Technicka specifikace - VZ Digitalni stavy na kalibraci rozchodek - 2 kusy

Pozadujeme navrh a realizaci dvou kust kompletniho zafizeni pro kalibraci
mechanickych a digitalnich ruc¢nich rozchodek, jehoz ovladani bude realizovano
pomoci automatiky. Zafizeni se bude skladat z vlastni mechanické konstrukce
(kalibra¢niho ramu) vcetné podstavce (pracovniho stolu). Konstrukce bude
provedena formou pfihradového nosniku pro zajiSténi nize poZadované tuhosti.
Dalsi soucasti zafizeni by mély byt napajeci zdroj, fidici jednotka a snimace pro
odecet skutecnych hodnot nastavenych velicin.
Nastaveni (krokovani) jmenovitych hodnot je tfeba navrhnout s pfesnosti
minimalné £ 0,1 mm pro vSechny mérené veli¢iny s naslednym odectem presné
nastavené hodnoty.
> Zakladni rdm musi byt po svafeni (seSroubovani) vyrovnany do max.
tolerance = 0,1 mm oproti vykresovym rozmé&rim. PoZzadujeme na
material konstrukce pouzit ocel, nekombinovat materialy jako napf. ocel a
hlinik. Navrh pozadujeme koncipovat s dirazem na zajisténi dostate¢né
tuhosti (v ohybu a krutu) zakladniho i pohyblivého ramu pfi kalibraci
vozikd o hmotnosti a? 20 kg za predpokladu i nesymetricky rozloZzeného
zatizeni.
> Pojezd pro nastaveni véech hodnot méFfenych parametrt realizovat pomoci
krokovych motor( hydraulicky nebo pneumaticky, najizdéni vzdy z jedné
strany.
> Pokud bude rdm navrzeny pomoci krokovych motorQ, pro zajisténi
presnosti dle zadani je nutné pouzit co nejpresné&jsi polohovaci Srouby a
spojky dimenzovat na vySe specifikované zatizeni. Krokové motory umistit
napfimo (bez pomocnych femink{) pomoci spojek.
> U pfesnych $roubl zajistujicich posuv je tfeba promé&fit linearitu Sroubu
v celém rozsahu a stanovit korekce pro zajiSténi pozadovanych presnosti
nize specifikovanych.
> Na ramu by mély byt umisténé presné brousené povrchové kalené hranoly
s max. toleranci v rovinnosti, rovnobéznosti a kolmosti stran do 0,02
mm/m. Rozmé&ry hranolG koncipovat o min. $ifce 50 mm, min. délce 300
mm a min. vySce 40 mm). Hranoly s opérnymi a méficimi plochami
pozadujeme povrchové upravit (kalenim, cementovanim) k dosazeni max.
tvrdosti ohledné otéru.
> Deklarovanou presnost brouenych hranoll je nutné prokazat kalibraénim
listem.
> V&echny méFici hranoly provést jemné dostavitelné vi¢i pfebrousenym
plochdm na ramu ve vech polohach vi¢i rdmu, na kterém budou
pfipevnény. Hranoly musi po dostaveni byt pevné prichyceny k ramu
z dlvodu zajisténi ¢asové stability (driftu). Véechny adjustacni Srouby musi
byt zapustény (pod brousenou opérnou méfici plochou) a musi mit
nejjemnéjsi standardné vyrabény zavit dle normy ISO.
> Kalibracni stav bude ukotven do podlahy, kotveni provede dodavatel.
> Veskerou elektroinstalaci vést nepferusené do hlavniho rozvadéce, kabely
vyvazat a dat do svazku. Pro definici koncovych poloh pouzit presné
koncové mikrospinace.
> Kalibra¢ni stav bude slouzit ke kalibraci parametr:



o Rozchod koleje: rozsah 750 az 1480 mm, pficemz normalni rozchod
je 1435 mm. Stav musi byt schopen kalibrovat rozchodky i pro Gzky
rozchod (1000 mm, 760 mm), pfiCemz je tfeba uvedené rozsahy
pokryt jednim souvislym pojezdem (vyse uvedené rozchody
realizovat pomoci jednoho pohyblivého hranolu). Pojezdy musi byt
upevnény na presné prebrousenych plochach.

Prevyseni koleje: rozsah £220 mm
Vzdalenost vedouci hrany pfidrznice od pojizdéné hrany klinu
srdcovky (L):

= pro normalni rozchod rozsah: 1330-1460 mm,

= pro Uzky rozchod 1000 mm rozsah 900-1030 mm

= pro Uzky rozchod 760 mm rozsah 700-800 mm

o Vzdalenost vedouci hrany pfidrznice a vedouci hrany kfidlové

kolejnice (A):
= Pro normalni rozchod rozsah: 1320-1445 mm
= pro Uzky rozchod 1000 mm rozsah 900-1030 mm
= pro Uzky rozchod 760 mm rozsah 660-700 mm
o Sitka zlabku srdcovky: rozsah 15-130 mm pro normalni i Gzky

rozchod

o Sitka zlabku pfidrznice: rozsah 15-130 mm pro normalni i izky
rozchod

o Presnost viech vySe uvedenych parametrd mimo prevyseni max.
+0,04 mm

Pfesnost parametru prevyseni £0,05 mm

Vy&e uvedené presnosti mé&fenych parametrd se vztahuji ke

kazdému libovolnému bodu v celém specifikovaném rozsahu
Vy$e uvedené parametry budou kalibrovany CMI, ktery na zakladé
vysledk( vystavi kalibraéni list véetné posouzeni shody/neshody
s pozadovanou specifikaci u véech parametrd (Binarni vyrok s ochrannym
pasmem dle ILAC- G8:09/2019)
Stav musi byt fadné rektifikovan, musi byt sefizen do libely v podélném a
pricném sméru £ 0,02 mm/m. Je tfeba uvazovat s jemnymi dostavovacimi
prvky pro sefizeni.
Pohyb mé&ficich hranoll musi byt pfimoc&ary. Hranoly se nesmi pfi posuvech
na pozadované hodnoty (rozchodu, parametrd A, L a $ifky Zlabku) pfi¢né
naklapét, ¢ smérové vybocovat. (max. 0,02 mm podélné mezi krajnimi
body hranolu).
PFi nastavovani v celém méficim rozsahu prevyseni opét nesmi dochazet ke
zméné pii¢ného sklonu a pFi¢ného vyboceni méficich hranold v zavislosti
na prevyseni (max. 0,02 mm podélné mezi krajnimi body hranolu).
Kalibra¢ni stav musi byt dostatecné tuhy, (pfi nesymetrickém zatézovani
pomoci zavazi o hmotnosti 7 kg mze dojit max. k prihybu 0,05 mm).
Dodavatel navrhne zafizeni tak, aby bylo mozné provést jeho kalibraci
pfimym mérenim (napf. odpichem a interferometrem) s minimalizaci
abbého a cosinové chyby.
V pripadé potieby budou pro kalibraci dodavatelem zhotoveny (dodany)
potiebné pripravky (. drzdky pro ustaveni etalond, napt. optiky
interferometru).
Dodavatel ke kazdému stavu doda nize uvedena méridla (véetné
kalibra¢niho listu od CMI):



@)

@)

montazni pfimérné pravitko (profil I s pasnici o Sifce min 40 mm)
tf. presnosti 0 délky 1700 mm

mikrometricky odpich s nastavky umoznujici presné nastavit a
zkalibrovat referenéni délky (kalibracni body) rozchodu, parametrt
A, L a Sifky zlabku.

Vodovahu s citlivosti 0,01mm/m o zakladné 300 mm

Stav musi umoZfiovat kalibraci pomoci interferometru, véetné ptizpdsobeni
pro umisténi optiky (koutového odrazece, délice paprsku apod).

Kryt stavu proti prachu a ochrana proti mechanickému poskozeni.

K digitalnimu stavu je nutné dodat méfici software a SW nastroj pro
pfipadnou adjustaci a kalibraci stavu:

o

(o]

Pozadujeme dodat zafizeni s PC a Fidicim systémem s uzivatelskym
rozhranim umoznujicim:

* Pfimé ovladani (bez PC) pomoci ovladacich prvkl
(klavesnice) se zobrazenim presné nastavené hodnoty na
monitoru (displeji).

= Qvladani prostrednictvim otevieného komunikacniho
protokolu pro externi PC s vlastnim ovladacim SW pomoci
definovanych pfikazd po sbérnici (napf. RS-232). Zaftizeni
bude akceptovat textové pfikazy pro nastaveni zafizeni na
zadanou hodnotu

= Dostaveni korekénich konstant obsluhou pfi interni kalibraci
zarizeni

Pozadujeme predani okomentovaného zdrojového kédu pro
pfipadné Upravy tfeti stranou po zarucni dobé

Pozadujeme dodat uzivatelsky navod v ¢eském jazyce s popisem
ovladdani véetné postupu adjustace metrologickych parametrd
dodaného stavu.

Zadavatel pozaduje, aby dodavatel ve své nabidce predlozil seznam
vyznamnych dodavek/sluzeb poskytnutych dodavatelem za posledni
3 roky pred zahajenim vybérového fizeni, z néhoz bude vyplyvat, ze
v uvedeném obdobi realizoval alesporn 1 vyznamnou
dodavku/sluzbu, jejichz predmétem bylo dodani méficiho, resp.
kalibra¢niho zatizeni v oblasti specialnich draznich méfidel, v
minimalnim finan¢nim objemu 1000 000,-K¢ bez DPH za jednu
takovou dodavku/sluzbu (za vSechny tyto sluzby/dodavky). Splnéni
této Casti kvalifikace dodavatel prokaze formou Cestného prohlaseni
zpracovaného v souladu s kapitolou ¢. 7 prilohy &. 1 Vyzvy k podani
nabidky.

Etapy Pozadované plnéni Pomérna Termin
cast kupni pInéni
ceny
Pfedani obou pIné funkénich stavd na misto uréeni o
1. etapa | parametrech dle technické specifikace, véetné vSech 80 % 30.11.2025
poZadovanych pfislusenstvi.
PFedéani poZadované dokumentace (navody), kalibrace
2. etapa CMI, vcetné potvrzeni shody s metrologickymi 20 % 30.03.2026

charakteristikami dle technické specifikace.




