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otovite Valbek, spol. s r.o., stredisko Plzef
Panely Z1a-KL1, Z1b-KL2 Panely Z2a-KL1, Z2b-KL2 Panely Z3a-KP1, Z3b-KP2 Panely Z4a-KP1, Z4b-KP2 N Parkova 1205/ 11
' ' DéIK ' DéIK ' Délk Dokument Celkov3 Valbek 26 00 Plzef
Pol Nazev Profil Délka Materidl Norma Dokument Hmotnost kg Pocet Celkova Pol Nazev Profil erka Material Norma Dokument Hmotnost kg Pocet Celkova Pol Nazev Profil elka Material Norma Dokument Hmotnost kg Pocet Celkova Pol Nazev Profil elka Material Norma okumen Hmotnost kg Pocet erova 326 00 Pizen
celkem kontroly hmostnost celkem kontroly hmostnost celkem kontroly hmostnost celkem kontroly hmostnost
m 1bm 1ks ks kg m 1bm 1ks ks kg m 1bm 1ks ks kg m lbm 1ks ks ke — 7 —
1 [Sloupek L 80/80/8 1,34 $235JR | &SN EN 10025-2 2.2 9,660 | 12,944 2 25,89 1 |Sloupek L 80/80/8 1,34 5235JR | SN EN 10025-2 2.2 9,660 | 12,944 1 12,94 1 [sloupek L 80/80/8 1,34 5235JR | SN EN 10025-2 2.2 9,660 | 12,944 2 25 89 1 [Sloupek L 80/80/8 1,34 5235JR | SN EN 10025-2 2.2 9,660 | 12,944 1 12,94 :Z:;“;imm :gvf';’:r'::a E//Vf h %\( E::,::SIO 1272:11170"
2 Madlo L70/70/8 2,69 S$235JR CSN EN 10025-2 2.2 8,400 22,596 3 67,79 2 Madlo L70/70/8 2,3 S$235JR CSN EN 10025-2 2.2 8,400 19,320 3 57,96 2 Madlo L70/70/8 2,56 S$235JR CSN EN 10025-2 2.2 8,400 21,504 3 64,51 2 Madlo L70/70/8 2,73 S$235JR CSN EN 10025-2 2.2 8,400 22,932 3 68,80 Tech: ro—— Ing: R'_ Y ——— /;/ %4/%(‘ Stupen SROJEKT
3 neobsazeno 3 neobsazeno 3 neobsazeno 3 necbhsazeno N Akce Pocet format |12 x Ad
4 Patni deska P16-200 0,24 6,030 2 12,06 4 Patnideska P16-200 0,24 6,030 1 6,03 4 Patnideska P16-200 0,24 6,030 2 12,06 4 Patnideska P16-200 0,24 6,030 1 6,03 Valbek Rekonstrukce mostu v km 26,231 MéFitko 1:10,20,50
4.1 Zavitova tyé M16 M16 0,2 A4 CSN EN 1SO 3506-1 2.2 1,578 0,316 8 2,52 4.1 Zavitova ty¢c M16 M16 0,2 Ad CSN EN 1SO 3506-1 2.2 1,578 0,316 4 1,26 4.1 Zavitova ty¢c M16 M16 0,2 Ad CSN EN 1SO 3506-1 2.2 1,578 0,316 8 2,52 4.1 Zavitova tyc M16 M16 0,2 A4 CSN EN 1SO 3506-1 2.2 1,578 0,316 4 1,26 trati Klatovy - Domazlice €. prilohy Paré
4.2 Matice +rektif.matice M16 A4 CSN EN I1SO 3506-2 2.2 0,033 16 0,53 4.2 Matice +rektif.matice M16 Ad CSN EN 1SO 3506-2 2.2 0,033 8 0,26 4.2 Matice +rektif.matice M16 A4 CSN EN 1SO 3506-2 2.2 0,033 16 0,53 4.2 Matice +rektif.matice M16 A4 CSN EN 1SO 3506-2 2.2 0,033 8 0,26
4.3 Podlozka M16 A4 CSN EN SO 7089 2.2 0,011 8 0,09 4.3 Podlozka M16 Ad CSN EN ISO 7089 2.2 0,011 4 0,04 4.3 Podlozka M16 A4 CSN EN ISO 7089 2.2 0,011 8 0,09 4.3 Podlozka M16 A4 CSN EN I1SO 7089 2.2 0,011 4 0,04 5::;08‘$i':m Pfiloha 1 5 2
CELKOVA HMOTNOST PANELU 108,88 CELKOVA HMOTNOST PANELU 78,50 CELKOVA HMOTNOST PANELU 105,60 CELKOVA HMOTNOST PANELU 89,34 e e ZABRADLI NA KRIDLECH
2% SVARY 2,18 2% SVARY 1,57 2% SVARY 2,11 2% SVARY 1,79 ki)
HMOTNOST 1 x PANEL Z1a-KL1 + 1 x PANEL Z1b-KL2 222,11 HMOTNOST 1 x PANEL Z2a-KL1 + 1x PANEL Z2b-KL2 160,15 HMOTNOST 1 x PANEL Z3a-KP1 + 1x PANEL Z3bh-KP2 215,43 HMOTNOST 1 x PANEL Z4a-KP1 + 1x PANEL Z4h-KP2 182,26




