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VYKAZ VRTU DO P1

DELKA SKLON . DELKA
VRTU vRiu | POCET celkem IR
[m] [] [ks] [m]
2 5 80 96,0
1,4 5 11 156,8
2,2 5 44 96,8 .
2,0 30 14 28,0 L EHPEN
2.5 50 14 35,0
35 70 14 490
= 5 70 84,0
1,4 5 84 117.,6 II.STUPEN
g9 5 24 528
CELKEM VRTU |.STUPEN 462 m
CELKEM VRTU II.STUPEN 254 m
VYKAZ VRTU DO P2
DELKA SKLON . DELKA
VRTU vriu | POCET celkem PO,
[m] [] [ks] [m]
12 5 80 96,0
1,4 5 104 1456
2,2 5 44 96,8 .
2,0 30 14 28,0 e
2.5 50 14 35,0
3,5 70 14 490
& 5 70 84,0
1,4 5 i 107,8 II.STUPEN
29 5 22 48 4
CELKEM VRTU |.STUPEN 450 m
CELKEM VRTU II.STUPEN 240 m
VYKAZ VRTU DO P3
DELKA SKLON ’ DELKA
VRTU vRiu | POCET celkem PN
[m] [] [ks] [m]
T 5 80 96,0
1,4 5 80 112,0
2,2 5 36 79,2 .
2,0 30 14 28,0 s
2,5 50 14 35,0
3,5 70 14 49,0
h= 5 70 84.0
1,4 5 56 78 4 II.STUPEN
a9 5 18 39,6
CELKEM VRTU |.STUPEN 399 m
CELKEM VRTU II.STUPEN 202 m
VYKAZ VRTU DO P4
DELKA SKLON . DELKA
VRTU vriu | POCET GELkem PN
[m] [°] [ks] [m]
2 5 80 96,0
1,4 5 48 67,2
22 5 32 70,4 5
2,0 30 14 28,0 . STUPEN
2,5 50 14 35,0
3.5 70 14 490
= 5 70 84.0
1,4 5 28 39,2 II.STUPEN
g 5 16 35,2
CELKEM VRTU |.STUPEN 346 m
CELKEM VRTU II.STUPEN 158 m
CELKEM VRTU L.STUPEN 1657 m
CELKEM VRTU I.STUPEN 855 m
CELKEMVRTUDO PILIRU  2512m
VYKAZ VRTU DO OPERY O1
DELKA SKLON - DELKA
VRTU VRTU | TOCET| GELkem PO
[m] [°] [ks] [m]
1.1 5 154 169,4
1,5 5 86 129.0
1,8 5 72 1296
21 5 26 54,6
2.2 5 100 220,0 |.STUPEN
25 5 88 220,0
25 30 7 175
3,0 50 7 21,0
35 70 7 245
1,1 5 144 158,4
1,5 5 80 120,0
1,8 5 54 97,2 o
21 - S5 546 I1.STUPEN
22 5 66 1452
25 5 77 1925
CELKEM VRTU |.STUPEN 986 m
CELKEM VRTU I.STUPEN 768 m
VYKAZ VRTU DO OPERY 02
DELKA SKLON . DELKA
VRTU VRTU PR CELKEM FEER
[m] [] [ks] [m]
L 5 88 96,8
15 5 62 93,0
1,8 5 38 68,4
23 5 74 162,8 ’
25 5 72 180,0 LSHFER
25 30 7 17,5
3.0 50 7 21.0
35 70 7 245
b 5 80 88,0
15 5 52 78.0
1,8 5 28 50,4 I1.STUPEN
22 5 48 105,6
25 5 56 140.0
CELKEM VRTU |.STUPEN 664 m
CELKEM VRTU II.STUPEN 462 m
CELKEM VRTU L.STUPEN 1650 m
CELKEM VRTU IL.STUPEN 1230 m
CELKEM VRTU DO OPER 2880 m

SPECIALNI INJEKTAZ:

VYKAZ VRTU SPEC. INJEKTAZE DO KLENEB K1-K5
. . DELKA
DELKA VRTU| SKLON VRTU POCET CELKEM POZN.
[m] [’] [ks] [m]
0,6 KOLMO 375 2250
CELKEM VRTU 1 KLENBA 225 m
CELKEM VRTU 5 KLENEB 1125 m
CELKEM VRTU SPEC. INJEKTAZE 1125 m

SPECIFIKACE INJEKTA/NICH PRACI:
PRIPRAVNE PRACE

PRED ZACATKEM INJEKTAZNICH PRACI JE NUTNE SKUTECNY ROZSAH INJEKTAZNICH PRACI UPRESNIT VODNIMI TLAKOVYMI
ZKOUSKAMI, KTERE BUDOU PROVEDENY NA SPODNI STAVBE, POPRSNICH ZDECH, | KLENBACH — SPECIFIKACE VIZ TZ.

PRED ZAHAJENIM INJEKTAZNICH PRACI, ABY SE ZAMEZILO UNIKANI INJEKTAZNI SMESI MIMO ZDIVO, SE PROVEDE NEJDRIVE
HLOUBKOVE SPAROVANI MALTOU NA BAZI HYDRAULICKEHO VAPNA, NASTAVENOU MAXIMALNE 5% CEMENTU A PROBARVENOU VE
HMOTE DO PRIROZENEHO ODSTINU HISTORICKYCH MALT.

INJEKTAZ OPER, PILIRU A CELNICH ZDI — CEMENTOVA

NIZKOTLAKA INJEKTAZ MASIVNIHO ZDIVA OPER, PILIRU, KRIDEL A POPRSNICH ZDI SE PROVEDE MALOPROFILOVYMI VRTY $50 mm
UVEDENE DELKY. VRTY BUDOU PROVEDENY KOLMO NA LIC ZDIVA. NA VYVRTANE INJEKTAZNI OTVORY BUDOU NASAZENY PAKRY,
KTERYMI BUDE PROBIHAT VLASTNI INJEKTAZ.

INJEKCNI SMES: 851 kg CEM II/B-=M 32,5 R, STABILIZOVANA BENTONITEM.

INEKTAZ KLENEB — SPECIALNI, VRTY DL. 0,6 m

NIZKOTLAKA INJEKTAZ ZDIVA KLENEB SE PROVEDE MALOPROFILOVYMI VRTY #19 mm UVEDENE DELKY. VRTY BUDOU
PROVEDENY KOLMO NA ZDIVO KLENEB. NA VYVRTANE INJEKTAZNI OTVORY BUDOU NASAZENY PAKRY, KTERYMI BUDE PROBIHAT
VLASTNI INJEKTAZ.

INJEKCNI SMES:  JEDNOSLOZKOVA NANOMETRICKA KOLOIDNI KREMICITA SUSPENZE.

POZNAMKY:

1. INJEKTAZ CEMENTOVA JE NAVRZENA VE DVOU ETAPACH. PO PROVEDENI LETAPY VRTU SE PROVEDOU KONTROLNI VODNI TLAKOVE
ZKOUSKY. POKUD ZDIVO VYHOVI NA MEZEROVITOST, INJEKTAZE SE UKONCI. V OPACNEM PRIPADE SE PRISTOUPI K ILETAPE, V RAMCI
KTERE SE JIZ PROVEDENE INJEKTAZNI VRTY ZHUSTI NA DVOJNASOBNY POCET. CELKOVY ROZSAH A MNOZSTVI VRTU URCI TDI.

2. PODROBNEJSI POPIS INJEKTAZI A POZADAVKU NA RECEPTURU INJEKTAZNI SMESI JE UVEDEN V TECHNICKE ZPRAVE.

3.0 ZPUSOBU VRTANI INJEKTAZNICH VRTU (DO SPAR/ DO KAMENE) BUDE ROZHODNUTO NA ZAKLADE INJEKTAZNIHO POKUSU PRED
ZAHAJENIM STAVBY A PO DOHODE VSECH OCASTNIKU VYSTAVBY.

4. PRED ZAHAJENIM SANACNICH PRACI BUDE VESKERE ZDIVO OCISTENO TLAKOVOU VODOU.

5 PREDPOKLADA SE SPAROVANI V ROZSAHU 100% PLOCHY ZDIVA.

LEGENDA:

X
X

&

VRTY CEMENTOVE INJEKTAZE - I. ETAPA
VRTY CEMENTOVE INJEKTAZE — II. ETAPA
VRTY SPECIALNI INJEKTAZE — KLENBY

Ministerstvo dopravy
Statni fond dopravni
infrastruktury H

Jind ovéreni: Paré:

Orientacni schéma: Razitko opravnéné osoby:

Podpis: Datum:

Revize: Datum: Popis: Kontroloval:

001 20.09.2022 PDPS k pfipominkovému fizeni Ing. Libor Marek

002 25.02.2023 | PDPS po zapracovani pfipominek Ing. Libor Marek

Stavebnik/Investor: Sprava zeleznic, statni organizace
Dlazdéna 1003/7, 110 00 Praha 1
Stavebni sprava zapad, Diamond Point

Ke Stvanici 656/3, 186 00 Praha 8 - Karlin

I SPRAVA

SERVIS

SERVIS

Adresa:
Zastupce investora:

Adresa:

Zhotovitel dila: TOP CON SERVIS s.r.o.

Ke Stirce 1824/56, 182 00 Praha 8
T: +420 284 021 740
E: topcon@topcon.cz

TOP CON SERVIS s.r.o.

Ke Stirce 1824/56, 182 00 Praha 8
T: +420 284 021 740
E: topcon@topcon.cz

Adresa:
Kontakt:

Zhotovitel objektu:

Adresa:
Kontakt:

Hlavni projektant (HIP): Ing. Matéj MikSovsky ‘ Specialista: Ing. Libor Marek
Nazev stavby/akce: Rekonstrukce mostu Oznaceniinvestora:
5632000257
v km 48,289 na trati Podlesin - Slany St e
(Viadukt Podlesin) 09-21
Nézev Casti: Mosty, propustky a zdi Oznaeni &asti:
D.2.1.4
Nazev objektu/dili ¢asti: Most v ev. km 48,289 Oznadeni objektu/komplexu:
SO 11-20-01
Nézev pfilohy: Sanace zdiva - injektaz Cislo prilohy:
Nazev diléi ¢asti prilohy: 2. 0.6.1
Odpovédny projektant: | Zpracovatel prilohy: MéFitko:  1:150, 1:50 Stupef dokumentace:
Ing. Daniel Novotny Ing. Daniel Novotny Formaty: 12A4 DUSP+PDPS
Kraj: Katastralni uzemi: TUDU: Smluvni datum zpracovani:
Stredocesky Podlesin 0693 02 02/2023

Oznaceni investora
s 6 32 0,00 2|57

[Prostor pro dalsi informace]

Stuperi dokumentace: |Cast: Objekt: Podobjekt:
_ P D/ P S _ X X X X X|_ X X X X X XX X _

Priloha:
X | X _ X X | X | X

Revize:
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