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Ucinnost od 1. ledna 2022

NiZze uvedend tabulka stanovuje rozsah znalosti tohoto dokumentu pro pracovni zafazeni (funkci)
nebo ¢innost, pfi¢emz:

. informativni znalosti se rozumi takovd znalost, pfi které prislusny zaméstnanec mé povédomi
o tomto dokumentu, zna predmét jeho Upravy a pfi ndhledu do pfislusného ustanoveni je
schopen se podle takového ustanoveni samostatné Fidit nebo podle néj samostatné konat;

. uplnou znalosti se rozumi takova znalost, pfi které prfislusny zaméstnanec ma povédomi
o tomto dokumentu, znd pfedmét jeho Upravy a bez ndhledu do pfislusného ustanoveni je
schopen se podle takového ustanoveni samostatné Fidit nebo podle néj samostatné konat;

. doslovnou znalosti se rozumi takova znalost, pfi které pfislusny zaméstnanec zna text, ktery je
v pfislusném ustanoveni napsan v uvozovkach kurzivou, pfesné a je schopen jej bez nahledu
do pfislusného ustanoveni samostatné reprodukovat.

Neni-li rozsah znalosti pro pracovni zatfazeni (funkci) nebo ¢innost stanoven, stanovi rozsah znalosti,
pokud je tak tfeba ucinit, pfislusny vedouci zaméstnanec.

Organizaéni
slozka

Pracovni ¢innost nebo zafrazeni (funkce)

Znalost ustanoveni

Generalni
feditelstvi
Spravy
Zeleznic

zaméstnanci, ktefi kontroluji provadéni praci
na zelezni¢nim svrsku *)

aplna: cely predpis

zaméstnanci zabyvajici se Skolenim, zkouskami,
predpisovou a kontrolni ¢innosti v oblasti zelezni¢niho
svrsku *)

vedouci oddéleni, vedouci skupiny a systémovy
specialista pro obor Zelezni¢niho svrsku *)
zaméstnanci, ktefi se podileji na projednavani
dokumentace tykajici se praci na Zelezni¢nim svrsku *)

informativni: cely
predpis

zaméstnanci zabyvajici se pfipravou zadavaci
dokumentace a uzavirdnim smluv se zhotoviteli praci
na Zelezni¢nim svrsku *)

aplna: ¢l. 1 odst. 6

vedouci oddéleni a systémovy specialista pro obor
mostl a tuneld *)

informativni: cely
predpis

Oblastni
feditelstvi

feditel *)

naméstek pro techniku *)
naméstek pro provoz infrastruktury
vedouci oddéleni kontrolniho *)

inZzenyr Zelezni¢ni dopravy v oboru Zelezni¢niho
svrsku *)

aplna: kapitola I., IV.;
ostatni informativné

Sprava trati
Oblastniho
feditelstvi

prednosta *)
vedouci oddéleni *)
vedouci skupiny *)

inzenyr Zelezni¢ni dopravy pro oblast zelezni¢niho
svrsku *)

systémovy inzenyr pro oblast zelezniéniho svrsku *)
systémovy specialista pro oblast Zelezni¢niho svrsku*)

aplna: kapitola I., IV.;
ostatni informativné

(pokracovani)
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(pokracovani)

Sprava trati
Oblastniho
feditelstvi

vedouci provozu infrastruktury *)

samostatny technik pro oblast Zelezni¢niho svrsku *)
vedouci provozniho stfediska *)

vrchni mistr trati - tratmistr *)

mistr trati *)

aplna: cely predpis

vedouci prace na zelezni¢nim svrsku *)
Cetar *)

aplna: cely predpis

zaméstnanec povéreny defektoskopickou kontrolou -
defektoskopista *)

informativni: ¢l. 6
odst. 8 ¢), ¢l. 11 odst.
7

prednosta *)

vedouci oddéleni *)
vedouci skupiny

inZzenyr Zelezni¢ni dopravy
systémovy inZzenyr

Sprava mostd S s
a tunell systémovy specialista informativni: cely
Oblastniho vedouci provozu infrastruktury predpis
feditelstvi , o o
spravce mostu a tunelu
samostatny technik
vrchni mistr mostl a tunell
vedouci provozniho stfediska
mistr mostd a tunell
vedouci odboru technologického rozvoje *)
vedouci oddéleni *)
Odbor . LSk
technického systémovy inzenyr *) . . i
. informativni: cely
rozvoje technolog tedpis
Oblastniho predp!

feditelstvi

samostatny technik
systémovy specialista
systémovy inZenyr v oboru mechanizace

Odb . -
pFipfarvy vedouci odboru pfipravy staveb *)
. I, informativni: cely
staveb systémovy inZzenyr *) Y N
Oblastniho samostatny technik predpis
feditelstvi
feditel stavebni spravy *) informativni: cely
naméstek Feditele pro techniku *) predpis
oy _ ; ) aplna: kapitola I.,
3 naméstek Feditele pro investice *) L. o
Stavebni ostatni informativné
sprava

vedouci skupiny, systémovy specialista a inzenyr
zelezniéni dopravy pro obor Zelezni¢niho svrsku *)

aplna: cely predpis

vedouci skupiny, systémovy specialista a inzenyr
M S o o
zeleznicni dopravy pro obor mostu a tunelu

informativni: cely
predpis

(pokracovani)
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(pokracovani)
prednosta Spravy diagnostiky trati *)
vedouci specializovanych stiedisek a oddéleni spravy . — ,
diagnostiky trati *) informativni: cely
predpis

zaméstnanci zabyvajici se pfedpisovou a normotvornou
¢innosti v oboru Zelezni¢niho svrsku *)

Centrum

telematiky

a diagnostiky

systémovy specialista a inZzenyr zelezni¢ni dopravy pro
obor Zelezni¢niho svrsku a zaméstnanci, ktefi
kontroluji provadéni praci na Zelezni¢nim svrsku *)

aplna: cely predpis

pracovnik povéreny defektoskopickou kontrolou -
defektoskopista

informativni: ¢l. 6
odst. 8 c), ¢l. 11 odst.
7

Provozovatel
drahy

na zakladé
smluvniho
vztahu

vedouci organizacni slozky pro spravu a Udrzbu
zelezni¢niho svrsku

aplna: cely predpis

ostatni zaméstnanci podle organizacni struktury

podle rozhodnuti
vedouciho

Zhotovitel, tj.

informativni: cely

cizi fyzicka odpovédny projektant stavby Zelezni¢niho svriku tedpi

nebo prav- predpis

nickd osoba .. v .

pro prace odpovédny zéstupce pro fizeni procesu zhotoveni

na Zelezni¢nim | bezstykové koleje o L
svrsku vedouci praci na Zelezni¢nim svriku aplna: cely pfedpis
Zeleznicnich P - o M

drah vedouci svarecskych praci na Zelezni¢nim svrsku

na zakladé

smluvniho ; Y . ) L
vztahu pracovnik povéreny defektoskopickou kontrolou - informativni: ¢l. 6
se Spravou defektoskopista odst. 8 c), ¢l. 11 odst. 7
Zeleznic

Svaredska . informativni: cely
. vedouci v X

Skola predpis

s povérenim

Spravy

eleznic GR
013

ostatni zameéstnanci podle organizaéni struktury

podle rozhodnuti
vedouciho

Poznamka:

Zaméstnanclim, jejichZ pracovni &innost je oznacena hvézdic¢kou *), miZe byt vytisk tohoto predpisu
zaplj¢en do osobniho uZivéni nebo bude k dispozici pro zapGjéeni zaméstnanci na pracovisti.

Organizaéni slozky ostatnich provozovatelll Zelezni¢nich drah v majetku CR mohou upravit rozsah

znalosti

pro své zaméstnance Fidiciho aparatu a provoznich stfedisek vlastnim opatfenim.

Pro odpovidajici jednotlivé funkce a pracovni cinnosti se doporuduje vyuzit rozsahu znalosti
pro organizacni slozky Spravy zeleznic.
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ZKRATKY A ZNACKY

Nize uvedeny seznam obsahuje zkratky a znacky pouzité vtomto dokumentu. V seznamu
se neuvadéji legislativni zkratky, zkratky a znacky obecné znamé, zavedené pravnimi predpisy,
uvedené v obrazcich, pfikladech nebo tabulkéch.

ambulantni lepeny izolovany styk
Centrum telematiky a diagnostiky

Ceské dréhy, a.s.

Ceskd technickd norma

evropska norma

Generalni feditelstvi Spravy Zeleznic
mezinarodni organizace pro standardizaci
lepeny izolovany styk

kvalifikace pracovnika pro vyhodnoceni nedestruktivni zkousky magnetickou
praskovou metodou

Oblastni feditelstvi (organizacni slozka Spravy zeleznic)
Odbor tratového hospodéafstvi

kvalifikace pracovnika pro vyhodnoceni nedestruktivni zkousky metodou
kapildrni

Sprava trati (organiza¢ni slozka Oblastniho Feditelstvi)

Sprava zeleznic, statni organizace

Sprava zelezni¢ni dopravni cesty, statni organizace (odkaz na plvodni nézev)
Technické kvalitativni podminky staveb statnich drah

Technickd norma Zeleznic

Technické podminky dodaci

Tratovy okrsek

nedestruktivni zkouska ultrazvukovou metodou

zeleznicni stanice
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Generalni feditel schvalil podle CI. 14 odst. 1 a ¢l. 15 Statutu statni organizace Sprava
zeleznic tento predpis SZ S3/5 - Svarecské prace na soucastech Zelezni¢niho
svrsku (dale jen ,tento predpis"):

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

(6)

(7

Kapitola 1
Vseobecna ustanoveni

. CL1
Uvodni ustanoveni

Sprava Zeleznic, statni organizace (dale jen ,SZ") vydavé tento predpis
pro zajisténi  jednotnych technickych a technologickych standardd
a pro zajisténi jednotné technické Urovné a kvality.

Tento predpis stanovuje zakladni organizac¢ni, technické a technologické
podminky pro dodavky svarecskych praci a pro zajisténi a trvalé udrzovani
jejich kvality na zelezni¢nim svrsku koleji a vyhybek Zelezni¢nich drah
v majetku CR, se kterymi mé pravo hospodafit SZ, a dalsich Zelezni¢nich
drah, kde provozuschopnost zajistuje SZ (dale jen ,Zelezniéni drahy SZ%).

Tento predpis nestanovuje podminky pro svareCské prace, které souvisi
s vyrobou ocelovych soucasti Zelezni¢niho svrsku a které jsou stanoveny
zpravidla v Technickych podminkach dodacich pro konkrétni vyrobek.

Tento predpis je soucasti systému péce o kvalitu v oblasti tratového
hospodafstvi. Uplatfiovani systému kvality pro oblast svafecskych praci
obecné definuje Smérnice SZDC €. 67 - Systém péce o kvalitu v oblasti
tratového hospodarstvi (dale jen ,Smérnice &. 67%) v rozsahu:

a) systém péce o kvalitu vyrobkd,
b) systém péce o kvalitu technologickych procesd,
c) systém posuzovani zplsobilosti osob a organizaci.

Generalni feditelstvi SZ, Odbor tratového hospodarstvi (dale jen ,SZ GR
013") je Fidicim dtvarem systému péce o kvalitu v oblasti tratového
hospodarstvi, stanovuje pravidla, ovéfuje shodu, schvaluje a vydava prfislusné
dokumenty pro svareské prace na souldstech Zelezniéniho svrsku
a kontroluje jejich dodrzovani.

Tento predpis je vnitfnim pfedpisem provozovatele drahy vydanym ve smyslu
§ 22, odst. 1 pism. b) zdkona &. 266/1994 Sb., o drahach, a je zévazny
pro vSechny pFislusné organizacni slozky SZ a na zakladé smluvniho vztahu je
zédvazny pro vSechny _organizatni jednotky provozovatelll  drahy
na zelezni¢nich drahach SZ. Tento predpis je dale na zakladé smluvniho
vztahu zavazny pro zhotovitele, ktefi projektuji, zfizuji a udrzuji bezstykovou
kolej, svafuji kolejnice, vyhybky a vyhybkové konstrukce a udrzuji je nebo
vykonavaji svarelské prace na soudastech zelezni¢niho svrsku.

Organizaéni slozky SZ, které se podileji na zaji$téni, projektovéni, pipravé
a realizaci staveb pfi pracich investi¢niho charakteru, opravach i udrzbé
zelezni¢niho svrsku, musi zakotvit povinnost dodrZovani ustanoveni tohoto
predpisu do podminek vyhlasovani verejné obchodni soutéze a do podminek
pro zadavani verejnych zakazek a ve smlouvach o dilo jsou povinny zavazat
zhotovitele k plnéni ustanoveni tohoto predpisu.

Spravce trati je pro ucely tohoto predpisu organizacni jednotka provozovatele
dréhy na Zelezni¢nich drahach SZ zajistujici spravu Zelezniéniho svrdku
a spodku vyjma staveb spravovanych Spravou mostl a tunell (u SZ je to
vzdy Sprava trati). Uréenym zaméstnancem Spravce trati se rozumi

9
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(9

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

10

Ucinnost od 1. ledna 2022

zamé&stnanec provozovatele drahy wurCeny timto pFedpisem, jinym
dokumentem a predpisem SZ, organizacnim fadem organizacni slozky
provozovatele drahy, pracovni smlouvou, pracovni napini nebo pFimym
pokynem nadrizeného pracovnika k provedeni ¢innosti (u SZ se obvykle jedna
o vedouciho provozniho stfediska Spravy trati).

Pokud jsou v textu tohoto pfedpisu uvedeny odkazy na obecné platné pravni
pfedpisy, interni dokumenty a predpisy SZ, technické normy a predpisy, pak
se tykaji jejich platného znéni.

Konstrukeni a technické zésady pro Zeleznini svrSek jsou uvedeny v pfedpisu
SZDC S3 - Zelezniéni svriek.

Podminky pro prace na zelezni¢nim svriku stanovuje predpis SZ S3/1 -
Prace na Zelezni¢nim svrsku.

Podminky pro zfizovani a udrzovani bezstykové koleje a pro svarovani
vyhybek a vyhybkovych konstrukci a jejich udrzovani v kolejich stanovuje
predpis SZDC S3/2 - Bezstykova kolej.

Podminky nedestruktivniho zkou3eni kolejnic, pojizdénych soucasti vyhybek,
jejich svarl a navar( stanovuje predpis SZ $3/4 - Nedestruktivni zkouseni
kolejnic.

Zatfidéni vad a lom{ kolejnic, pojizdénych sou&asti vyhybek véetné& jejich
svarll a navarl, kategorizaci vad z hlediska jejich zévaznosti a prisludna
opatfeni, kterd je nutno ucinit k zajiténi bezpecného provozu, stanovuje
predpis SZ S$3/7 - Vady a lomy pojizdénych soucasti Zelezni¢niho
svrsku.

¢l 2
Zakladni pojmy

Svarecéské prace ve smyslu tohoto predpisu jsou vSechny cinnosti a prace
souvisejici se svarovanim, navafovanim, délenim, Upravou povrchu a tvaru
(napf. rovnani nebo ohybani kolejnic a jazykl) soucasti ocelového materidlu
zelezni¢niho svrsku, pfFi nichz se vyuziva tepelné energie.

Zhotovitelem svareéskych praC| (cu také ,,zhotovitel") je drzitel platneho
Osvedcenl zpUsobilosti ke svarovani (dale jen ,Osvédceni"), které vydava Sz
GR 013 na zakladé ovéreni odborné zplsobilosti ke svafovani (navarovani)
kolejnic, kolejnicovych casti vyhybek a vyhybkovych konstrukci (vcetné
srdcovek, opornic a jazykl vyhybek). Svaredské prace smi zhotovitel
vykonavat jen v rozsahu uvedeném v Osvédleni a podle postupl svarovani
schvalenych SZ GR 013.

Vyrobek je definovan ve Smérnici SZDC ¢&. 67. Z hlediska svareéskych praci
se vyrobkem ke spotfebé zpravidla rozumi sestavy, které jsou urcéeny
pro aluminotermické svafovani kolejnic.

Dodavatel technologie poskytuje technologii svafovani (navarovani), véetné
dodavek technologického vybaveni, sestav pro aluminotermické svarovani
nebo pridavného materidlu zhotovitellm. Kazda technologie musi mit svého
garanta.

Garant technologie odpovidd za spravnost a pouzitelnost technologie
za stanovenych podminek. Garant technologie mil%e byt zarovefi
i dodavatelem technologie.
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Svaie¢€ je pracovnik s odbornosti ziskanou vykonanim pfislusné zkousky
podle SZDC (CD) TNZ 05 0715 - Zkoudky svarecd - Svarovéni a navarovani
kolejnic. Rozsah zplsobilosti svafede je uveden na osvédéeni (certifikatu)
o zkousce.

Pracovnik svarec¢ského dozoru zhotovitele je odpovédny za vyrobni
svareCské operace. Jeho odborna zpﬁsobilgst a znalosti jsou ve smyslu CSN
EN ISO 14 731 - Svarelsky dozor - Ukoly a odpovédnosti prokazany
vzdélanim a odpovidajicimi vyrobnimi zkusenostmi a jsou ovéfeny a uznany
SZ GR 0O13.

Zhotovenim svaru nebo navaru do jeho konecné podoby (ve smyslu SZDC
TNZ 01 0101-1 - Provozovani drahy - Nazvoslovi - Cast 1: Zelezni¢ni
stavebnictvi) se rozumi provedeni vSech potfebnych praci stanovenych
v piisludném postupu svafovani (navafovani) schvéleném SZ GR 013
(do 30. 6. 2008 CD).

UzZitou soucasti zelezni¢niho svrsku se pro Ucely tohoto pfedpisu rozumi
ocelovy material zelezni¢niho svrsku zanovni, uzity a k regeneraci ve smyslu
pfedpisu SZDC S3 dil XV (zejména kolejnice, srdcovky, opornice a jazyky
vyhybek).

€. 3
Pozadavky na schvalovani vyrobki

Pozadavky na schvalovani a systém péce o kvalitu vyrobkd stanovuje
Smérnice SZDC ¢&. 67 Cast druhd. PFipustnost pouZiti vyrobku musi schvalit SZ
GR 013.

¢l a
Pozadavky na schvalovani technologii svarecskych praci

Pozadavky na schvaleni pFipustnosti pouziti technologie svéfeCskych praci
stanovuje souvisejici CSN EN (viz ¢lanek Souvisejici dokumenty) a Smérnice
SZDC ¢. 67 Cast treti. PFipustnost pouziti technologie a postupu svafovani
(navarovani) musi schvalit SZ GR 013.

éLs
Zajisténi kvality svarecskych praci

SvareCské prace jsou z hlediska zajisténi kvality zvlastnim procesem
a vyzaduji zavedeny systém fizeni kvality a svareCsky dozor zhotovitele
svarelskych praci, dohled zhotovitele stavby Zelezni¢niho svrsku, objednatele
dila a prislusného Spréavce trati.

Pravidla pro ovéfovéani odborné zplsobilosti zhotovitell svareéskych praci
na zeleznicnim svrsku koleji a vyhybek (dale jen ,Pravidla®) stanovuje pfFiloha
A tohoto predpisu. Organizacni slozky SZ vykonavajici svarelské prace
na akcich Fizenych a provadénych vlastnimi zaméstnanci ve svém obvodu
se povazuji za zhotovitele svarecskych praci a plati pro né stejna Pravidla.

Vztah mimodrazniho zhotovitele (cizi fyzické a pravnické osoby) a objednatele
svarelskych praci musi byt upraven smluvné pisemnou formou.

Zhotovitel svarecskych praci musi vést stanovenou dokumentaci podle tohoto
predpisu.

11
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Kapitola II
Technické pozadavky

éLe6
Ocelové soudasti Zelezni¢niho svrsku

Technické pozadavky na soucasti zelezni¢niho svrsku urcené ke svafovani
nebo navarovani, zejména kolejnice, kolejnicové Casti vyhybek a vyhybkovych
konstrukci (véetné srdcovek, opornic a jazykd vyhybek) stanovuje predpis
SZDC S3 - Zelezniéni svréek, dil IV Kolejnice, dil VIII Zvlaétni konstrukce
zelezni¢niho svrsku, dil IX Vyhybky a vyhybkové konstrukce a dil XIV
Propojky, lanova propojeni, ukolejnéni a izolované styky kolejnic. Parametry
uzitych soudasti stanovuje predpis SZDC S3 - Zelezniéni svréek, dil XV.
Svarelské prace by mély byt provadény pouze v pfipadé, Ze technicky stav
dotéenych soulasti koleje umoznuje jejich ndsledné bezpecné a ekonomické
provozovani. PFivafovani jakychkoliv vodi¢l a cizich predmétl elektrickym
obloukem ke kolejnici je zakazéano.

SvareCské prace se mohou provadét na novych a uZitych ocelovych
souCastech Zelezni¢niho svrsku. Zakladni technické uUdaje o soucdstech
zelezni¢niho svrsku uréenych ke svarovani nebo k navafovani (tvar kolejnice
a tfidu kolejnicové oceli, tvar vyhybky, typ srdcovky, Udaje o predchozim
navarovani apod.), pokud nejsou uvedeny ve smlouvé o dilo, musi objednatel
svarelskych praci predem poskytnout zhotoviteli svafec¢skych praci.

Svarecské prace v koleji nebo vyhybkach smi byt zahdjeny za podminek, ze
smérova a vyskova poloha koleje a technicky stav konstrukce umoziiuje
zhotovit svar (navar) stanovené geometrie.

Svéarelské prace se mohou uskutecnit za destivého pocasi jen pfi zakryti
pracovisté. Hotové svary a navary musi byt do doby, nez vychladnou
chréanény vhodnym zplsobem pred dest&m.

Svéredské prace v noci se smi uskutecnit jen pii splnéni poZzadavkd
bezpeénostnich a hygienickych norem a pozadavki na kvalitu provad&nych
praci a kontrolu dila v souladu s pfislusnymi postupy svafovani (navarovani)
a technickymi normami.

Kazdy svar a ndvar musi byt oznacen razidlem svarece v souladu s pfislusnym
postupem svarovani (navarovani). Minimalni velikost znakl na razidle
je 6 mm.

Pozadavky na pfejimku svaré a navard jsou stanoveny v pfiloze B
tohoto pfedpisu.

Véechny pisemné reklamace vad svarl nebo navarll v zaruce Spravce trati
oznamuje SZ GR 013. K ozndmeni se doporuduje ptilozit kopii podané
reklamace a fotodokumentaci zjisténych vad.

Kolejnice:

a) Navzajem se obvykle svafuji kolejnice stejného tvaru a stejné tridy oceli.
V odivodnénych pfipadech Ize vzajemné svafovat kolejnice riiznych tvard
a tfid oceli podle ustanoveni predpisu SZDC S3, dil IV Kolejnice.
Odlisnosti pfi svafovani otéruvzdornych kolejnic (tepelné zpracovanych
nebo legovanych) jsou stanoveny ve schvalenych postupech svarovani.

b) Kolejnice uréend pro definitivni opravu ve smyslu pfedpisu SZDC S3/2
Bezstykova kolej musi byt z oceli stejné tfidy jako kolejnice, mezi které
se vevaruje. V pripadé vhodnych mistnich podminek (napf. oblouk
s prechodnicemi z kolejnic vyssi tfidy R350HT a navazujici primé
z kolejnic zakladni tfidy oceli R260) a s ohledem na ojeti kolejnic Ize jako
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definitivni opravu provést posun kolejnicového pasu a kolejnici vevafrit
na konec Useku. Kolejnice pak mlZe byt z oceli navazujiciho Gseku.

Kolejnice zakladnich a vétsich nebo odliSnych délek (ve smyslu predpisu
SZDC S3, dil IV) je mozné zhotovit v pfipadé regenerace kolejnic
ve smyslu predpisu SZDC S3, dil XV svafovanim kolejnic kratsich délek.
Nejmensi vzdalenost svaru od konce kolejnice a nejmensi vzdalenost dvou
svarl na kolejnici bez ohledu na pouzitou technologii svafovani je 3 m.
Souc¢asné musi byt spinény podminky celkového poctu svarl v zavislosti
na délce kolejnice:

- 3 svary u kolejnice délky 15 m,
- 4 svary u kolejnice délky 20 m,
- 5svarl u kolejnice délky 25 m.

PFi del3ich kolejnicich mizZe byt na kazdych dal$ich 5 m délky o jeden svar
vice.

Ve stisnénych pomérech ve vyhybkdch a ve vyhybkovych spojenich
z uzitych vyhybek se pfipousti nejkratsi délka kolejnice ke svafeni 1 m
bez ohledu na pouzitou technologii svarovani.

Technické pozadavky pro vevareni kolejnicovych vlozek do bezstykové
koleje stanovuje predpis SZDC S3/2.

Délku vevafenych LIS a vzdalenost izolacni profilové vlozky A-LIS
od svaru stanovuje predpis SZDC S3, dil XIV Propojky, lanova propojeni,
ukolejnéni a izolované styky kolejnic.

Pro svarovani museji byt konce kolejnic déleny v souladu se schvalenym
postupem svafovani. Kolejnice se mohou délit pilou, rozbrousenim nebo
fezanim kyslikem. Rezy kolejnic musi byt kolmé k podéiné ose kolejnice.
Odchylka od svislice nesmi byt vétsi nez 2 mm. Kolejnice mohou byt
standardné fezany Kkyslikem jen tehdy, pokud budou bezprostfedné
po déleni svafeny aluminotermicky. Pro svafovani stykové s odtavenim
nebo elektrickym obloukem museji byt kolejnice déleny jen pilou nebo
rozbrousenim.

Kolejnice ot&ruvzdorné Ize Fezat i vrtat b&znym zplsobem. U kolejnic
z oceli R320Cr je nutné poditat s vy$Sim opotfebenim Fezacich a vrtacich
nastrojl a s del$i dobou na tyto Ukony (kolejnice z oceli tiidy R350HT
maji vyssi tvrdost pouze na hlavé kolejnice, stojina a pata jsou z oceli
tepelné neupravené). Pro vytvofeni svarovaci spary lze kolejnice z oceli
R350HT i R320Cr fezat pouze pilou nebo rozbrousenim.

Uzité kolejnice musi byt pfed zahajenim svafeCskych praci nedestruktivné
zkouseny ve smyslu predpisu SZ S3/4 Nedestruktivni zkouSeni kolejnic.
Zjisténé vady musi byt feSeny podle predpisu SZ S3/7 Vady a lomy
pojizdénych souclasti Zelezni¢niho svrsku.

Zhmozdéné a zdeformované konce kolejnic musi byt odrezany. Prevalky
musi byt obrouseny, nesméji se odfezavat kyslikem.

V novych kolejnicich nesméji byt otvory pro spojkové Srouby. Ve
vyhybkovych kolejnicich (véetné jazyk{, opornic a srdcovek) mohou byt
jen otvory pro spojkové srouby vzdalenéjsi od Cela kolejnice.

U uZitych kolejnic mohou byt otvory pro spojkové Srouby. Osova
vzddlenost krajniho otvoru od cela kolejnice nesmi byt mensi nez
100 mm. Tato vzdalenost se pfi svarovani nesmi zkracovat.

V kolejnicich z oceli R320Cr uréenych ke svafovani nejsou pripustné zadné
otvory.

13
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Nejvétsi dovolené ojeti kolejnic stanovuje predpis SZDC S3 dil IV
Kolejnice. Bez predchazejici Upravy je mozné svafovat opotfebované
kolejnice jen tehdy, kdyZz vzajemné rozdily v opotfebeni cel kolejnic
neprevysuji ve svislém a vodorovném sméru 3 mm. Zjisti-li se
pfi pFipravé uzitych kolejnic ke svarovani (podle postupu svarovani) vétsi
vzajemné rozdily v opotfebeni el kolejnic a Upravy jiz nejsou mozné nebo
ucinné, musi byt v pripadé svafovani téchto kolejnic tato skutecnost
uvedena v deniku svafovani kolejnic a ureny zaméstnanec Spravce trati
rozhodne o opatrenich k zajisténi bezpecného provozu podle predpisu SZ
S3/7. Kolejnice pred svarenim musi byt smérové a vyskové vyrovnany
tak, aby pojizdénad hrana a plocha byly plynulé. O vhodnosti svareni
uzitych kolejnic rozhodne vedouci Spravce trati s pfihlédnutim ke stavu
kolejnic a zdméru pro dalSi pouZiti kolejnic. MoZnost svarovat uzité
kolejnice do dlouhych kolejnicovych pésli stykové s odtavenim mobilnimi
svareckami musi byt vzdy pfedem posouzena podle ¢lanku D.8 pfilohy D
tohoto predpisu.

Minimalni pFipustna teplota kolejnic je stanovena:

- pro odtavovaci stykové svarovani v technické dokumentaci pfislusné
svareCky (pozn. pred nasazenim stroje je tfeba minimaini pFipustnou
teplotu ovéfit), informativni minimailni teplota je -10°C;

- pro aluminotermické svafovani -3°C;

- pro svarovani elektrickym obloukem 0°C, dalsi podminkou zahajeni
svarovani obloukem je rychlost vétru mensi nez 50 km/hod.

PFi teploté kolejnice pod +10 °C je nutné kolejnice temperovat. Obé
kolejnice se nahfivaji v délce asi 50 cm od Cela kolejnice na teplotu 30
az 50 °C hordkem pro predehfev. Pfi odtavovacim stykovém svarovani
se kolejnice netemperuiji.

Pro regeneraci uzitych kolejnic plati ustanoveni predpisu SZDC S3, dilu XV
Vyziskany  material ~ Zelezni¢niho  svrSku.  Technické  podminky
pro regeneraci schvaluje SZ GR 013.

Ocelové soucasti Zzelezniéniho svrsku pro navafovani, rovnani
a ohybani:

a)

Navarovat, rovnat a ohybat podle schvaleného technologického postupu
se mohou ocelové soucasti z kolejnicové oceli zakladni tfidy, zejména
kolejnice, &asti vyhybek a vyhybkovych konstrukci z kolejnic (srdcovky
z kolejnic, kridlové a kolenové kolejnice a opornice vyhybek). Navarovat
se mohou vybrousend a poskozend mista na hlavach kolejnic
a opotfebované ¢&asti vyhybek (napf. klinové vlozky, vyhybkové svérky,
prilozky, ¢asti hakového zavéru, kofenové oto¢né Cepy, prstencové vlozky
a opérky). Rovnat pomoci ohfevu se mohou prosedlé svary, previslé
styky, smérové nerovnosti kolejnic, deformace soulasti Zelezni¢niho
svréku zplisobené navafovanim. Opravy lokalnich vad jazykl vyhybek
navafovanim jsou pozastaveny (viz ¢l. 11 odst. 8).

b) Navarovat se také mohou tyto druhy srdcovek:

- srdcovky celolité (typ monoblok z odlévané oceli s vysokym obsahem
manganu),

- srdcovky s C¢astmi z odlévané oceli (typy zkraceny monoblok z oceli
s vysokym obsahem manganu nebo bainitické oceli, INSERT a lity klin
z odlévané oceli s vysokym obsahem manganu),
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- srdcovky svarované (typ kovany klin, z plnoprofilovych kolejnic Vo 1-
160, standard DB).

K opravé navafenim se doporuduje pFistoupit bez zbyte¢nych odkladd
po zjisténi opotfebeni nebo poskozeni souddsti (napf. u montovanych
srdcovek z kolejnic jiz pFi opotfebeni do 6 mm, u srdcovek celolitych nebo
s Castmi z odlévané oceli co nejdFive po zjisténi vady).

Nedestruktivni zkousky materidlu srdcovky pred navafenim a navaru
srdcovky se vykonaji podle predpisu SZ S3/4 Nedestruktivni zkouseni
kolejnic. O nedestruktivni zkousce a navafeni srdcovky musi byt
vyhotovena hlaéenka podle predpisu SZ S3/4.

Navafenim se dopIni materidl do pozadovaného tvaru s potfebnym
prebytkem kovu na brouseni. Navar se povrchové opracuje brousenim
tak, aby podélna vyska a profil ndvaru umoznovaly plynulou jizdu
bez zvedani ¢i poklesu kol Zelezni¢nich kolejovych vozidel.

Opakované navareni ocelové soucasti zelezni¢niho svrsku je mozné
v pfipadé prokazatelného predchoziho navareni stejnym nebo
ekvivalentnim pfidavnym materidlem (podobného chemického slozeni
a podobnych vlastnosti).

Srdcovky jiz navarfované plamenem se nesmi opravovat navarenim
elektrickym obloukem.

Technické pozadavky souvisejici s opravou (zejména tfidu a vlastnosti
oceli, rozsah, druhy a klasifikaci vad pfipustnych k opravé, zplisob opravy,
pfidavny materidl, teplotni omezeni, kvalifikaci svare¢d, vedenou
dokumentaci) a systém kontroly technickych parametrl dila stanovuje
prislusny postup navarovani.

V pfipadé prekroceni dovolené velikosti vad k opravé (napf. pfi nutném
vybrouseni mistnich vad) a ztoho plynoucim vétSim rozsahu néavaru
nez povoluje postup navafovani (napf. u montovanych srdcovek
pfi ndvaru bez mezivrstvy vy$sSim nez 20 mm), rozhodne urceny
zaméstnanec Spravce trati podle rozsahu vad o opatrenich k zajisténi
bezpe&ného provozu podle predpisu SZ S3/7.

Opatfeni k zajiSténi bezpecného provozu opravené soulasti Zelezni¢niho
svréku schvalenou technologii jsou stanoveny SZ GR 013.

PoZadavky na opravy a regenerace vyhybek (i jejich jednotlivych soucasti)
dale stanovuji Obecné technické podminky pro opravy a regenerace
Zelezni¢nich vyhybek a vyhybkovych konstrukci schvalené SZ GR 013.

Vady se odstranuji vybrousenim v rozsahu potfebném pro kvalitni
navareni. Navarové plochy musi byt Cisté, bez trhlin a nepfipustnych vad.

Pfed zahdajenim navarovani musi byt u srdcovky montované z kolejnic
uvolnéno upevnéni v nezbytném rozsahu a stfed navafované C(asti
srdcovky musi byt vhodné podklinovan v zavislosti na prfedpokladané
vysce a délce navaru. Kliny se odstrani az po Uplném vychladnuti
materidlu srdcovky po ukonceni navafovani a nasledné se dotahnou
upevriovadla.

Minimalni pfipustna teplota vzduchu pfi navafovani, rovnani a ohybani
soulasti Zelezni¢niho svrsku je + 5°C. Pouze v nezbytné nutném pfipadé
z dlvodu odstranéni zjisténych vad kategorie B ve Ih{té stanovené
predpisem SZ S3/7 se pripousti oprava srdcovky montované z kolejnic
navafenim pfi teploté¢ vzduchu nizsi nez + 5°C za dodrzeni vsech
podminek stanovenych vynosem SZ GR 013 (viz Souvisejici dokumenty).
PFi navafovani srdcovek celolitych s vysokym obsahem manganu nebo
Casti srdcovek z odlévané oceli s vysokym obsahem manganu neni
minimalni pripustna teplota vzduchu stanovena.

15
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i) Nejpozdéji mésic po uvedeni opravené srdcovky do provozu zajisti uréeny
zaméstnanec Spravce trati kontrolu soucasti a v pfipadé potfeby dotazeni
vysokopevnostnich ~ $roubl nebo svorniki montované  srdcovky
a upeviiovadel (c¢innosti mohou byt soucasti sjednané dodavky praci).
Na zakladé viditelné stopy jizdni drahy kol na srdcovce (napf. pfi zizeni Ci
rozsiteni pojizdéné plochy, zjisténi lokalni prohlubné ¢i lokalniho prevalku)
Spravce trati miZe poZadovat po zhotoviteli dobrouseni hrotu srdcovky
a kFidlové kolejnice jako odstranéni nedodélkl po provedené opravé
srdcovky navarenim.

¢l 7
PFidavny material

Pouzivéd se pouze pridavny material (plnéné nebo obalené elektrody) podle
postupu svarovani (navarovani). Pouzivani jinych pFidavnych materiall
a materiald neznamého plvodu, vlastnosti a kvality je zakazano.
Odpovédnost za pouzivani pridavného materidlu musi byt stanovena
v systému fizeni kvality zhotovitele svarecskych praci.

Zhotovitel svarelskych praci musi byt schopen prokazat shodu vlastnosti
pfidavného materidlu pti dodavce, skladovani, po dobu zaruky a v pribéhu
svarelskych praci do doby pouZiti podle postupu svafovani (navarovani).
Pfidavny materidl musi byt opatfen stanovenou vyrobni znackou, oznacenim
kvality a identifikaci. Materiadl, ktery nesplfiuje tyto poZadavky, se nesmi
nachazet na pracovisti od zahajeni do ukonceni svarecskych praci.

Veskeré pridavné materidly musi byt skladovdny podle pokynl vyrobce
v originalnich a neporusenych obalech, pfi teploté vzduchu minimalné 15°C
a relativni vlhkosti vzduchu ve skladu maximalné 60%. Zplsob evidence
a znageni pridavnych materidld ve skladu musi zaruovat nezaménitelnost
jednotlivych druhd a kvalit.

Doklad o kvalité pridavného materidlu (zkusebni zpravu ,2.2") musi zhotovitel
svéaredskych praci predat objednateli nejpozdéji pii prejimce svarl nebo
névard.

¢l s
Sestavy pro aluminotermické svarovani kolejnic

Zakladni technické poZadavky, podminky pro dodavani, skladovani a dopravu
sestav a podminky likvidace zbytkl sestav po zhotoveni svaru stanovuji
Technické podminky dodaci sestav.

Sestavy pro aluminotermické svarovani se pouzivaji pouze podle pfislusného
postupu svafovani kolejnic.

Odpovédnost za pouzivani sestav pro aluminotermické svafovani musi byt
stanovena v systému Fizeni kvality zhotovitele svarecskych praci.

Doklad o kvalité sestav (inspekcni certifikdt ,3.1%) musi zhotovitel
svéredskych praci predat objednateli nejpozdé&ji pfi prejimce svard.

€L o

Méridla

PFi pfejimce svarl a navarl _musi byt pouzivana méfidla a Sablony schvalené
SZ GR 013 (do 30. 6. 2008 Ceskymi drahami, a. s., déle jen ,CD"“):

- elektronické méfidlo nerovnosti povrchu kolejnic a svarl (dale jen
elektronické méridlo),
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- ocelové pravitko s maximaini odchylkou rovinnosti méfici hrany 0,05 mm
a listové nebo klinové mérky se ¢tenim po 0,1 mm,

- prostorovéd Sablona napodobujici stfedné opotfebeny jizdni obrys kol
zeleznicnich kolejovych vozidel.

Méfidla, kterd se pouZivaji pro ovérovani kvality svaru nebo ndvaru, jsou
ve smyslu zdkona o metrologii ¢. 505/1990 Sb. méfidla pracovni, musi byt

evidovana a pravidelné kalibrovana.

Kapitola III
Technologické pozadavky

¢l. 10
Zakladni informace

Zakladni |nformace o technologiich svarovanl kolejnic a nedestruktivnim
zkoudeni svarl jsou uvedeny v pfedpisu SZDC S3/2. Zhotovitel stavby
zelezni¢niho svrsku pfi pracich investi¢niho charakteru, opravach i Gdrzbé
zelezni¢niho svrsku, jejichz soulasti jsou svarelské prace, musi volbu
technologie a metod svafovani (navafovani) predem projednat s uréenym
zaméstnancem Spravce trati.

Pro Fadny vykon svarelskych praci musi byt vytvofen dostatecny casovy
prostor. Vyrovnani koncl kolejnic pred jejich svafenim je pracovni (kon
zvlastni ddleZitosti, nebot uréuje budouci geometrii svaru po celou dobu jeho
zivotnosti. Doba trvani vlastniho svafovaciho procesu zavisi na stavu
a pfipravenosti kolejnic ke svafovani, na predepsanych technologickych
dobach a teplotach materidlu pro provedeni jednotlivych pracovnich Ukonl
podle ustanoveni schvélenych postupd svarovani. Hrubé brouSeni svaru
se provede co nejdfive po odstranéni (ofiznuti) svarového nalitku nebo
vyronku, pFicemz se kopirovaci bruskou obrousi hlava kolejnice do profilu
prilehlé kolejnice, a to jen na Sifku svaru, mimo svar nesmi byt na kolejnici
stopy po brouseni. Kliny pro vyrovnani koncti kolejnic se mohou odstranit az
po vychladnuti svaru (pokud se udrzi alespon kratce ruka na svaru).
Po montdzi upevriovaciho materidlu a dotazeni svérek se v misté vychladlého
svaru jemné obrousi pouze v nezbytném rozsahu pojizdéné plochy z obou
stran kolejnice. Je zakdzano dodatec¢né brousit kolejnice v okoli zhotoveného
svaru z dlvodu odstranéni nedovolenych vyskovych odchylek v geometrii
svaru (v pripadé vyskového propadu svaru).

¢l 11
Pravidla pro pouzivani technologii

Svarecské prace se smi vykonavat pouze podle postupi svafFovani
(navafFovani) schvalenych SZ GR 013 (do 30. 6. 2008 CD). Platné
postupy, které jsou uvolneny dodavatelem technologie k pouzivani dalSim
subjektdm aschvaleny SZ GR 013, jsou k dispozici na internetovych
strankach SZ. Seznam téchto postupd platnych k datu Géinnosti predpisu je
uveden v ¢lanku Souvisejici dokumenty.

Povinné technologické vybaveni zhotovitele svarecCskych praci stanovuje
pfislusny postup svarovani (navafovani).

Technické a  technologické (Gdaje ke schvalenym  technologiim

aluminotermického svafovani kolejnic jsou uvedeny v pfiloze C tohoto
predpisu.

17



S7 S3/5

(4)

)

(6)

7

(8)

(1)

(2)

(3

18

Ucinnost od 1. ledna 2022

Zakladni pravidla pro odtavovaci stykové svarfovani kolejnic a charakteristiky
odporovych svarecek jsou uvedeny v pfiloze D tohoto predpisu. Pfi svarovani
kolejnic je nutné automatické sledovéni a zdznam parametrd svarovani
s jejich vyhodnocenim.

Kvalita préce svarecek s programem pro odtavovaci stykové svarovani musi
byt pfi vyrobé svarl ovéfovana zkouskou ohybem podle pFilohy A souvisejici
CSN EN 14587. Pocet zkudebnich svarl musi byt stanoven v zavedeném
systému Fizeni kvality zhotovitele svarecskych praci.

Pracovni postupy uprav koncl kole]nlc podle tvaru pro odtavovaci stykove
svarovani prechodovych kus musi byt schvéleny SZ GR 013.

Podminky pro pouziti technologii svafovani kolejnic elektrickym obloukem
stanovuje priloha G tohoto predpisu.

Technologie oprav lokalnich vad jazyka navafovanim je pozastavena vynosem
feditele SZ GR 013 (V|z SOUVISG]ICI dokumenty). Jednorazovy souhlas
s konkrétni opravou mlZe vydat SZ GR 013 pouze na zakladé opravnéné
zadosti. Soucdsti pripadného souhlasu k opravé budou pozadavky
na provedeni a kontrolu. Minimalni pozadavky stanovuje pfiloha H tohoto
predpisu. Ve vydaném souhlasu s opravou mohou byt tyto pozadavky jesté
upraveny a rozsifeny.

Kapitola IV
Zpuasobilost osob

¢l 12
Zakladni podminky

Zhotovitel svareCskych praci musi mit k dispozici dostatecny pocet
kvalifikovanych zaméstnancl odpovédnych za Fizeni procesu svarovani
a vykon svarec¢skych praci vzhledem k rozsahu své dinnosti. K vytvofeni
a zabezpecovani souhrnu podminek pro realizaci praci v predepsané kvalité
musi mit zpracovan a zaveden dokument systému Fizeni kvality (pFirucku
kvality). V dokumentu musi byt zejména uvedeno organizacni schéma
zhotovitele pro fizeni a vykonavani svare¢skych praci a stanoven rozsah
osobnich  povinnosti, odpovédnosti a wudélenych pravomoci vsSech
zaméstnancl, ktefi svaredské prace organizuji, Fidi, vykondvaji, kontroluji
a prejimaji.

Fyzickd nebo pravnickd osoba, kterd chce vyvijet cinnost zhotovitele
svéredskych praci, musi splfiovat podminky odborné zplsobilosti podle zdkona
¢. 455/1991 Sb., o zivnostenském podnikani (zivnostensky zakon).

Podminky pro zdravotni a odbornou zpUsobilost vyplyvaji ze zékona
& 266/1994 Sb., o drahéch, a provadécich predpisti. Pozadavky na odbornou
zplisobilost_a znalosti pracovnikli_zhotovitele pfi &innostech na Zelezni&nich
drédhach SZ stanovuje predpis SZ Zaml - Piedpis o odborné zplsobilosti
a znalosti osob pfi provozovani drahy a drazni dopravy.

Odpovédny zastupce pro Fizeni procesu svafovani odpovidd zejména
za vytvareni podminek pro odbornou Uroveri u zhotovitele. Odpovédny
zastupce nemusi byt osoba totoZzna s odpovédnym zdastupcem ve smyslu
zivnostenského zakona.

Oblastni Feditelstvi SZ (déle jen ,OR") musi splfiovat povinnosti zhotovitele
svareCskych praci na akcich Fizenych a provadénych vlastnimi zaméstnanci
ve svém obvodu. Za vytvafeni podminek pro odbornou Grover svafeCskych
praci odpovida feditel OR. Odpovédny zastupce pro fizeni procesu svarovani
je vedouci Spravce trati. Za Fizeni praci pfi stavbé, Udrzbé a opravach
zelezni¢niho svrsku odpovida urceny zaméstnanec Spravce trati s pfimou
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odpovédnosti za bezpecnost dopravni cesty v pFislusném obvodu s pfislusnou
odbornou zkouskou podle predpisu SZ Zaml. Zaméstnanec bezprostfedné
fidici svare¢ské prace musi mit pfislusnou odbornou zkousku podle predpisu
Sz zaml. Podminky pro zdravotni a odbornou zplsobilost zaméstnancd OR
vyplyvaji ze zakona ¢&. 266/1994 Sb., o drahach, a provadécich predpisi
a jsou stanoveny internimi predpisy SZ.

¢l 13
Kvalifikace svarect

Kvalifikace svarecl a sloZeni svaredské Cety stanovuje vzdy prislusny postup
svarovani.

Navary materidlu Zelezni¢niho svr$ku vyhotovuje dvouclennd svarelska ceta
(svaFe¢ a pomocnik svérede), kvalifikaci pracovnikd ety stanovuje pfisludny
postup navarovani.

Svarec smi vykonavat svarelské prace, pokud ma:

a) platnou pfislugnou zkousku podle SZDC (CD) TNZ 05 0715 nebo zaskoleni
pracovnika napf. pro fezani kolejnic podle CSN 05 0705 Zaskoleni
pracovnikl a zakladni kurzy svarecl, a ptipadné i pozadovanou pracovni
zkousku nebo zaskoleni na zadkladé ustanoveni prislusného postupu
svafovani (navarovani),

b) potvrzeni povéfeného svarecskeho dozoru o doskoleni a prezkouseni
z bezpecnostnich predpisd (CSN 05 0601, CSN 05 0610, CSN 05 0630
nebo CSN 05 0650), kterevnenl §tar5| nvez 2 roky, a o pravidelném vykonu
svaredskych praci podle SZDC (CD) TNZ 05 0715,

c) platné potvrzeni o zdravotni zplsobilosti,

d) povéreni zhotovitele svarecskych praci (zaméstnavatele svarece)
ke svarovani.

Svare¢ musi byt schopen na svareCském pracovisti dolozit svou odbornou
zpUsobilost ke svarovani a musi mit povéfeni pro vykon svareéskych praci
vydané zhotovitelem svafecskych praci (zaméstnavatelem svarece).

¢l 14
Svarecsky dozor zhotovitele

Zhotovitel svare¢skych praci musi mit ve stdlém pracovnim poméru nebo
smluvné zajisténé odpovédné zaméstnance zplsobilé provadét svareésky
dozor v dostatecném poctu odpovidajicim rozsahu provadéné cinnosti.
V systému fizeni kvality zhotovitele musi byt povéren svéarecskym dozorem
odpovédny zaméstnanec odborné& zplsobily pro oblast svarovéni, ktery musi
splfiovat jednu z téchto kvalifikaci - svafeCsky inzenyr (EWE/IWE), svaFecsky
technolog (EWT/IWT) nebo svarelsky specialista (EWS/IWS) ve smyslu CSN
EN ISO 14 731 Svafelsky dozor - Ukoly a odpovédnosti. Odbornou
zpvﬁsobilost téchto zaméstnancll ovéfuje a rozsah jejich &innosti posuzuje SZ
GR 013 podle Pravidel (viz pfiloha A).

Zhotovitel svarelskych praci musi udrzovat systém Fizeni svafecskych praci,

svarecského dozoru a kontroly svarl nebo navarl v souladu s predpisy
a dokumenty SZ.
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Cl. 15

Dohled p¥Fi svareéskych pracich

V pribé&hu svafeéskych praci zajistuje OR ve svém obvodu v potiebném
rozsahu dohled (kontrolu) odborné zplsobilymi zaméstnanci pro oblast
svarovani pri pracich investi¢niho charakteru (pro objednatele ve smyslu
Technickych kvalitativnich podminek staveb statnich drah, dale jen ,TKP"),
opravach i Gdrzbé Zelezni¢niho svréku. Dohled OR pfi svaredskych pracich
na akcich investi¢niho charakteru se musi dohodnout ve smyslu Gc¢inného
interniho dokumentu SZ, stanovujiciho metodiku spoluprace Stavebnich sprav
a OR v pfipravé a realizaci urcenych investiCnich akci (viz Souvisejici
dokumenty).

Zaméstnanci SZ odborné zplisobili pro oblast svafovani musi splfiovat jednu
z t&chto kvalifikaci - svafelsky inzenyr (EWE/IWE), svafelsky technolog
(EWT/IWT) nebo svarecsky specialista (EWS/IWS) ve smyslu CSN EN ISO
14 731 Svarecsky dozor - Ukoly a odpovédnosti. Odborne zpGsobili pro oblast
svafovani materidlu Zelezni¢niho svréku jsou u SZ také zaméstnanci
s osvédéenim mistra svafovani tratového hospodarstw nebo mistra svarovani
z jednorazovych kurzd pofadanych v minulosti CD Generélnim feditelstvim
Odborem 13.

Zaméstnanci odborné zplsobili pro oblast svafovani u OR se podileji na feéeni
probléml souvisejicich se svafovanim a dohlizeji na ¢innost zhotoviteld
svarelskych praci z hlediska:

- dodrZovani smluvnich podminek pro svarecské prace,

- dodrzovéni postupl svafovani (navaiovani) a parametrl svarovaciho
procesu,

- spravnosti a kompletnosti povinného vybaveni pro pFislusny vykon
svarecskych praci,

- hodnoceni Upravy svarovych ploch,
- hodnoceni kvality svard a navard,

- kontroly kvalifikace svaredl a platnosti jejich opravnéni pro ptisludnou
éinnost,

- spravnosti vedené dokumentace,
- poskytovani konzultaci a odborné pomoci zaméstnanciim Spravce trati.

Spravce trati ma pravo svymi zaméstnanci s pFislusnou odbornou zkouskou
podle predpisu SZ Zaml vykonavat dohled a kontrolovat dodrzovani
ustanoveni tohoto predpisu, i kdyZ neni v pfimém vztahu k objednateli praci.
Zaméstnanci Spravce trati, ktefi kontroluji provadéni praci pfi modernizaci,
optimalizaci, rekonstrukci a opravach zelezni¢niho svrsku, po zjisténi neshody
neprodlené podaji informaci technickému dozoru objednatele (technickému
dozoru investora) stanovenému ve smlouvé a ur¢enému zaméstnanci Spravce
trati.

Neshody zjisténé pfi svafeCskych pracich je vhodné fesit ve spolupraci
se zaméstnancem odborné zplsobilym pro oblast svafovéni u OR. Spravce
trati nasledné informuje o zjisténych neshodach SZ GR 013.

Dohled vykonavany zaméstnanci SZ pfi svare&skych pracich podle &lanku 15
tohoto predpisu nenahrazuje svarecsky dozor zhotovitele.

OR a Spravce trati uréf zaméstnance pro styk se zhotoviteli svafecskych praci
ve smlouvé o dilo. Zaméstnanci OR a Spravce trati s odbornou zptsobilosti
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pro oblast svafovani a zaméstnanci, podilejici se na pripravé, realizaci staveb
a kontrolni c¢innosti pfi modernizaci, optimalizaci, rekonstrukci a opravach
Zelezni¢niho svrsku, musi byt zaméstnavatelem seznameni s obsahem
smlouvy o dilo v rozsahu tykajicim se pfedmétné cinnosti.

Cl. 16

Kvalifikace zaméstnanct technického dozoru objednatele (technického

(1)

(2)

(3)

dozoru investora) a Spravce trati pro pirejimku svarecskych praci

Vizualni prohlidku a méfeni geometrie svarl nebo navarl musi vykonavat
zaméstnanec zaskoleny pro vizudlni prohlidku zhotovenych svarli a navart
materidlu Zelezni¢niho svréku nebo zaméstnanec odborné zptsobily pro oblast
svarovam (viz €l 15 tohoto pfedpisu). Zaméstnance pro vizualni prohlidku
mdze zaskolit povereny zaméstnanec SZ GR 013, zaméstnanec odborne
zplsobily pro oblast svafovani u pfislusného OR nebo ndméstek Feditele OR
pro techniku na zakladé pokyn(l SZ GR 013.

Zaskoleny zaméstnanec kontroluje geometrii a vzhled zhotovenych svarl
nebo velikost odchylek a vzhled zhotovenych navarl pii jejich prejimce podle
pfilohy B tohoto pfedpisu. Pokud zjisti neshodu, doporucuje se dalsi reseni
ve spolupraa se zaméstnancem odborn& zplsobilym pro oblast svafovani
u OR nebo pro oblast defektoskopie u Hlavniho defektoskopického stredlska
Centra telematiky a diagnostiky. PFi pochybnostech o kvalité svarl
se postupuje podle predpisu SZDC S3/2 (¢lanek Nedestruktivni zkouseni
svar().

Kapitola V
Dokladovani svarecskych praci

€l 17
Doklady pro pfejimku dila

Zhotovitel svarecéskych praci vede pro prejimku dila tyto doklady:
a) denik svafovani kolejnic podle piedpisu SZDC S3/2,

b) denik o opravé srdcovky navarovanim podle vzoru uvedeného v pfiloze E
tohoto predpisu pro opravy srdcovek montovanych z kolejnic zakladni
tfidy oceli,

c) denik o opravé vad jazyka vyhybky navafovanim podle vzoru uvedeného
v pfiloze F tohoto pFedpisu,

d) dokumenty o opravach provozovanych srdcovek celolitych, srdcovek
s Castmi z odlévané oceli nebo srdcovek svarovanych, podle yzorﬂ
stanovenych v prfislusnych postupech navafovani odsouhlasenych SZ (viz
Souvisejici dokumenty).

Doklady uvedené v ¢lanku 17, odst. 1 nenahrazuji stavebni denik ve smyslu
zadkona ¢. 183/2006 Sb., o Uzemnim planovani a stavebnim Fadu (stavebni
zakon).

Doklady uvedené v ¢lanku 17, odst. 1 slouzi k dokladovani kvality dila.
Ve smyslu fadu SZDC R2 - Spisovy fad statni organizace Sprava zelezni¢ni
dopravni cesty nejsou evidovany samostatné, ale jako pfilohy dokumentace
o predani a prevzeti dila podle TKP, Kapitoly 1.
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¢l. 18
Evidence a uloZeni dokladd o pfejimce dila

Spravce trati musi doklady o svareéskych pracich pribézné evidovat
a archivovat takto:

- deniky svarovani kolejnic nejméné po dobu zaruky,

- doklady vedené podle ¢l. 17 odst. 1 b), c), d) po celou dobu existence
predmétné soucasti vyhybky az do likvidace soucasti.

Kapitola VI
Ostatni a zavérecna ustanoveni

Cl. 19
Zabezpeceni pozarni ochrany
(1) Zakladnim vnitfnim orgamzaéné Fidicim predpisem SZ v oblasti poZarni
ochrany je Rad zabezpecem pozarni ochrany statni organizace Sprava Zeleznic
(SZ R14, dale jen ,Rad").

(2) R&d definuje véechny préce se zvyéenym nebezpeéim. Z hlediska svareéskych
praci na zelezni¢nim svrsku se jedna zejména o prace:

- v dobé dlouhodobého sucha,

- v prostfedi s nebezpec¢im pozaru nebo vybuchu (sklady hoflavych kapalin,
sklady technickych plyn@, sklady barev a natérovych hmot, apod.),

- v prostfedi s nebezpe¢nou koncentraci plynd, par, apod.,
- Fezani kyslikem v prostiedi s vyskytem hoflavych latek.

(3) Pozadavky pro plnéni ustanoveni R&du pti svaiedskych pracich na Zelezni¢nim
svréku jsou uvedeny v pfiloze I tohoto pfedpisu.

Cl. 20
Bezpeénost a ochrana zdravi pFi praci

(1) PFi svarelskych praC|ch podle tohoto pfedpisu musi byt dodrZovana
ustanovenl predpist SZ Bpl, SZ Bp2 a SZ Bp3 o bezpecnostl a ochrane zdravi
pFi praci, CSN 05 0601, CSN 05 0610, CSN 05 0630, CSN 05 0650, CSN 33
0010 ed. 2, €SN 34 0350 ed. 2, CSN 33 1600 ed.2, CSN 33 2000-4-41 ed. 3,
CSN 33 2000-4-46 ed. 3 (viz Souvisejici dokumenty). Svare¢ musi ml't
a pfi praci pouZivat ochranné pracovni prostfedky, pracovni odév a obuv
v souladu s CSN 05 0601.

2) PFi obsluze svafovacich souprav a pfi manipulovani s lahvemi na plyny
v kolejisti plati tyto zasady:

- hadice na plyny musi byt podvleCeny pod kolejnicemi jesté
pred pFipojenim horakl, taktéz kabely pro privod elektrického proudu
ke spotiebi¢dim musi byt (pokud je to nutné) podvledeny pod kolejnicemi
pred jejich zapojenim ke zdroji elektrického proudu,

- lahve na plyny, svarecky a veskeré dalsi vybaveni musi byt umistény
mimo prljezdny priifez provozovanych koleji.
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¢l 21
PfFechodna a ostatni ustanoveni

Ustanoveni ¢lankd B.2, B.3.3, B.3.4, B.3.5 a B.4 v priloze B tohoto predpisu,
vztahujici se ke kontrole geometrie svarl kolejnic a dovolenych odchylek
navarl srdcovek a kolejnic a stanovujici piipustné odchylky svarl kolejnic,
nabydou Gcinnosti soucasné s ucinnosti novelizovanych TKP Kapitoly 8, které
zrusi TKP Kapitolu 8, schvalenou pod ¢j. S3916/2012-TUDC dne 27. 3. 2013.

Pokud se soucasny smiluvni vztah se zhotovitelem odkazuje na predpis SZDC
S3/5 - Svarelské prace na soucastech Zelezni¢niho svrsku, schvaleny pod €. j.
S20232/2013-OTH dne 6. 6. 2013, jsou zaméstnanci, ktefi pripravuji
a zpracovavaji smlouvy se zhotoviteli, povinni projednat a uzavrit
s prislusnym zhotovitelem smluvni dodatek tak, aby od zahdjeni ucinnosti
tohoto predpisu plnil tento zhotovitel povinnosti v souladu s timto pfedpisem
a zaroven tim potvrdil seznameni a znalost tohoto predpisu.

¢l 22
Zmochovaci ustanoveni

Vyjimky z tohoto predpisu povoluje feditel SZ GR 013.

Zmény v prilohach tohoto piredpisu schvaluje Feditel SZ GR 013.

¢l 23
Zrusujici ustanoveni

Timto predpisem se zrusuji tyto dokumenty:

a) SZDC S3/5 - Svéredské prace na soulastech Zelezni¢niho svrdku,
schvaleny pod ¢&.j. S20232/2013-OTH dne 6. 6. 2013 s ucinnosti
od 1.9. 2013,

b) SZ P0O-03/2021-GR Pokyn generdiniho feditele ve vé&ci plnénl'vlia'du
zabezpeceni pozarni ochrany statni organizace Sprava zeleznic SZ R14
pfi svafecskych pracich na Zelezni¢nim svrSku, schvaleny pod d&j.
8280/2021-SZ-GR-013 dne 15. 2. 2021,

c) Technologicky postup pfi svarfovani jazykd vyhybek tv. UIC60, vydany
pod €. j. 781/96-S13 dne 25. 6. 1996,

d) VizudlIni prohlidka svar{, vydany pod ¢&. j. 786/98-013 dne 8. 6. 1998,

e) Prostorova Sablona - pouzivani, vydany pod ¢.j.998/98-013 dne
21.7.1998,

f) Svarovani uzitych kolejnic do dlouhych kolejnicovych pasi stykové

s odtavenim mobilnimi svafeckami, vydany pod d&j. 43142/2017-SZDC-
GR-013 dne 27. 10. 2017.
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SOUVISEJiCi DOKUMENTY
Narodni pravni predpisy, technické normy
Zakon ¢&. 266/1994 Sb., o drahéch, ve znéni pozdé&jsich predpisl

Zakon ¢&. 455/1991 Sb., o zivnostenském podnikani (Zivnostensky zakon), ve znéni pozdé&jsich
predpisl

Zakon ¢. 134/2016 Sb., o zadavani vefejnych zakazek

Zakon ¢. 183/2006 Sb., o Uzemnim pldnovani a stavebnim Fadu (stavebni zdkon), ve znéni
pozdéjsich predpist

Zakon ¢&. 505/1990 Sb., o metrologii, ve znéni pozd&jsich predpisl

Zéakon ¢. 89/2012 Sb., oblansky zakonik

Vyhldska €. 177/1995 Sb., kterou se vydava stavebni a technicky rad drah, ve znéni pozdéjsich
predpisl

Vyhlaska ¢. 87/2000 Sb., kterou se stanovi podminky pozarni bezpecnosti pfi svarovani a nahfivani
Zivic v tavnych nadobach, ve znéni pozdéjsich predpis

€SN 05 0601 - Bezpednostni ustanoveni pro svafovani kovi - Provoz.

CSN 050610 - Svafovani - Bezpecnostni ustanoveni pro plamenové svaiovani kovi a fezani kovl
SN 05 0630 - Svarovani - Bezpe&nostni ustanoveni pro obloukové svafovani kovi

€SN 05 0650 - Svarovani - Bezpe¢nostni ustanoveni pro odporové svarovani kovl

SN 05 0705 - Zaskoleni pracovnikd a zékladni kurzy svarecd

CSN 33 0010 - Elektrotechnické predpisy - Elektricka zafizeni - Rozdéleni a pojmy

€SN 33 1600 ed. 2 - Revize a kontroly elektrickych spotfebi¢d bé&hem pouzivani

€SN 34 0350 ed. 2 - Bezpednostni pozadavky na pohyblivé pfivody a &filirova vedeni

CSN 33 2000-4-41 ed. 3 - Elektrickd instalace nizkého napéti - Céast 4-41: Ochranna opatieni
pro zajisténi bezpecnosti - Ochrana pfed Urazem elektrickym proudem

CSN 33 2000-4-46 ed. 3 - Elektrotechnické predpisy - Elektrickd zafizeni - Cast 4: Bezpecnost -
Kapitola 46: Odpojovani a spinani

€SN EN 10 204 - Kovové vyrobky - Druhy dokumentd kontroly

CSN EN 14587-1 - Zelezni¢ni aplikace - Kolej - Odtavovaci stykové svafovani kolejnic - Cast 1: Nové
kolejnice tfidy R220, R260, R260Mn a R350HT svarované ve stabilni svafovné

CSN EN 14587-2 - Zelezniéni aplikace - Kolej - Odtavovaci stykové svaiovani kolejnic - Cast 2: Nové
kolejnice tfidy R220, R260, R260Mn a R350HT svafované mobilnimi svafeckami mimo stabilni
svafovnu

CSN EN 14587-3 - Zelezniéni aplikace - Kolej - Odtavovaci stykové svafovani kolejnic - Cést 3:
Svarovani v souvislosti s vyrobou srdcovek

CSN EN 14730-1 - Zelezni¢ni aplikace - Kolej - Aluminotermické svarovéni kolejnic - Cést 1:
Schvalovani svafovacich procesti

CSN EN 14730-2 - Zelezni¢ni aplikace - Kolej - Aluminotermické svafovéni kolejnic - Cést 2:
Kvalifikace svarecd pro aluminotermické svarovani, zplisobilost zhotoviteld a prejimka svart

€SN EN 15594 - Zelezniéni aplikace - Kolej - Oprava kolejnic navarfovanim elektrickym obloukem
CSN EN ISO 14731 - Svéteésky dozor - Ukoly a odpovédnosti

SN EN ISO 9000 - Systémy managementu kvality - Zakladni principy a slovnik
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SN EN ISO 9001 - Systémy managementu kvality — Pozadavky

Vnitini predpisy a dokumenty

SZDC R2 - Spisovy Fad statni organizace Sprava zelezniéni dopravni cesty ve znéni Zmény ¢&. 1
SZ R14 - Rad zabezpedeni pozarni ochrany statni organizace Sprava zeleznic

Smérnice SZDC & 51 - Smérnice SZDC ¢. 51 pro provadéni prohlidek a méfeni vyhybek ve znéni
zmény ¢. 1

Smérnice SZDC &. 55 - Vykony v souvislosti s realizaci planu investi¢ni vystavby Zelezni¢ni dopravni
infrastruktury ve znéni zmény ¢. 1

Smérnice SZDC &. 67 - Systém péce o kvalitu v oblasti tratového hospodafstvi

SZ Zaml - Predpis o odborné zplsobilosti a znalosti osob pfi provozovani drahy
a drazni dopravy

SZ Bpl - Pokyny provozovatele drahy k zajisténi bezpeénosti a k ochrané zdravi osob pfi ¢innostech
a pohybu v jeho prostorach a v prostordch zelezni¢ni drahy provozované Spravou Zeleznic, statni
organizaci

SZ Bp2 - Predpis o bezpecnosti a ochrané zdravi pfi praci zaméstnancll Spravy Zeleznic, statni
organizace

SZ Bp3 - Bezpelnost a ochrana zdravi pii praci na stavbach a pii stavebnich ¢innostech v prostorach
Spravy zeleznic, statni organizace

SZDC S3 - Zelezni¢ni svréek

SZ S3/1 - Prace na zelezni¢nim svriku

SZDC S3/2 - Bezstykova kolej

SZ S3/4 - Nedestruktivni zkoudeni kolejnic

SZ S3/7 - Vady a lomy pojizdénych soucasti zelezni¢niho svréku

SZ PO-08/2019-GR - Pokyn generélniho Feditele stanovujici metodiku spoluprace Stavebnich sprav
a Oblastnich Feditelstvi v pfipravé a realizaci uréenych investi¢nich akci ve znéni zmény ¢. 1

SZDC TNZ 01 0101-1 - Provozovéni drahy - Nazvoslovi - Cést 1: Zelezni¢ni stavebnictvi
SZDC (CD) TNZ 05 0715 - Zkousky svarecl. Svafovani a navarovani kolejnic

&j. 62806/2020-SZ-GR-013 - Doplnéni pozadavku k Gfednim zkouskdm svarelld podle SZDC TNZ 05
0715, ze dne 15. 9. 2020

&j. 12662/2021-S2-GR-013 - Upozornéni zhotovitelim svafovéni, ze dne 19. 2. 2021
Technické kvalitativni podminky staveb statnich drah, Kapitoly 1 a 8

¢j. 57209/94-013 - Homologace technologie aluminotermického svafovani kolejnic Elektro-Thermit,
ze dne 11. 5. 1994

¢j. 2266/94-013 - Homologace technologie aluminotermického svarovani kolejnic Elektro-Thermit
metoda SkV-L 75, ze dne 13. 12. 1994

¢j. 58458/94-013 - Homologace technologie aluminotermického svafovani kolejnic Railtech
International, ze dne 3. 8. 1994

&j. 62073/2018-SZDC-GR-013 - Informace ke zméné nazvu spole¢nosti Railtech International na
Pandrol, ze dne 21. 12. 2018

¢&j. 1044/96-013 - Zajisténi presnosti méfeni nerovnosti povrchu svarll elektronickym méfidlem,
ze dne 4. 11. 1996

¢j. 55225/96-S7 - Schvaleni technologii ESAB (pro navarovani), ze dne 16. 1. 1996
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&j. 92/98-013 - Prostorova $ablona PSR1, ze dne 28. 1. 1998

¢j. 58625/98-013 - Pouziti  materidlu  firmy  Bohler - UTP  DUR 350 pro navafrovani,
ze dne 27. 7. 1998

¢j. 733/2002-013 - Zavazné pokyny pro odstrariovani vad zjisténych v zaruéni dobé na srdcovkach
z oceli Mn13, ze dne 16.7.2002

¢j. 14997/07-0OP - Sanacni opravy srdcovek ZMB z bainitické oceli Lo8CrNiMo, ze dne 3. 5. 2007

¢j. 34673/08-OTH - Sanacni opravy vyhybek se srdcovkami ZMB z bainitické oceli Lo8CrNiMo,
ze dne 15. 9. 2008

¢&j. 7790/13-OTH - Schvéleni postupl pro navafrovani srdcovek montovanych z kolejnic, ze dne
18. 2. 2013

¢j. 19596/2014-015 - Aplikace technologie Udrzby ohnutych jazykl vyhybek brousenim - zfizeni
nového zacdatku jazyka, ze dne 30. 4. 2014

¢j. 54053/2015-SZDC-013 - Navariovani srdcovek montovanych z kolejnic pfi teploté vzduchu nizsi
nez +5°C, ze dne 21. 12. 2015

¢j. 49609/2019-SZDC-GR-013 - Pozastaveni pouzivani technologie pro opravu lokalnich vad jazykd
vyhybek navafovanim, ze dne 15. 8. 2019

&j. 34393/2021-SZ-GR-013 - Zahajeni provozniho ovéfovani postupu P-NA-M-04/2021 Navatovani
vyhybek s nadmérnym opotfebenim poloautomatem plnénou elektrodou, ze dne 14. 5. 2021

Postupy svarovani (navarovani) schvalené Spravou zeleznic

¢j. 54405/2018-SZDC-GR-013 - Piru¢ka svarele kolejnic aluminotermickymi metodami SoWosS,
SkV, SkV-L75, SoW-5, ze dne 5. 11. 2018

&j. 9715/2020-SZDC-GR-013(3) - Technologicky postup aluminotermického svafovani kolejnic
metodou PLR, ze dne 11. 2. 2020

&j. 9715/2020-SZDC-GR-013(4) - Technologicky postup aluminotermického svafovani kolejnic
metodou PLA, ze dne 11. 2. 2020

¢j. 1195/2000-013 - Technologicky postup aluminotermického svafovani kolejnic metodou AP25,
ze dne 23. 10. 2000

¢j. 58245/98-013 - Technologicky postup svafovani kolejnic trubickovym dratem Innershield,
ze dne 1. 7. 1998

Dodatek ¢. 1 k ¢&. 58245/98-013 - Vizuélni kontrola svarli zhotovenych technologii Innershield,
ze dne 12. 7. 1999

P-NA-01/2013 (&j. S3638/13-OTH) - Postup navarovani srdcovek vyhybek ruc¢né elektrickym
obloukem obalenou elektrodou, ze dne 25. 1. 2013

P-NA-P-02/2013 (&j. S3639/13-OTH) - Postup navarovani srdcovek vyhybek poloautomatem
plnénou elektrodou, ze dne 25. 1. 2013

P-NA-M-03/2013 (¢&j. S3640/13-OTH) - Postup navafovani srdcovek vyhybek s nadmérnym
opotfebenim ruc¢né elektrickym obloukem s mezivrstvou, ze dne 25. 1. 2013

P-NA-M-04/2021 (&j. 34393/2021-SZ-GR-013(2)) - Postup navafovani srdcovek vyhybek
s nadmérnym opotfebenim poloautomatem plnénou elektrodou, ze dne 14. 5. 2021

¢j. 60369/98-013 - Technologicky postup navafovani hrotl srdcovek VARIO ruéné elektrickym
obloukem bez pfedehfevu a bez mezivrstvy, ze dne 27. 10. 1998

TP ¢&. 94-DT (&j. S3651/2014-013) - Technologicky pfedpis pro opravy provozovanych srdcovek
z materidlu Mn13 navarovanim ruéné elektrickym obloukem bez pfedehfevu, ve znéni revize ¢. 1,
ze dne 25. 2. 2014

¢j. $18739/2016-S7ZDC-013 - Opravy provozovanych srdcovek z materidlu Mn13 navafovanim ru¢né
elektrickym obloukem, ze dne 28. 4. 2016
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&j. 48224/08-0TH - Osvédceni zplisobilosti pro navarovani, ze dne 5. 12. 2008

TP & 103-DT - Technologicky postup navafovani hrotl srdcovek z materidlu 15260.9 (50Crv4)
tepelné zuslechténého ruc¢né elektrickym obloukem s predehfevem, schvéleny &j. 28482/10-OTH
ze dne 14.6.2010

&j. 28482/10-0OTH - Navafovani hrotl srdcovek z materidlu tepelné zu$lechté&ného - kovany kaleny
klin, ze dne 14. 6. 2010

TP & 126-DT - Technologicky postup navaiovéni oblasti odporovych svarli Mn srdcovek pres Cr Ni
mezikus ru¢né elektrickym obloukem technologii DT, schvaleny ¢&j. 59959/09-OTH ze dne
23. 11. 2009

TP &. 126/1-DT - Technologicky postup navarovéni oblasti odporovych svarl Mn srdcovek pres Cr Ni
mezikus rucné elektrickym obloukem technologii VAE, schvaleny ¢&j. 59959/09-OTH ze dne
23. 11. 2009

¢&j. 59959/09-0OTH - Navarovani oblasti svarl Mn srdcovek s pFipojnymi kolejnicemi R260, ze dne
23.11. 2009

&j. 22188/10-0TH - Osvédé&eni zplsobilosti pro navarovani, ze dne 29. 4. 2010

TP ¢&. 132-DT (&j. 1233/2004-013) - Technologicky postup navafovani srdcovek z bainitické oceli
Lo8CrNiMo elektrickym obloukem, ze dne 23. 11. 2004

¢j. 24536/09-0OTH - Doplnéni technologického postupu pro navarovani srdcovek z bainitické oceli,
ze dne 20. 5. 2009

TP & 144-DT (&j. S5141/2017-SZDC-GR-013) - Technologicky predpis pro opravy provozovanych
srdcovek z bainitické oceli Lo17MnCrNiMo navafovanim elektrickym obloukem s pfedehfevem,
ze dne 4. 5. 2017

¢j. 151603/2021-SZ-GR-013 - Opravy provozovanych srdcovek typu ZMB3 s hloubkou navaru
do 8 mm, ze dne 21.10.2021

¢&j. 70020/2020-SZ-GR-013 - Rozsifeni provozniho ovéfovani technologie oprav srdcovek typu ZMB3
o hloubku navaru od 8 do 20 mm, ze dne 12. 10. 2020 (pfi dodrZeni podminek ¢&j. 5143/2017-
SZDC-013 - Provozni ovéfovani technologie oprav provozovanych srdcovek z bainitické oceli
Lo17MnCrNiMo navafovanim, ze dne 10. 2. 2017)

TP-NAJ-01/00 - Technologicky postup opravy vad jazykd vyhybek navafovanim ruéné elektrickym
obloukem obalenymi elektrodami, schvaleny ¢j. 1292/2000-013 ze dne 4.12.2000

¢&j. 1292/2000-013 - Schvéleni oprav mistnich vad jazykd vyhybek navaiovanim, ze dne 4.12.2000

TP-NAJ-P-01/01 - Technologicky postup opravy vad jazykd vyhybek navafovanim poloautomatem
plnénou elektrodou s vlastni ochranou (schvaleny &j. 231/2001-013 ze dne 26.2.2001)

¢j. 231/2001-013 - Schvéleni oprav mistnich vad jazykl vyhybek navafovénim, dodatek k &.
1292/2000-013, ze dne 26.2.2001

¢&j. 34725/06-0OP - Technologicky postup pro rovnani prosedlych svard kolejnic - 1. aktualizované
vydani, ze dne 31. 10. 2006

&. 73692/2019-SZDC-GR-O13 - Zména vzorl protokold a denikd svaredskych praci
v technologickych pfedpisech DT - Vyhybkarny a strojirny, a.s., ze dne 29.11.2019
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PFiloha A (normativni)

Pravidla pro ovéFovani odborné zplisobilosti zhotoviteld
svarecskych praci na Zelezni¢nim svrsku koleji a vyhybek
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Ucinnost od 1. ledna 2022

Ovérovani odborné zplisobilosti

TKP a predpisy SZ ukladaji povinnost prokazovat odbornou zplsobilost
zhotovitele svarecskych praC| na zeleznitnim svrsku platnym ,,Osvedcemm
zpUsobilosti ke svafovani®. Uvedené osvédéeni vydava SZ GR 013 podle nize
uvedenych pravidel.

Odbornou zplsobilosti zhotovitele svaFedskych praci se rozumi schopnost
zabezpecit a trvale dodrzovat souhrn podminek pro dodavky svafelskych
praci ve standardni kvalité a ve shodé& s pozadavky SZ specifikovanymi TKP,
souvisejicimi technickymi normami a pfedpisy, dokumenty a pfedpisy SZ.

Odbornou  zplsobilost ~ zhotovitel prokazuje pFi  auditu. Odbornou
zpUsobilost ovéfuje zpravidla dvoudlenny tym auditord, ptipadné auditor
a technicky expert. Vedouciho auditora a ¢leny tymu jmenuje feditel SZ GR
013.

Clenové tymu jsou opravnéni zastupovat a povinni hajit opravnéné zajmy SZ.
Odpovidaji za fadny, objektivni a korektni vykon auditu. Ve vztahu k zadateli
o audit odpovidaji za uchovani a ochranu dokumentl tykajicich se auditu
a ddvérnych internich informaci auditovaného zhotovitele (zadatele).

Cilem auditu je ovéfeni a posouzeni systému Fizeni kvality zhotovitele
a efektivnosti_ uplatfiovani systému z hlediska naplfiovani specifikovanych
pozadavkll SZ pro dosahovani Grovné& kvality. Pfi zpracovani, uplatfiovani
a udrZovani systému fizeni kvality (pFirucky kvality) se vyZzaduje pfiméfeny
soulad s pozadavky norem CSN EN ISO fady 9000 a norem souvisejicich.
Pro posouzeni systému Fizeni kvality zhotovitele podle Pravidel se nevyzaduje
certifikace systému fizeni, procesu svaiovani ani zplsobilosti zhotovitele
pfi svarovani.

Vysledkem auditu je ,Zprava o ovéfeni odborné zplsobilosti ke svarovani®.
Zprava se zpracovava pod vedenim vedouciho auditora, ktery odpovida za jeji
pfesnost a Uplnost.

Auditovany zhotovitel (zadatel) jmenuje odpovédné pracovniky jako privodce
tymu auditord. Pro konédni auditu poskytne potiebné prostfedky, umozni
¢lendm tymu auditorG pristup ke kontrolovanym dokladim a pohyb
na pracovisti a v provoznich prostorach.

Obsahem auditu je:

a) kontrola platnych dokladd, kterymi auditovany zhotovitel (zadatel)
prokazuje:

- provozovani Zivnosti (vypis z obchodniho a Zivnostenského rejstriku),

- zavedeni systému Fizeni kvality (pfirucka  kvality, shoda
se specifikovanymi poZadavky SZ, sezndmeni pracovnik( na vsech drovnich
fizeni a vykonavani praci),

- odbornou zplsobilost zamé&stnancl odpové&dnych za Fizeni procesu
svarovani a vykon svarelskych praci (pracovnici svareéského dozoru, svareci,
brusiéi, doklady o kvalifikaci, zkouskdch, zaskoleni, zpdsobilosti, svareské
prikazy) a jejich smluvni vztah k provéfovanému subjektu (pracovni smiouvy
externich pracovnikd aj.),

- dostupnost platnych technlckych norem a predplsu a specmkovanych

ozadavku SZ pro vykon praci na vSech Urovnich Fizeni a vykonavani praci
v rozsahu potfebném pro vykon cinnosti (sbirka souvisejicich pravnich
predp/su, techmckych norem a predpisd, TKP, internich pfedpisd a dokumentd
SZ, postupl svarovéni apod.),

- uplathovani a (Cinnost systému fFizeni kvality a dodrzovani
specifikovanych pozadavkl SZ (dokladovéni svérecskych praci, zabezpedeni
nedestruktivniho a destruktivniho zkouseni svar a ndvard, doklady o nékupu
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A.1.9

A.1.10

A.1.11

A.1.12

Ucinnost od 1. ledna 2022

a evidenci pfidavného materidlu, aluminotermickych sestav, zplsob
skladovani aj.),

- vybavenost pro vykon praci, kontrolu svafovacich parametr{
a kontrolu kvality (technologické vybaveni pro svareCské prace, méridla,
zajistovani oprav, kalibrace aj.),

b) kontrola vykonu vybranych praci na pracovisti a ovéreni Ucinnosti
systému Fizeni v provozu (praktické predvedeni praci, ovéreni zrulnosti
a zapracovanosti svareél, dodrZovéni postupl svarovani a kvality préce,
spravnost, Uplnost a funkénost technologického vybaveni, méridel, Uroveri
vedenych dokladd apod.).

Drobné nedostatky a neshody auditovany zhotovitel (zadatel) odstrani
na mist&. Pfi zjist&ni nedostatk( a neshod bez vézného dopadu na kvalitu
stanovi ve zpravé vedouci auditor po dohodé se statutdrnim zastupcem
auditovaného zhotovitele (Zadatele) pozadavky a Ihdty k népravé zjist&ného
stavu.

Dojde-li ke zjisténi vaznych nedostatkd, pfipadné nebude-li mozné vykonat
audit pro prekazky vzniklé ze strany auditovaného zhotovitele (Zadatele),
vedouci auditor audit ukonéi (2&dost o priznani zplsobilosti bude zamitnuta)
nebo prerusi. O preruseni auditu bude sepsan kratky zapis s uvedenim
dlvodl prerudeni auditu. Dalsi Fizeni bude pokracovat nejdfive po dvou
mésicich od ohlaseni realizace napravnych opatfeni auditovaného zhotovitele
(Zadatele). Pokud jiz byl auditovany zhotovitel (Zadatel) v dobé auditu
drzitelem osvéd&eni zplsobilosti ke svafovani, navrhne komise ve zpravé
pozastaveni nebo omezeni platnosti nebo rozsahu pfiznané zplsobilosti.

Na zakladé priznivého vysledku auditu odborné zpdsobilosti tym
auditor@i ve zpravé doporuéi vydani osvédéeni zpusobilosti
ke svafovani, rozsah pfiznané zpisobilosti pro svafovani a navrhne
dobu platnosti osvédceni.

Doba platnosti osvédéeni zplsobilosti pFi prvnim vydéani je 12 mésici. Doba
platnosti se prodluzuje o 1 az 3 roky na zakladé doporuéeni tymu auditord.
Rozhodnuti o navrhu doby prodlouzeni platnosti osvédéeni je v pravomoci
vedouciho auditora.

Obsah zpravy projednd tym auditord se statutadrnim zastupcem auditovaného
zhotovitele (Zadatele) za Udcasti pracovnikd odpovédnych za ovéfované
¢innosti.

Statutarni zastupce auditovaného zhotovitele (zadatele) se ve zpravé pisemné
zavéaze, ze po dobu platnosti vydaného osvéd&eni zpUsobilosti ke svarovani
zajisti:

- vykon a zabezpecovani kvality praci v souladu s platnymi pravnimi
predpisy, technickymi normami a pfedpisy, TKP a souvisejicimi dokumenty
Sz,

- vedeni evidence svafelskych praci v kolejich a vyhybkach Zelezni¢nich
drah CR a poskytovani informaci o svafecskych pracich pro statistické ucely
SZ GR 013,

- bezodkladné hldeni zmén SZ GR 013, které by mély nebo mohly mit vliv
na platnost vydaného osvédéeni zplsobilosti,

- plnéni stanovenych poZadavkd a odstranéni nedostatki a neshod
ve stanovenych Ihdtach.

Zpravu vezmou obé strany na védomi a uzaviou podpisem. Zprava
se vyhotovuje nejméné ve dvou vytiscich; zpravu obdrzi audltovany zhotovitel
(zadatel) a SZ GR O13. Audit je ukonden predanim zpravy zéstupci
auditovaného zhotovitele (Zadatele).
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Ostatni ustanoveni

Ovéreni odborné zplsobilosti ke svafovani bude vykonano jen na zakladé
pisemné nebo elektronicky podané zadosti o vydani, prodlouzeni nebo
rozéifeni platnosti ,Osv&déeni zplsobilosti ke svaFovani® s prohlagenim
Yadatele o splnéni podminek k prokazani zplsobilosti (viz obr. A.1 — Formulaf:
Zadost o vydani - prodlouZeni platnosti - rozsifeni platnosti osvédceni
zplsobilosti ke svafovani). Zadatel predklada 2zadost nejméné dva
mésice pred pozadovanym terminem auditu. K vySe uvedené Zadosti
pFilozi Zadatel dokument systému Fizeni kvality (pFirucku kvality),
kopii vypisu z obchodniho a Zivnostenského rejstfiku. Vypisy nemusi
byt ovérené, vypisy nepredkladaji organizacni slozky SZ (OR).

Termin auditu stanovi vedouci auditor po ovéreni skutecnosti, zda dokument
systému fizeni kvality vyhovuje pozadavkdm pro dosaZeni pozadované trovné
kvality a po vzajemné dohodé se zadatelem.

Objednatelé praci, organizacni slozky SZ a garanti technologii maji pravo
a povinnost kontrolovat kvalitu svarelskych praci.

ZJ|st| li SZ GR 013 prokazatelné nedostatky nebo budou-li SZ GR 013
pisemné nebo elektronlcky doruceny dolozene nedostatky a neshody
objektivné zjisténé pti kontrolni ¢innosti, bude SZ GR 013 tyto nedostatky
se zhotovitelem svarecskych praci resit:

- vyzvou k odstranéni nedostatk{ a neshod,
- mimoradnym ovérenim odborné zplsobilosti,
- pozastavenim, omezenim platnosti nebo zrusenim platnosti osvédceni.

V pfipadé prokazaného zjisténi zjevného zdavazného poruseni schvaleného
technologického postupu nebo kvalitativnhich podminek souvisejicich
se zhotovenim svaru bude dot&eny svafe¢ s GFedni zkouskou podle SZDC (CD)
TNZ 05 0715 (vedouci svare¢ s razidlem) FeSen podle uc¢inného Upozornéni
zhotoviteldm svarovani (viz Souvisejici dokumenty).

VySe uvedenymi opatfenimi se nezbavuje objednatel praci povinnosti
reklamovat vady dila.

Spravou a archivaci zprav o ovéfeni odborné zplsobilosti je povéfen SZ GR
013, ktery seznam drziteld osvédceni zplsobilosti ke svafovéani s uvedenim
data platnosti a rozsahu pfiznané zplsobilosti zvefejfiuje na internetovych
strankach SZ.

Zavérecéné ustanoveni

Vydévani provadécich opatieni a doplikd k témto pravidldm (napf. Ghrada
nékladl za ovéfeni zplsobilosti, Uprava smiluvnich vztahl apod.) a fedeni
vaznych neshod ve smyslu élégkﬁv A.1.9 a A.2.3 téchto pravidel je
v rozhodovaci pravomoci feditele SZ GR 013.
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Sprava zeleznic, statni organizace Gl e
Generalni reditelstvi

Odbor tratového hospodarstvi

Dlazdéna 1003/7

11000 Praha1l

. . ZADOSTOVYDANL®
PRODLOUZENI PLATNOSTI ) - ROZSIRENI PLATNOSTI
OSVEDCENI ZPUSOBILOSTI KE SVAROVANI

zastoupeny StatUtArnim ZASTUDPCEM ...ttt nenas

74dd o ovéfeni odborné zplsobilosti a vydani osvédceni zpﬁsotgilosti pro nize uvedené svarelské prace
na zelezni¢nim svrsku koleji a vyhybek Zelezni¢nich drah v majetku CR, se kterymi ma pravo hospodafit Sprava
Zeleznic, statni organizace, a dalsich Zelezni¢nich drah, kde provozuschopnost zajistuje Sprava Zeleznic, statni
organizace:

a soudasné prohladuje, Ze spliiuje podminky stanovené Prilohou A predpisu SZ S3/5 a je ptipraven zplsobilost
prokazat.

Korespondenci, souvisejici s touto zadosti zasilejte na adresu:

Kontaktni spojeni: tel. €.: e €-Mail: e

razitko a podpis statutarniho zastupce

Prilohy: - Kopie vypisu z zivhostenského rejstfiku Zadatele (neovérena)
- Kopie vypisu z obchodniho rejstfiku (neovérenad)
- Prirucka kvality

Pozn.: ) nehodici se krtnéte

Obr. A1 — Formulaf ,Zadost o vydani - prodlouzeni platnosti - rozsifeni platnosti osvédé&eni zptsobilosti ke svarovani“
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Pfiloha B (normativni)

Pozadavky na prejimku svard a navard
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Zakladni pozadavky

PFi prejimce kontroluje Sprévce trati, resp. objednatel svarli nebo navard
po dohodé se Spravcem trati (dale v této priloze jen Spravce trati) splnéni
pozadavkl uvedenych ve smlouvé o dilo a ve schvaleném postupu svafovéni
(navarovéni). Prejimka svarl nebo navarl musi byt vykondna aZ po jejich
kone¢ném opracovani, nejdrive vSak az po jejich Uplném vychladnuti.
Povéreny zastupce Spravce trati potvrzuje zhotoviteli svarecskych praci:

- spravnost uvedenych Udaji v ,Deniku svafovéni kolejnic v kolejich
a vyhybkach" (resp. v pfiloze k deniku),

- predani a prevzeti pracovisté v dokumentu o opravé srdcovky (pFip.
jazyka.

Prejimka svarll nebo navard sestava z vizuaini prohlidky a méfeni geometrie.
VizudIni prohlidku smi vykonat pracovnik odborné& zplsobily pro oblast
svafovani (s kvalifikaci - viz ¢lanek 15 tohoto predpisu odst. 1 a 2) nebo
pracovnik zaskoleny pro vizuélni prohlidku zhotovenych svarl a névarl
kolejnic a srdcovek (viz ¢lanek 16 tohoto predpisu).

Geometrii svarll (navarll) smi méfit zaméstnanec znaly pfisluné &innosti.

Ve smlouvé o dilo, jehoz soudasti jsou svarelské prace, musi byt stanoveny
zaruky na dilo minimalné v rozsahu TKP Kapitola 8, pokud neni dokumentem
SZ (vydanymi podminkami) stanoveno jinak.

Ve smyslu TKP Kapitola 1 zacina zarucni doba plynout zpravidla prevzetim dila
objednatelem. Jestlize je v prib&hu zaruéni doby zjist&n lom nebo vada, ma
objednatel pravo reklamovat a zhotovitel povinnost v terminu stanoveném
dohodou mezi objednatelem a zhotovitelem vady odstranit. Pfi opravnéné
reklamaci ma objednatel pravo na bezplatnou opravu a nahradu $Skod
anékladd vzniklych omezenim pfi pouzivani. Z&da-li jedna ze stran
pro rozhodnuti reklamace o provedeni rozhod¢i zkousky, provede takovou
zkousku nezavisly Utvar (akreditovana zkusebna), kterou urci objednatel dila
spolu s OR. Rozhodnuti nezdvislého Utvaru musi smluvni strany respektovat.
Naklady takovéto zkousky jdou k tizi toho, v jehoz neprospéch zni vysledek
zkousky. Provedeni rozhod¢i zkousky nevylucuje moznost nasledného feseni
sporu soudni cestou.

Pro pripady, které neupravuje tento Clanek ani ustanovenl smlouvy o dilo,
uplatm se ustanoveni obecné platnych pravnich predpisd CR, zejména zékona

¢. 89/2012 Sb., ob¢anského zakoniku.

Kontrola geometrie svari zhotovitelem svafovani

Na tratich vybrané sité (viz clanek B.3.6) bez ohledu na rychlost
a na ostatnich tratich, kde se po realizaci praci pfedpoklada rychlost vyssi nez
80 km/h, musi zhotovitel svaFovani v prib&znych tratovych kolejich a
v dopravnich kolejich méfit a dokladovat kontrolu svislych odchylek v
geometrii  vSech svarl novych kolejnic elektronickym méFidlem
se zaznamovym zafizenim podle ¢lanku B.2.5.1. V ostatnich pfipadech
a pro dokladovéani vodorovnych odchylek v geometrii svarl je postadujici
méfeni elektronickym, pfipadné mechanickym méfidlem nebo ocelovym
pravitkem s klinovou nebo listovou mérkou se ¢tenim po 0,1 mm a uvedeni
vysledkd ve formuldfi podle ¢ldnku B.2.5.2.

Pokud je soucasti stavby, drZzby nebo opravy Zelezni¢niho svrsku
i kontinudlni reprofilace (brouseni) kolejnic nebo pojizdénych soudasti
vyhybek a vyhybkovych konstrukci, zhotovitel zkontroluje geometrii
svarili az po ukonéené reprofilaci a nasledné dolozi vysledky méfeni.

Geometrie svarll se mé&F na délce 1000 mm, svar je vzdy uprostfed méfené
délky. PoZzadavky na pouZzivand meérfidla jsou stanovena v c¢lanku 9 tohoto
predpisu.



S7 S3/5 Ucinnost od 1. ledna 2022

B.2.3 Odchylka geometrie svarili ve svislém sméru se méfi po délce pojizdéné
plochy na temeni hlavy kolejnice na obé strany od osy svaru (viz Obr. B.1,

kde a = odchylka geometrie svarli ve svislém sméru, L = délka méreni, w =
0sa svaru).

Lu|;-—-
N|E“‘

=
Nl
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w

Obr. B.1 - MéFeni svislé odchylky

B.2.4 Odchylka geometrie svar@i ve vodorovhném sméru se méf 14 mm
pod temenem hlavy kolejnice na obé strany od osy svaru. Pfiklady méreni
jsou uvedeny na Obr. B.2 a B.3, kde bl = odchylka teoreticky rozsifujici
rozchod (-), b2 = odchylka teoreticky zuZujici rozchod (+), w = osa svaru.

- E |
S ——
7 7 7

w N e

—

2bz

Obr. B.2 - MéFeni vodorovnych odchylek geometrie svaru na pojizdéné hrané
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Obr. B.3 - MéFeni vodorovnych odchylek geometrie svaru na nepojizdéné hrané

Vodorovnd odchylka se méfi na obou strandch hran hlavy (pojizdéné
i nepojizdéné) u novych kolejnic v béZné koleji. U véech svarl ve vyhybkach
a svarl uzitych kolejnic se tato odchylka mé&Fi pouze na pojizdéné hrané
hlavy kolejnice.

B.2.5 Vysledky méfeni zhotovitel uvede:

B.2.5.1 v zdznamu z méfeni elektronickym méfidlem; zdznam musi obsahovat
minimalné datum méfeni a jeho zplsob, kilometrickou polohu nebo &islo
svaru a prislusny kolejnicovy pas, razidlo prislusného svarece, velikost
vyskovych a pFipadné i smérovych odchylek od pfimosti vSech pfebiranych
svard a jméno odpovédného pracovnika zhotovitele svarovani;

nebo

B.2.5.2 ve formulafi (viz Obr. B.4 - FormuldF ,Zapis méFeni geometrie svard
ocelovym pravitkem a mérkou").

Vysledky méfeni zhotovitel nasledné predlozi k prejimacimu Fizeni jako
pfilohu k deniku svarovani.

Zhotovitel dlouhych kolejnicovych pasi je povinen predat objednateli pasd
méFeni jim vyhotovenych svarl a podle vlastni vedené evidence zajistit
identifikovatelnost svard.

Dovolené odchylky v geometrii svarl kolejnic jsou stanoveny v &lanku
B.3.3.

B.3 Prejimka svart@
B.3.1 Zhotovitel je povinen pro prejimku svarii predat Spravci trati:

- denik svarovani; neni-li smluvné stanoveno jinak, zajisti zhotovitel
predani jednoho vytisku deniku svafovani Spravci trati po ukonceni
praci;
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, o N o
- vysledky méreni geometrie vSech svaru.

Spravce trati pfi prejimce vizualné prohlédne vSechny svary a méfi
geometrii nejméné u dvaceti procent svarl na tratich vybrané sité (viz
Cldanek B.3.6), na ostatnich tratich méfi svary namatkové. PFi zjisténi
nespravnych Gdajd dodanych zhotovitelem zkontroluje Spréavce trati
vSechna predana méreni, v tomto pripadé si zhotovitel musi u Spravce trati
tuto kontrolu zajistit a naklady spojené s kontrolou mu uhradit.

Vizualni prohlidkou svarl nesmi byt zjistény nepfipustné povrchové vady
uvedené v postupech svafovani. Cast hlavy kolejnice v misté svaru musi byt
dokonale opracovéna do tvaru profilu, povrch svaru véetné nalitkl musi byt
pravidelny. Pokud uvedené poZadavky svar nespliuje, jeho prevzeti
Spravce trati pozastavi nebo odmitne. Zjisténé neshody, vady a nedodélky
se fesi podle ¢lanku 16 tohoto predpisu.

Dovolené odchylky v geometrii svarti novych kolejnic jsou:
ve svislém sméru od + 0,0 mm do + 0,5 mm,
ve vodorovném sméru na pojizdéné hrané:

- pro kolej v pfimé a ve smérovém oblouku poloméru R = 310 m mdze
odchylka vzepéti dosahovat - 0,3 mm az + 0,3 mm,

- pro kolej ve smérovém oblouku o poloméru 180 m < R < 310 m mizZe
odchylka vzepéti dosahovat - 0,5 mm az + 0,5 mm,

- pro kolej ve smé&rovém oblouku o polomé&ru R < 180 m mdze odchylka
vzepéti dosahovat - 0,5 mm az + 0,7 mm.

Odpovédny zastupce mistné prislusného Spravce trati mize také stanovit
dovolené odchylky v geometrii svarl ve vodorovném sméru
na nepojizdéné hrané hlavy kolejnic (v zavislosti na zjisténych vyrobnich
odchylkéch koncl novych kolejnic uréenych ke svareni). Tyto odchylky musi
byt prokazatelné dohodnuty pfed zahajenim praci (napf. v navrhu schématu
zfizovani bezstykové koleje nebo v deniku svafovani kolejnic, pfipadné
ve smlouvé o dilo). Pokud tyto odchylky pfed zahdajenim praci stanoveny
nejsou, plati na nepojizdéné hrané jednotné dovolené odchylky v geometrii
svarll ve vodorovném sméru - 0,6 mm a? + 0,6 mm. Zmény priibéhu
geometrie svaru musi byt na obou stranach hlavy kolejnice obrouseny
do plynulého pfechodu.

PFi svarovani ve smérovych obloucich je tfeba pfi méfeni odchylek
ve vodorovném sméru zohlednit hodnotu vzepéti podle poloméru
smérového oblouku pFi délce tétivy 1 m. Doporucuje se, aby svareci méli
pred zahajenim svarovani k dispozici vypis téchto vzepéti. Pokud tento vypis
nemaji, zjisti si vzepéti ve smérovém oblouku nebo v pfislusném misté
prechodnice premérenim vzepéti asi 2 m daleko od styku, uréeného
ke svareni.

Odchylky se znaménkem minus zpUsobuji vzdy zmen$eni polomé&ru
smérového oblouku, v pfimé koleji teoretické rozsifeni rozchodu koleje.
Odchylky se znaménkem plus zpUsobuji vzdy zvétseni poloméru smérového
oblouku, v pfimé koleji teoretické zGzeni rozchodu.

Pokud budou kolejnicové pasy svarfované na rostu vlozeny do smérového
oblouku, bude zkontrolovana smérova odchylka svaru pro dany polomér
oblouku.

U svarl kolejnic zanovnich nebo regenerovanych plati dovolené
odchylky jako u kolejnic novych.

U svarl kolejnic uzitych stanovi odchylky od pFimosti ve svislém
sméru a vodorovhém sméru na pojizdéné hrané odpovédny zastupce
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mistné prislusného Spravce trati s prihlédnutim ke stavu kolejnic a zaméru
pro dalsi pouziti kolejnic. Pozadované odchylky musi byt vzdy prokazatelné
dohodnuty pred zahdjenim praci (napf. v navrhu schématu zfizovani
bezstykové koleje nebo v deniku svarovani kolejnic, pfipadné ve smlouvé
o dilo). V pfipadé pozadavku na svafovani uZitych kolejnic stykové
s odtavenim mobilni soupravou se postupuje podle ¢lanku D.8 prilohy D
tohoto predpisu.

Vybranymi tratémi se rozumi:

- traté transevropského zelezni¢niho systému zarazené do hlavni a globalni
sit¢ podle Nafizeni Evropského parlamentu a rady (EU) ¢ 1315/2013
s vyjimkou Useku traté celostatni drahy Ceské Budéjovice - Ceské
Velenice,

- Useky trati celostatnich drah Velky Osek - Hradec Kralové - Chocen
a Pardubice - Hradec Kralové.

Kontrola geometrie navart srdcovek a kolejnic zhotovitelem
navarovani

Kontrolu geometrie véech navart musi zhotovitel provadét prostorovou
Sablonou nebo ocelovym pravitkem (v pfipadech stanovenych technologickym
postupem navarfovani, dale jen Sablonou) a klinovou nebo listovou mérkou
se Ctenim po 0,1 mm. Vysledek méfeni uvede do deniku o opravé srdcovky
(jazyka) navarovanim a predloZi k prejimacimu Fizeni.

Piejimka navari

Zhotovitel navaru je povinen v rozsahu stanoveném pfislusSnym postupem
navarovani:

- zkontrolovat hotové dilo,
- predat Spravci trati dokumentaci pro prejimku.

Spravce trati provadi kontrolu dovolenych odchylek a vizudlni prohlidku
kazdého navaru nejlépe za pfimé (casti odpovédného zastupce zhotovitele
svarelskych praci (zpravidla svarece). Vizualni prohlidkou hotového dila nesmi
byt zjistény povrchové vady uvedené v postupech navafovani. Navar
na pojizdénych plochach musi byt obrousen s plynulym navazanim na okolni
material.

Povéreny zastupce Spravce trati musi vykonat vizuaini prohlidku a kontrolu
geometrie navaru (dovolenych odchylek navaru) osobné s vyuzitim jedné
z téchto moznosti:

- ke kontrole pouzije svoji Sablonu a mérku nebo Sablonu a mérku, kterymi
je povinné vybavena kazda ¢eta pro opravy navafovanim;

- pfi kontrole navaru provadéné zhotovitelem (svarec¢em) podle ¢lanku
B.5.1 si soucasné kontroluje namérené odchylky.

Dovolené odchylky v pricném profilu a podélné vysce smi byt = 0,5 mm,
navar na pojizdénych plochadch musi byt plynule obrousen do profilu
neposkozenych casti. V pripadé poZadavku na odstranéni pouze lokalnich
defektoskopickych vad (bez navareni celé srdcovky do profilu) pro zajisténi
jeji provozuschopnosti do doby jeji vymeény, musi byt tato skutecnost predem
a prokazatelné dohodnuta mezi Spravcem trati a zhotovitelem opravy
a uvedena v deniku o opravé navarenim do kolonky ,Popis vad k opravé,
poznadmky".
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Tabulka B.1 - FormulaF ,,Zapis méreni geometrie svari ocelovym pravitkem a mérkou™

Ucinnost od 1. ledna 2022

PFiloha k deniku ev. ¢.

Pof.| C.svaru Kolejnic. pas Smérové pomeéry

(km poloha) | P, L, vyh. ¢. prima P Oblouk P/L

0Oc¢

Mérené hodnoty TK

plus

minus

Mérené hodnoty PH

plus

minus

Mérené hodnoty NH

plus

minus

Kolejnicovy material
N U

Poznamka

TK - temeno kolejnice

PH - pojizdéna hrana kolejnice

N - nové kolejnice

U - uzité kolejnice

NH - nepojizdéna hrana kolejnice (mé&fi se pouze u svard novych kolejnic v b&zné koleji)

Zapisuje se hodnota odchylky na PH nebo NH bez vlivu vzepéti smérového oblouku nebo pfechodnice pfi délce tétivy 1 m.

41

Zapsal (jméno a pFijmeni):
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Pfiloha C (normativni)

Technické a technologické Gidaje o aluminotermickém svarovani
kolejnic

K datu Gcinnosti predpisu SZ S3/5 byly schvaleny pro aluminotermické svafovani
kolejnic v kolejich a vyhybkéach Zeleznic¢nich drah SZ tyto technologie:

- ELEKTRO - THERMIT,

- PANDROL

Zakladni technické a technologické Gdaje o aluminotermickém svarovani jsou uvedeny
v Tabulkach C.1 az C.7.

OBSAH TABULEK

Strana

Tabulka C.1 - Svafovani kolejnic stejného tvaru metodami SowoS, SkV, SkV-L 75 a SOW-5......... 45
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Tabulka C.3 - Technologickd data pro svarovani kolejnic metodami SoWoS, SkV, SkV-L 75
@ SOW=5 Lo e 47

Tabulka C.4 - Svarovani kolejnic stejného tvaru metodami PLA 25, PLR 25, PLR 55,PLA 68 a AP 25‘.1.9
Tabulka C.5 - Svarovani prechodovych svard kolejnic metodou PLA 25 .......ccvvveeeeeeeiivvieeeeeseeinnns 49
Tabulka C.6 - Technologicka data pro svarovani kolejnic metodami PLA 25, PLA 68 a AP 25 ......... 51
Tabulka C.7 - Technologickd data pro svarovani kolejnic metodami PLR 25 @ PLR 55 ........cccvvvnnens 51
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Technologie ELEKTRO - THERMIT
Typy aluminotermickych davek, jejich oznaceni a pouziti

Tabulka C.1 - SvaFovani kolejnic stejného tvaru metodami SoWoS, SkV, SkV-L 75 a SoW-5

TFida kolejnicové oceli podle:
TPD 202-30-07, PN TZ 42 0190, TP 202-
. 30-95, UIC 860-V, L R
Tvar kolejnice TP 202-32-92 TPD 202-32-721 Metoda svarovani Oznaéeni davky™
s f
TPCm-01406.1-572,
€SN EN 13674-1
SoWoS 49/Z 90 SoW
R260
75 ¢SD Skv 49/Z 90 SkV
85 €D - Vk 49/790 SkV
95 €SD - Vk SkV-L 75
UIC 900 A + 712/Z 90 Skv
SoW-5 49/Z 90 SoW-5
49 E1 (S49), T,A SoWoS 49/Z 110 SoW
R320Cr
110 €SD-VkMnCr SkV 49/Z 110 SkV
UIC 1100
SoW-5 49/Z 110 Sow-5%
SkvV 49/Z 120 SkV
R350HT -
SoW-5 49/Z 120 Sow-5%
R400HT SoW-5 49/Z 140 SoW-5
IN SoWoS 60/Z 90 SowW
“u R260
75 Csb Skv 60/Z 90 SkV
85 CSD - Vk
95 €SD - Vk : 60/Z 90 SkV
UIC 900 A Skv-L75 + 712/Z 90 SkV
SoW-5 60/Z 90 SoW-5
60 E2, 60 E1 (UIC 60), R 65 R320Cr SowoS 60/Z 110 SoW
110 €SD-VkMnCr Skv 60/Z 110 SkV
UIC 1100
SoW-5 60/Z 110 SoW-5
SkV 60/Z 120 SkV
R350HT
SoW-5 60/Z 120 SoW-5
R400HT SoW-5 60/Z 140 SoW-5

Tabulka C.2 - SvaFovani prechodovych svarti kolejnic metodami SoWoS a Sow-5

T¥ida kolejnicové oceli podle:

TPD 202-30-07, PN TZ 42 0190, TP 202-
Tvar kolejnice 30-95, UIC 860-V, TP 202-32-92, TPD Metoda svarovani Oznaéeni davky?
202-32-72 Y, TPCmM-01406.1-572),

CSN EN 13674-1

R260
75 CSD
60 E2, 60 E1/ 49 E1 85 CSD - Vk 60/Z 90 Sow
60 E2, 60 E1/ R 65 95 CSD - Vk
R 65/ 49 E1 UIC 900 A Sowos
49 E1/ A R320Cr
110 ¢SD-VkMnCr 60/Z 110 Sow
UIC 1100
R260
75 CSD 60/Z 90 SoW-5
60 E2, 60 E1/ 49 E1 85 CSD - Vk +
60 E2, 60 E1/ R 65 95 CSD - Vk piidavna davka & 0515E
R 65/ 49 E1 UIC 900 A SoW-5
49E1/ A R320Cr 60/Z 110 SOW-5
110 €SD-VkMnCr +
UIC 1100 pfidavna davka & 0515E

! Plati pro kolejnice tvaru T.

2 Plati pro kolejnice tvaru A.

3 Uvedené aluminotermické davky jsou uréeny pro pouziti v magnezitovém kelimku, resp. v kelimku s dlouhou Zivotnosti. Oznadeni aluminotermické davky
doplnéné symbolem ,- E*, napfiklad 49/Z 90 SoW-E, tyto davky jsou uréeny pro pouziti v jednorazovém kelimku.

4 Pouziti davky Z 120 na rozdil od davky Z 110 nevyZaduje zakryti svaru za Ucelem zpomaleného ochlazovani (viz Pfiru¢ka svafece kolejnic aluminotermickymi
metodami SoWoS, SkV, SkV-L 75, SoW-5, ¢lanek Svafovani kolejnic z oceli tfidy R320Cr).

S/€S ZS
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Tabulka C.3 - Technologicka data pro svafFovani kolejnic metodami SowosS, SkV, SkV-L 75 a SoW-5

. Metoda
Data Jednotka Tvar kolejnic
SoWoS Skv SkV-L 75 SoWw-5
49 E1(S49), T, A 6-7 1-2 1-2 5
Doba predehrevu min R 65, 60 E2, 60 E1 6.9 Ly Ly .
(UIC 60)
Svarovaci spara mm 24 - 26 24 - 26 65 - 75 28 - 30
Nadvyseni kolejnic mm 1,2-1,4 1,2-1,4 2,0-24 1,0-1,5
Typ horaku typ SoWoS SkV SkV SkV
Tlak kysliku bar 4,5 5,0 5,0 4,0
Tlak propanu bar 1,0 1,5 1,5 1,5
Délka jadra plamene mm 15 - 20 15-20 15 - 20 15-20
49 E1 (S 49), T, A,
Vys$ka vystupu plamene nad formou mm R 65, 350 500 500 350
60 E2, 60 E1
Teplota predehtevu °C (UIC 60) 1000 nesleduje se
Vyska horaku mm 40 - 45 30 - 35 30-35 40 - 45
nad kolejnici
Vyska kelimku mm 20 20 20 30
nad formou
Casy od odpichu do: )
T min 3-3,5 3-3,5 8-10 3,5
- sejmuti rémecku
- ztuhnuti kovu min 4 4 9-11 4,5
- sefiznuti nalitku min 5,00 5,00 10 - 12 5,5

Poznamky:

- PFi teploté kolejnice pod +10°C je nutné kolejnici temperovat. Obé kolejnice se nahfivaji v délce asi 50 cm od Cela kolejnice na
teplotu 30 az 50°C. Kolejnice se nahfivaji hofdkem pro predehrev tak, aby se odparila voda, kterd zacala kondenzovat na jejich

povrchu.

- Nejnizsi pripustna teplota kolejnic pro svarovani ¢ini -3°C

- Casy, uvedené pro sefezavani nalitku, plati pro sefezdvadku se strojnim pohonem (napt. hydraulickym). V pfipadé pouZiti

sefezavacky s ru¢nim hydraulickym pohonem se Casy zkracuji o cca 30 sekund, pfi teplotach kolejnice pod +10°C az o 1 minutu.

- Pro pfechodové svary plati doby pfedehfevu pro vétsi tvar kolejnice.

S/€S ZS
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Technologie PANDROL

Druhy sestav, oznaceni davek a jejich pouziti

Tabulka C.4 - Svafovani kolejnic stejného tvaru metodami PLA 25, PLR 25, PLR 55,PLA 68 a AP 25

TFida kolejnicové oceli podle:

Tvar kolejnice TPD3?)?92;,3?1-1(::7'8gy-\-:,iT‘t’zzoolzg-glztgpzfo2- Metoda svarovani® Oznaéeni davky
TPD 202-32-72 5), CSN EN 13674-1
D40 AP 25D

R260 D40 PLA 25D
75 CSD AP 25 D 40 PLA 68 D
85 €SD - Vk PLA 25 D 40 PLA 25 HT

49 E1 (S49), T 95 C€SD - Vk PLA 687 D40 PLA 68 HT
UIC 900 A PLA 25 D40PLRCI 25D
R350HT PLR 55 D 40 PLR CJ 25 HT
R400HT D40PLRCI 55D

D40 PLR CJ 55 HT

D 44 PLA 25D
D 44 PLA 68 D
R260 PLA 25 D 44 PLA 25 HT
UIC 900 A PLA 687 D 44 PLA 68 HT
60 E2, 60 E1 (UIC 60)
R350HT PLR 25 D44 PLRCI 25D
R400HT PLR 55 D 44 PLRCI 55D

D 44 PLR CJ 25 HT
D 44 PLR C] 55 HT

R260
75 €SD
- PLA 25 D 46 PLA 25 D
R 65 85 CSD - Vk
- PLA 687 D 46 PLA 68 D
95 ¢SD - Vk
UIC 900 A

Tabulka C.5 - Svafovani piechodovych svari kolejnic

T¥ida kolejnicové oceli podle:

TPD 202-30-07, PN TZ 42 0190, TP 202- Metoda svaiovani® Oznadeni davky

30-95, UIC 860-V, TP 202-32-92, TPD
202-32-72%, CSN EN 13674-1

Tvar kolejnice

R260
75 €SD
60 E2, 60 E1/ 49 E1 85 CSD - Vk PLA 25 D 44 PLA 25 D
95 ¢SD - Vk
UIC 900 A

R260
75 CSD
60 E2, 60 E1/ R 65 85 CSD - Vk PLA 25 D 46 PLA 25 D
95 ¢SD - Vk
UIC 900 A

49 E1, T /A uzity material PLA 25 D 40 PLA25D

5 Plati pro kolejnice tvaru T.

6 Pozadované oznaleni sestav je uvedeno ve schvaleném postupu svafovani metodou PLA nebo AP, napfiklad: PLA25-60E-D (sestava pro svafovani metodou
PLA se sparou 25 mm kolejnic tvaru 60 E2, tésnéni ruéni, zékladni tfida kolejnicové oceli, aluminotermicka davka je urcena pro pouZiti v kovovém kelimku),
PLA25-CJ-60E-D (sestava pro svarovani metodou PLA se sparou 25 mm kolejnic tvaru 60 E2, tésnéni rucni, zakladni tfida kolejnicové oceli, aluminotermicka
davka je uréena pro pouziti v jednorazovém kelimku - ,CI%).

7 Pro svafovani metodou PLA 68 se pouZiva kovovy kelimek.

S/€S 7S
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Tabulka C.6 - Technologicka data pro svaiovani kolejnic metodami PLA 25, PLA 68 a AP 25

S/€S 7S

2202 eups| T PO IsouuRn

I8

. Metoda
Data Jednotka Tvar kolejnic
PLA 25 PLA 68 AP 25
S 49 (49E1), T orientacni cca 8
Doba predehrevu min R 65, UIC 60 (60E2, 4 5 orientatni cca 1
60E1)
Svarovaci spara mm 23-27 65-71 23 -27
Nadvyseni kolejnic mm 1,5-2,0 1,7-2,2 1,5-2,0
Typ hofaku typ PANDROL - trysky 22 otvord
Tlak kysliku bar 1,5
Tlak propanu bar 0,4
Vyska vystupu plamene nad formou mm S 49 (49E1), T 300 - 400
R 65
N N o .
Teplota predehrevu C UIC 60 nesleduje se 950
Vyka hotéku (60E2, 60E1)
i mm 50 70 50
nad kolejnici
Vyska kelimku
mm 30
nad formou
Casy od odpichu do: )
X D, o min 3,5 5 3,5
- sejmuti ramecku
- ztuhnuti kovu min 4 6 4
- sefiznuti nalitku min 5 7 5
Tabulka C.7 - Technologicka data pro svafFovani kolejnic metodami PLR 25 a PLR 55
. Metoda
Data Jednotka Tvar kolejnic
PLR 25 PLR 55
Doba predehfevu min 5 5
Svarovaci spara mm 23-27 52 - 58
Nadvyseni kolejnic mm 1,5-2,0 1,7-2,2
Typ hofaku typ PANDROL - induk¢ni hofak
Vzduch bar pfisavan z okolni atmosféry
Tlak propanu bar 2,5-3,5
Vyéka vystupu plamene nad formou mm 49 E1(S49), T 100 - 150
60 E2, 60 E1 (UIC 60)
Teplota predehfevu °C kontroluje se
Vys$ka hofaku
I mm 80 - 90
nad kolejnici
Casy od odpichu do: )
. . o min 3 5
- sejmuti rdémecku
- ztuhnuti kovu min 6 8
- sefiznuti nalitku min 7 9

Poznamky:

- PFi teploté kolejnice pod + 10°C je nutné kolejnici temperovat. Obé kolejnice se nahfivaji v délce asi 50 cm od cela kolejnice na
teplotu 30 - 50°C. Kolejnice se nahfivaji horakem pro predehfev tak, aby se odparila voda, kterd zacala kondenzovat na jejich
povrchu;

- Nejnizsi pripustna teplota kolejnic pro svarovani ¢ini -3 °C;

- Casy, uvedené pro sefezavani nalitku, plati pro sefezdvatku se strojnim pohonem (napf. hydraulickym). V ptipadé pouZiti
sefezavacky s ru¢nim hydraulickym pohonem se Casy zkracuji o cca 30 sekund, pfi teplotach kolejnice pod + 10°C az o 1 minutu;

- Pro prechodové svary plati doby predehfevu pro vétsi tvar kolejnice;

- Technologicka data pro metodu PLA 68 plati pouze pro kovovy kelimek.
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Pfiloha D (normativni)

Pravidla pro odtavovaci stykové svarovani kolejnic
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D.1 Svarecky a jejich charakteristika
D.1.1 Na odtavovaci stykové svarovani kolejnic podle tohoto predpisu mohou byt
pouzity jen svarecky podle tabulky D.1.
Tabulka D.1 - Typy svarecek
Typ svarecky Tvar svarovanych kolejnic ¥
K-190 P
K-355
K 922-1
49 E1 (S 49), T, R 65,
AMS 100/350
60 E2, 60 E1 (UIC 60)
APT 1500 RL
APT 1500 RA
GAA 100/580
Poznamka:

D Konkrétni zakladni material (tvar a tfida oceli kolejnic) je vzdy uveden na osvédceni zpGsobilosti
ke svafovani u pfislusné svarecky.

D.1.2

54

Kazdad jednotliva svarecka (nikoliv typ svafecky) musi byt schvalena
postupem zahrnujicim zhotoveni, zkouSeni a vyhodnoceni zkusebnich vzorkd
svar( v souladu se souvisejici CSN EN 14587.

Svarecka typu K-190 P je univerzalni, stabilni, odporovéa svarecka urcena
pro odtavovaci stykové svafovani ocelovych vélcovanych profild do prdfezu
10 000 mm? a kolejnic pouzivanych tvard.

Svarecka typu K-355 je soucasti mobilni kolejové soupravy typu PRSM-3 nebo
K 355 PT a je uréena pro odtavovaci stykové svafovani kolejnic pouzivanych
tvarQ. Svarecka svaruje kolejnice v trati, na rostu nebo ve stabilni svafovné.

Svarecka typu K 922-1 je soucasti mobilni soupravy KSM 005
na dvoucestném vozidle a je uréena pro odtavovaci stykové svafovani kolejnic
pouzivanych tvarl. Svarecka svaruje kolejnice v trati, na rodtu nebo
ve stabilni svafovné.

Svarecka typu AMS 100/350 je soucdsti mobilni soupravy SRB 25
na dvoucestném vozidle a je uréena pro odtavovaci stykové svafovani kolejnic
pouzivanych tvarl. Svarecka svaruje kolejnice v trati, na rostu nebo
ve stabilni svafovné.

Svarovaci robot typu APT 1500 RL je umistén na dvoucestném vozidle a je
uréen pro odtavovaci stykové svafovani kolejnic pouzivanych tvard. Svérecka
svaruje kolejnice v trati, na rostu nebo ve stabilni svarovné.

Kolejova svarovaci souprava typu APT 1500 RA s integrovanou svarovaci
hlavici (svafovacim robotem) je urena pro odtavovaci stykové svafovani
kolejnic pouZivanych tvarll. Svarecka svafuje kolejnice v trati nebo na rostu.

Svarecka typu GAA 100/580 je univerzalni, stabilni, odporova svarecka
uréend pro odtavovaci stykové svarovani kolejnic a kolejnicovych dcasti
vyhybek véetné jazykl a srdcovek pfi vyrob& vyhybek a vyhybkovych
konstrukci. Proces svarovani je nastaven v programu svarovani, ktery se zvoli
podle profilu dili a kvality materidlu ke svaieni. Maximalni svafovana plocha
prafezu je 14 000 mm? pro kolejnice a dily vyhybek z oceli s pevnosti v tahu
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700 az 1400 N/mm? a 12 000 mm? pro kolejnice s pevnosti v tahu 900 a2
1100 N/mm? svafené s Mn srdcovkou pfes CrNi mezikus.

D.1.10 Svafovani kolejnic, ptipadné& kolejnicovych &asti vyhybek, mdze probihat

zplsobem neprerudovaného odtavovani (napi. u svarecek K-190 P, K-355)
nebo pulzujiciho odtavovani (napf. u svareCek GAA 100/580, K 922-1)
s programovou zmeénou svarovaciho napéti a rychlosti pfiblizovani kolejnic,
kterd je mimo toho regulovana i v zavislosti na hustoté proudu v sekundarnim
obvodu. Priib&h svafovaciho cyklu je automaticky (viz Obr. D.1) a vyuZiva
hydraulické ovladani pohybu pohyblivych Celisti i upinani kolejnic.

D.1.11 Svarecka musi byt udrZzovana podle technické dokumentace vyrobce.

D.2

D.2.1

D.2.2

D.2.3

D.2.4

Parametry svarovaciho cyklu a jejich mezni limity jsou stanoveny
pro pouzivané tvary kolejnic a tfidu oceli svafovanych dili v jednotlivych
programech svarovani. Tyto programy jsou soucasti programového vybaveni
stroje. Zdména nebo Uprava parametrl stanovenych postupy svarovani
je zakdzéna. Za spravnou volbu programu svarovani odpovida obsluha stroje,
musi se kontrolovat na zacatku svarovani nebo pfi zméné tvaru kolejnic
a tiidy oceli svafovanych dilG.

Odpovédnosti a povinnosti pracovnikl obsluhy svéaiecky musi mit zhotovitel
svarelskych praci stanoveny v systému Fizeni kvality.

Zakladni podminky pracovniho postupu pFi odtavovacim stykovém
svarovani kolejnic

Zhotovitel svarec¢skych praci musi mit zpracovan a zaveden:
- postup pro stykové odtavovaci svarovani kolejnic nebo kolejnicovych &asti
’ ’ . PR Y ’ - o v
vyhybek (dale jen kolejnic), obsahujici sled pracovnich Ukonu - pfipravu
kolejnic na svarovani, svareCské prace, opracovani, kontrolu a oznaceni
o
svaru;

- pracovni postup Upravy konce kolejnice pfi svafovani prechodovych
kolejnic.

Postupy jsou soucasti systému fizeni kvality zhotovitele a musi byt schvéleny
SZ GR 013.

Kolejnice se svaruji:

- stabilni svareckou ve stabilni svafovné,

- mobilni svarfeckou v koleji, na rostu nebo ve stabilni svafovné.

Konce kolejnic musi byt Fezany nebo rozbrouSeny v souladu s postupem
svafovani. Rezy kolejnic musi byt kolmé k podélné ose kolejnice v souladu
s Clankem 6 odst. 7f) tohoto predpisu.

Bezprostiedné pred svafenim musi byt cCela svafovanych kolejnic ocistény
do kovového lesku a kontaktni plochy na celé plose dotyku s pfivodnimi
Celistmi svarecky, véetné vyvalcovanych znakl na stojiné kolejnice, musi byt
zabrouseny, aby se zabezpedil nizky prechodovy odpor elektrického proudu
vysoké intenzity v sekundadrnim obvodu stroje, ktery ma vliv na:

- spravny pribéh svarovaciho cyklu,

- kvalitu svaru,

- ekonomické vyuZiti elektrické energie,

- prodlouZeni zivotnosti upinacich celisti.
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Konce kolejnic nesmi byt poskozeny ani pfi Cisténi kontaktnich ploch ani
nasledkem nedokonalého elektrického spojeni.

D.2.5 Cela svarovanych kolejnic se umisti ve stfedu vzdalenosti mezi upinacimi
Celistmi na doraz k sobé tak, aby se dosdhlo stejné vylozeni obou koncl,
protoze ohfev koncll kolejnic musi byt rovnomérny a nesmi dojit
k nadmérnému ohrevu jednoho proti nedostate¢nému ohrevu druhého konce.

D.2.6 Svarované kolejnice musi byt smérové a vySkové vyrovnany, aby pojizdéna
hrana a plocha hlavy kolejnic byly plynulé. Konecné ustaveni obou kolejnic
vii¢i sobé& se kontroluje vizualng nebo pomoci vodovadhy s laserem
pred upnutim do Celisti.

D.2.7 Kolejnice se svafi podle nastaveného programu. Svéie¢ kontroluje priibéh
svarovaciho cyklu.

D.2.8 U svarl kolejnic stejného tvaru se svarovy vyronek po celém obvodu sefizne
strojné za tepla (min. 840°C) ihned po svafeni. U prechodovych svard
se svarovy vyronek odstrani strojné nebo ru¢né pneumatickymi sekaci
po celém obvodu kolejnice a obrousi se nahrubo s ponechanym pfidavkem
materialu pro brouseni nacisto.

D.2.9 Kolejnice tfidy R350HT musi byt po svareni z divodu dosaZeni pozadované
tvrdosti na hlavé kolejnice v misté svaru Fizené ochlazovany. K nasazeni
chladiciho zafizeni musi dojit do 60 sekund po ukonceni stlaceni. Pokud
nebude tato doba dodrZena, je nutno svar vyfiznout rozbruSovackou nebo
pilou a kolejnice znovu svafit. V prib&hu chlazeni musi byt b&hem 80 sekund
snizena teplota hlavy kolejnice z800 °C na 500 °C stlatenym vzduchem
0 objemu100 Nm3/h a tlaku 0,6 az 0,7 MPa. Cas a teplotu je nutno peélivé
meéfit.

D.2.10 Svar kolejnic tfidy R320Cr musi byt po svafeni dohfivan po dobu 10 az 20
sekund na teploté 850 °C az 900 °C a dale tak, aby chladnuti od teploty

800 °C na teplotu 500 °C trvalo minimalné po dobu 18 minut.

D.2.11 U svard srdcovek se za tepla ihned po svafeni osekd svarovy vyronek
na hlavé a paté rucné pneumatickymi kladivy a obrousi se nahrubo
s ponechanym pfidavkem materidlu pro brouseni nacisto. Vyronky
v komorach srdcovek se obrobi po vychladnuti svarG.

D.2.12 Povrch svaru po opracovani musi byt Cisty, bez zisekl nebo zabrust.
Maximalni pfebytek kovu po strojnim sefiznuti vyronku u svarll novych
kolejnic musi byt ve shodé s pozadavky pfislusné CSN EN 14587.

D.2.13 Svar musi byt oznalen pfidélenym razidlem podle postupu svarovani (viz
¢lanek D.2.1), napf. na stojiné kolejnice.

D.2.14 Svar chladne na teplotu prostfedi volné na vzduchu.
Po vychladnuti svarl se provede jemné broudeni hlavy kolejnic na temeni
a boc¢nich plochach z obou stran. Délka brouseni nesmi pfesahnout 30 cm
na kazdou stranu od osy svaru. Po svafeni uZitych kolejnic v koleji
se pripousti délka brouseni do 50 cm na kazdou stranu od osy svaru. Jemné
brouseni musi byt provadéno v koleji na kolejnici pripevnéné upeviiovadly
nejméné na tfech prazcich na kazdou stranu od svaru, nebo na rostu
(technologické lince) po svafeni stabilni svareckou.

D.2.15 Pozadavky pro kontrolu geometrie a dovolené odchylky v geometrii svaru
stanovuje priloha B tohoto pfedpisu.
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Pozadavky souvisejici se svarFovanim kolejnic na technologickych
linkach se stabilni svareckou

Délka svarenych kolejnic nebo kolejnicovych vpa’sfj vyplyva z pozadavku
objednatele a musi byt ve shodé s predpisy SZDC S3, dil IV a SZ S3/1.
Maximalni délka kolejnicovych pasll je omezena technickymi moZnostmi
zhotovitele.

Vechny kolejnice uréené ke svarovani museji vyhovovat pozadavkim
¢lanku 6 tohoto predpisu.

Kolejnice uréené ke svafovani museji byt ulozené na deponiich, roztfidéné
podle tvarl a tfid oceli.

Svarené kolejnice musi byt fezény pilou nebo rozbrousenim na délky udané
objednatelem. Otvory pro spojkové Srouby, pokud jsou pozadovany
objednatelem, musi byt vrtany podle ¢lanku 6 odst. 7 tohoto predpisu.

Svarené kolejnice nebo kolejnicové pasy musi byt ulozeny a roztfidény podle
pozadavku objednatele.

Regenerace kolejnic na technologickych linkach
Kolejnice k regeneraci musi splfiovat poZadavky predpisu SZDC S3, dil XV.

Pfed svarovanim musi byt kolejnice roztfidény a sestaveny do poradi tak, aby
rozdily v opotfebeni vzajemné svafenych cel nepresahovaly hodnotu
uvedenou v ¢lanku 6 odst. 7 tohoto predpisu. Pojizdénd plocha svarenych
kolejnic musi byt plynuld. Rozdily ve vySce se rovnaji v paté, v Sifce hlav
na opotfebené strané.

Svarené kolejnice musi byt Fezany pilou nebo rozbrousenim na délky udané
objednatelem. Otvory pro spojkové Srouby, pokud jsou pozadovany
objednatelem, musi byt vrtany podle ¢lanku 6 odst. 7 tohoto predpisu.

Svarené kolejnice nebo kolejnicové pasy musi byt uloZzeny a roztfidény podle
pozadavku objednatele.

Pozadavky souvisejici se svarFovanim kolejnic mobilni svafovaci
soupravou v koleji

Prace pfi svarovéni kolejnic vykonavaji dvé ety pracovnik@:
- tratova Cleta,
- svarelska Ceta.

Tratovad &eta demontuje kolejnicové spojky, jsou-li kolejnice sespojkovany,
propojky, lanova propojeni a ukolejnéni. Uvolni upevriovadla v celé délce
pfivafovaného kolejnicového pasu a zajisti mozZnost volného podélného
posunu v celé jeho délce. V misté styku demontuje upevnéni na stykovych
a sousednich prazcich véetné demontdze podkladnic a odstrani Stérk
v meziprazcovém prostoru nejméné do hloubky 100 mm pod patu kolejnice.

Plochy fezl kolejnic a plochy dotyku s upinacimi &elistmi musi byt ocistény,
a to na obou stranach stojin do vzdalenosti 700 mm od cel.

Svarovaci souprava postupuje ve sméru svarovani tak, ze svafi kolejnicovy
styk v jednom kolejnicovém pdsu a po jeho zhotoveni svafi kolejnicovy styk
ve druhém pasu. Pokud ma souprava dvé svarovaci hlavice, tak kazdou hlavici
mdZe byt svafovan jeden kolejnicovy pas.
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Ihned po ofiznuti svarového vyronku a sejmuti hlavice se svar obrousi
na hrubo. Mimo svar nesmi byt na kolejnici stopy po brouseni.

Po vychladnuti svaru pod 50 °C se provede montaz upevrniovaciho materialu
a dotazeni upevriovadel v uzlech upevnéni nejméné na tfech praZcich
na kazdou stranu od svaru a jemné brouseni hlavy kolejnice na temeni
a boc¢nich plochach z obou stran.

Pracovnici tratové &ety dotdhnou kazdou ¢tvrtou, v obloucich kazdou treti
dvojici upevniovadel svarenych kolejnic a souprava se presune k nasledujici
dvojici styk{ pripravenych ke svafovani.

Pozadavky souvisejici se svafFovanim kolejnic mobilni svafovaci
soupravou na rostu

Svafovaci souprava se pohybuje po kolejnicich, které jsou soucasti rostu.
Pokud ma souprava dvé svarovaci hlavice, tak kazdou hlavici mize byt
svafovan jeden kolejnicovy pas.

Svarované kolejnice jsou uloZeny na hlavach prazcd rostu a v prostoru mezi
kolejnicemi, po kterych se pohybuje svafovaci souprava ve sméru
pod zdvésem svarovaci hlavice. Kolejnice jsou na stabilnich podpérach
uloZzeny ve vysce tak, aby jejich temeno nepfesahovalo vice neZz 50 mm
nad temenem kolejnic rostu a musi mit moZnost podélného posunu.

Ihned po ofiznuti svarového vyronku a sejmuti hlavice se stejnym zptisobem
zhotovi druhy svar. Po jeho zhotoveni se souprava pfesune k nasledujici
dvojici stykl pFipravenych ke svarovani.

Maximalni délka svafenych kolejnicovych past je uréena technickymi
moznostmi rostu.

Pozadavky souvisejici se svarFovanim kolejnic mobilni svafovaci
soupravou ve svairovné (na stabilnim rostu)

Svafovaci souprava stoji trvale na jednom misté. Svafovani se provadi jednou
svarovaci hlavici.

Kolejnice uréené ke svarovani musi byt ulozené na deponiich, roztfidény podle
tvaru a tridy oceli a sestavované do poradi tak, aby rozdily vzajemné
svafovanych Cel nepfesahovaly hodnotu uvedenou v ¢lanku 6 odst. 7 tohoto
predpisu.

Kolejnice se k jednotlivym operacim souvisejicim s jejich svafenim pfesouvaji
po valeckovém dopravniku nebo valeckové draze pomoci tazného zarizeni.
Manipulace s kolejnicemi se provadi jefaby.

PoZzadavky souvisejici se svafovanim uzZitych kolejnic mobilni
svarovaci soupravou (v koleji, na rostu, ve svarovné)

V piipadé pozadavku na svafovani uzitych kolejnic stykové
s odtavenim mobilni svafFovaci soupravou musi zhotovitel bezstykové
koleje a zhotovitel svarl (resp. provozovatel odporové svarecky) spolu
se Spravcem trati pfedem posoudit moZnost svafeni uZitych kolejnic.
Prohlidka kolejnic se vykona v réamci technologické pfipravy pfed vyhotovenim
navrhu zfizeni bezstykové koleje podle predpisu SZDC S3/2. PFi této prohlidce
musi byt zejména zméteny a posouzeny smérové a vyskové odchylky koncl
kolejnic s ohledem na jejich zhmozdéni, vyska kolejnic, ojeti na pojizdéné
hrané, prevalky a pfipadné deformace kolejnic v mistech mozného zkraceni.
S ohledem na zjiStény stav a namérené hodnoty rozhodne provozovatel
odporové svarecky o nutnych technologickych opatfenich predchazejicich
vlastnimu svarovani kolejnic. Opatfeni musi byt projedndna mezi Ucastniky
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prohlidky kolejnic a investorem (zhotovitelem bezstykové koleje, zhotovitelem
svarll resp. provozovatelem odporové svarecky, zadstupcem investora
a Spravcem trati) s takovym predstlhem aby mohly byt provedeny pFislusné
kroky pro splnéni pozadavkl dokumentl a predpisi SZ pred zahajenim
svarovani.

Na zakladé vysledku prohlidky kolejnic, podle typu svafovaci hlavice, zplsobu
vyrovnavani koncl kolejnic pred svafenim a moznosti ofiznuti vyronku
svarového kovu musi byt prokazatelné& dohodnuty odchylky v geometrii svar(i
ve svislém sméru a ve vodorovném sméru na pojizdéné hrané.

Doporu¢ené maximalni odchylky v geometrii odporovych svarl na méFené
délce 1 m uzitych kolejnic jsou:

- ve svislém sméru od - 0,3 mm do + 0,8 mm,

- ve vodorovném sméru (na pojizdéné hrané) pro kolej pfimou a poloméry
R > 310 m = 0,5 mm oproti vzepéti pro dany polomér, pro poloméry
R <310m od - 0,8 mm do + 0,6 mm oproti vzepéti pro dany polomér
smérového oblouku.

Mezi technologickd opatfeni pred svarovanim (ve smyslu ¢lanku D.8.1 této
prilohy) patfi:

- odfezani zdeformovanych koncl kolejnic v pfedem dohodnutych délkach,
véetné navarkl a vrubl po propojkdch a uzemnéni (ukolejfiovacich
dratech),

- zachovani poradi kolejnic tak, jak byly v trati vloZeny i pfi jejich nasledné
pokladdce (po odfezani zdeformovanych koncl s ohledem na ojeti hlavy
kolejnice), opatreni je tfeba uplatfiovat hlavné v obloucich,

- vyrazeni kolejnic zdeformovanych po celé déice,

- obrouseni ojetych koncl a ptipadnych prevalkl v potiebné délce
pro svareni kolejnice na pojizdénych plochach do plynulého pfechodu.

Pokud pfi prohlidce kolejnic podle ¢lanku D.8.1 budou zjistény vzajemné
rozdily v opotfebeni ¢el ve svislém nebo vodorovném sméru vétsi nez 3 mm
nebo kolejnice (konce kolejnic) deformované natolik, Ze technologicka
opatfeni pred svafovanim by nebyla G¢innd pro zhotoveni kvalitnich
odporovych svard, nebylo by G¢elné nebo ani mozné je prakticky realizovat
(napf. v pfipadé nestejnomérné ojetych kolejnic, kolejnic s pfevalky po celé
délce), musi byt o vysledku prohlidky sepsan vyse uvedenymi Gcastniky
prohlidky zépis (vécné zdlvodnéni). V takovém piipadé mohou byt uzité
kolejnice zakladni tfidy oceli (napf. R260) i otéruvzdorné (napf. R350HT)
svareny aluminotermicky (napf. pomoci Upravy forem zabrousenim, forem
se samocinnym tésnicim paskem nebo hybridnich forem) i ve smérovych
obloucich o poloméru R < 400 m. Tuto skuteCnost lze povazovat ve smyslu
predpisu SZDC S3/2 za dlvod hodny zietele. S pfihlédnutim ke stavu téchto
kolejnic pfed svarenim musi byt prokazatelné dohodnuty odchylky v geometrii
aluminotermickych svard.

Zapis o vysledku prohlidky uZitych kolejnic bude soucasti schvalovéani navrhu
ke zfizeni bezstykové koleje podle predpisu SZDC S3/2. V pfipadé rozhodnuti
svafovat uzité kolejnice do kolejnicovych past stykové s odtavenim podle
ustanoveni predpisu SZDC S3/2 se zapis z kontroly nesepisuje.

Svarovani pfrechodovych kolejnic

Svafovat navzdjem kolejnice tvard 49 E1, T, R65 a 60 E2 nebo 60 E1
(pfechodové kolejnice) Ize pouze na univerzalnich, stabilnich, odporovych
svareckach.
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Svafovat Ize na zakladé pozadavku objednatele nové i uZité kolejnice
pti splnéni pozadavk{ uvedenych v predpisu SZDC S3, dil IV.

Prifez kolejnice siln&jdiho tvaru musi byt v misté svarovaného spoje
prizplisoben prifezu kolejnice slabsiho tvaru podle pracovniho postupu Gpravy
konce kolejnice.

Zvoleny program svarovani odpovidd programu pro svarfovani kolejnic
slabsiho tvaru.

Aby byl rozdil vysek svafovanych kolejnic vzajemné vyrovnan, musi byt
kolejnice slabsiho tvaru podlozena mezi patou a spodni Celisti svarecky
médénymi podlozkami piislusné tloustky.
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Obr. D.1 - Pfiklad charakteristického priibéhu svafFovaciho cyklu
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Pfiloha E (normativni)

Denik o opravé srdcovky navafovanim

Zavazny vzor deniku o opravé srdcovky navarovanim plati pro dokumentaci oprav
a prejimek srdcovek montovanych z kolejnic zakladni tfidy oceli.

Denik o opravé srdcovky je veden v jednom origindlu. Vstupni udaje, které doda nebo
vyplni objednatel, slouzi k presnému stanoveni pozadavku svarecskych praci.
Vyplnény origindl deniku musi zhotovitel svarecskych praci vzdy predat objednateli
bez zbyte¢nych odklad{ po ukonéeni praci.
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DENIK - OSVEDCENI STRANA 1

o kvalité a kompletnosti vyrobku CISLO (objednatele):

OPRAVA SRDCOVKY NAVAROVANIM

A/ Vstupni udaje - vypini (doda) objednatel

OBJEDNATEL:

Cislo objednavky - smlouvy o dilo:

OR: TO:

ZST, vyhybna, odboédka, nakladisté:

)4 *
V KOLEJI - NA ROSTU™ Oznaéeni vyhybky:
. v Vyrobni - evidencni ¢.
Vyhybka c.: srdcovky:
Defektoskopie pFed navaFenim: ANO - NE*) Hlasenka predana zhotoviteli: ANO - N E*)

Popis vad k opravé (ojeti, vydroleni, trhliny, pfevalky, vady zjisténé UZ), velikost opotiebeni v mm:

- hrot:

- prava kfidlova kolejnice:

- leva kridlova kolejnice:

Poznamky:

B/ Obchodni jméno zhotovitele - vyplini zhotovitel

ZHOTOVITEL:

Cislo zakéazky - smlouvy o dilo:

C/ Predani a prevzeti pracovisté - potvrdi objednatel, resp. ST a zhotovitel

Pracovisté pfedal a zaméstnance zhotovitele poucil o bezpeénosti prace:

za zhotovitele

) nehodici se $krtnéte

S/€S 7S

20T eups| T po isouudn
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DENIK - OSVEDCENI _ STRANA2
o kvalité a kompletnosti vyrobku CISLO (zhotovitele):
OPRAVA SRDCOVKY NAVAROVANIM

D/ Zaznam o navareni srdcovky - vyplini zhotovitel

Svared: Brusic:
Cislo razidla: Cas opravy:
Nazev

a pramér elektrod: Datum opravy:

Cislo sarze

elektrod: Agregat: ANO - NE*)

Prihyb srdcovky (méreni je povinné pfi regeneraci srdcovky):

L: pfed navarenim ............... mm L: po navareni .. mm

P: pred navarenim: .............. mm P: po navareni

Umisténi a rozméry navard na srdcovce a kfidlovych kolejnicich v mm (délka
a vyska navaru, vzdalenost od hrotu srdcovky):

—-—
—
e | B — e
—_— S —_—
T
— e | e r———

E/ Kontrola navarené srdcovky - vypini a potvrdi zhotovitel

Vysledek vizualni prohlidky a méfeni geometrie navarené srdcovky: vyhovujici - nevyhovujici

Srdcovka po opravé odpovida véem zavaznym predpisiim. Prace byly vykonany v souladu s technologickym postupem.

Nazev technologického postupu: = P-NA-01/2013 navaFovani ruéné elektrickym obloukem obalenou elektrodou *)

= P-NA-P-02/2013 navarovani poloautomatem plnénou elektrodou *)

= P-NA-M-03/2013 navafovani ruéné elektrickym obloukem s mezivrstvou *)

= P-NA-M-04/2021 navafFovani poloautomatem plnénou elektrodou s mezivrstvou *)
Zaruka na kvalitu dila v trvani:
Prace a pracovisté predal: Dne ... Vo hod.

za zhotovitele

F/ Predani a prevzeti dila a pracovisté - potvrdi objednatel, resp. ST

Poznamka (vady, nedodélky dila, termin odstranéni):

Prace a pracovisté prevzal: Dne v hod.

za objednatele, resp. ST

) nehodici se $krtnéte

S/€S ZS

20T eups| T po jsouudn
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Pfiloha F (normativni)

Denik o opravé vad jazyka vyhybky navafovanim

Zavazny vzor deniku o opravé vad jazyka vyhybky navafovanim plati
pro dokumentaci oprav a prejimek jazykd vyhybek.

Denik o opravé je veden v jednom origindlu. Vstupni Udaje, které doda nebo vypini
objednatel, slouzi k presnému stanoveni poZadavku svarelskych praci. Vyplnény
origindl deniku musi zhotovitel svareCskych praci vzdy predat objednateli bez
zbyteénych odkladt po ukonéeni praci.

67



S7 S3/5 Ucinnost od 1. ledna 2022

68



69

DENIK - OSVEDCENI STRANA 1

o kvalité a kompletnosti vyrobku CISLO (objednatele):

OPRAVA VAD JAZYKA VYHYBKY NAVAROVANIM

A/ Vstupni udaje - vypini (doda) objednatel

OBJEDNATEL:

Cislo objednavky - smlouvy o dilo:

OR: TO:

ZST, vyhybna, odboédka, nakladisté:

V KOLEJI - NA ROSTU®

Vyhybka ¢. Oznaceni vyhybky:

Jazyk: Vyrobni - evidencni ¢.

Popis vad k opravé:

ojeti - vydrolena a vylamana mista - trhliny - pfevalky na jazyku - pfevalky na opornici - vady zjisténé ultrazvukem

Poznamky:

B/ Obchodni jméno zhotovitele - vyplini zhotovitel

ZHOTOVITEL:

Cislo zakéazky - smlouvy o dilo:

C/ Predani a prevzeti pracovisté - potvrdi objednatel, resp. ST a zhotovitel

Pracovisté pfedal a zaméstnance zhotovitele poucil o bezpeénosti prace:

Pracovisté prevzal:

) nehodici se $krtnéte

S/€s 7S

220¢ eupa| "T po isouuidn
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DENIK - OSVEDCENI STRANA 2

o kvalité a kompletnosti vyrobku
OPRAVA VAD JAZYKA VYHYBKY NAVAROVANIM

CiSLO (zhotovitele):

D/ Zaznam o opravé jazyka navarenim - vypini zhotovitel

Svarec: Brusic:
Cislo razidla: Cas opravy:
Nazev Datum opravy:

a primeér elektrod:

Cislo sarze

elektrod: Adreaat: ANO - NE*)

Umisténi a rozméry navard na jazyku

Poradi névaru Zacéatek navaru od Délka navaru Sitka navaru Vyska navaru Poznamka
od zadatku hrotu hrotu jazyka /mm/ /mm/ /mm/ /mm/

il Pl el N

Dalsi vykony:

E/ Kontrola navareného jazyka - vypini a potvrdi zhotovitel

*
Vile v doléhani jazyka na opornici a jazykové opérky: jsou — nejsou ) v dovolenych tolerancich
*)
Ville v dosedani jazyka na kluzné stoli€ky: jsou — nejsou v dovolenych tolerancich
*)
Kontrole zapadkovou zkouskou vyhybka: vyhovuje — nevyhovuje

Jazyk po opravé odpovida véem zavaznym predpis@im. Prace byly vykonany v souladu s technologickym postupem.

Nazev technologického postupu: .
TP-NAJ-01/00 - TP-NAJ-P-01/01"

Zaruka na kvalitu dila v trvani:

Prace a pracovisté predal: Dne v hod.

za zhotovitele

F/ Predani a prevzeti dila a pracovisté - potvrdi objednatel, resp. ST

Poznamka (vady, nedodélky dila, termin odstranéni):

Prace a pracovisté prevzal:

za objednatele, resp. ST

) nehodici se $krtnéte

S/€S zS

20T eups| T po isouudn
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Ucinnost od 1. ledna 2022

Pfiloha G (normativni)

Podminky pro pouziti technologii svarovani kolejnic elektrickym

G.1
G.1.1

G.2
G.2.1

G.2.1.1

G.2.1.2

G.2.1.3

G.2.2

G.2.3

obloukem
Podminky pro pouziti

Svarovani kolejnic elektrickym obloukem neni soucasti evropskych norem
pro svafovani kolejnic. Obloukové svary maji velmi proménlivou kvalitu
z ddvodu velkého vlivu lidského ¢initele. Tuto nestandardni technologii Ize
pouzit jako doplrikovou za nize uvedenych podminek.

Svarovat elektrickym obloukem se mohou jen:
- uZité kolejnice v kolejich 5. a 6. fadu s rychlosti < 80 km/h,

- nové kolejnice (bez omezeni fadu koleje) v obtizné pristupnych mistech
konstrukci Zelezni¢niho svrsku, kde nelze pouzit standardni technologii
odtavovaciho stykového nebo aluminotermického svafovani (napf.
za srdcovkou vyhybky 1:7,5-190).

Pozadavky souvisejici s dodavkou a pfejimkou

Vrémci dodavky a prejimky praci, jejichz predmétem je dodavka
obloukovych svar(, musi byt provedena:

VizudIni prohlidka a méFeni geometrie véech svarl podle pfilohy B tohoto
predpisu.

Podrobna kontrola ultrazvukem vsech svard.

PFi zjisténi povrchové vady svaru (napf. vrubu, neprlivaru, dutiny, poru,
zapalu, zavarené strusky apod.) v hlavnich a pfedjizdnych kolejich podrobna
kontrola svaru radiografickou metodou na naklady zhotovitele svard.

Nedestruktivni kontroly sméji vykonavat defektoskopické skupiny podle
predpisu SZ S3/4.

Svary s nepfipustnymi vadami nesmé&ji byt v kolejich ponechany
bez opatfeni zajistujicich bezpeény provoz podle pfedpisu SZ S3/7.
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Pfiloha H (normativni)

Pozadavky na provedeni a kontrolu opravy lokalni vady jazyka
vyhybky navafFovanim

H.1  Uvodni pozadavky

H.1.1 Disledna reprofilace (brousenl) pojizdénych soudasti vyhybek provadena
podle predplsu SZ S3/1 plisobi preventivné proti vzniku vad ]azyku a vady
souvisejici s béZznym opotrebenim odstranuje. Pokud je jiz opravna reprofilace
pro odstranéni téchto vad neucinnd nebo nebyla provadéna v dostatecném
rozsahu, lze pripadné pfi zjisténi nevyhovujiciho stavu jazyka vyuZzit jesté
technologii schvalenou pod ¢&j. 19596/2014-015 ze dne 30. 4. 2014 Aplikace
technologie Udrzby ohnutych jazykd vyhybek broudenim - zfizeni nového
zaclatku jazyka. Touto technologii Ize odstranit vady typu vylomeni materidlu
a drobné trhliny, a to i v délkach a hloubkach vétsich nez povoluje technologie
oprav lokélnich vad jazyk{ navarovanim.

H.1.2 Jednorazovy souhlas k opravé lokalni vady jazyka vyhybky navaiovanim mdze
udélit SZ GR 013 pro zajiéténi provozuschopnostl na zakladé posouzeni
7adosti Spravce trati jen ve vyjimeénych fadné& odlvodnénych jednotlivych
pfipadech, ve shodé s vynosem ¢&j. 49609/2019-SZDC-GR-O13 Pozastaveni
pouZivéni technologie pro opravu lokdlnich vad jazykd vyhybek navafovanim.

H.2 Provedeni a kontrola opravy a provozovani po opravé

Oprava musi byt provedena v souladu s vydanym souhlasem SZ GR 013
k opravé pti dodrzeni nésledujicich pozadavku:

H.2.1 Na zakladé vydaného souhlasu musi byt pro provedeni opravy zajisténa
vyluka v dostatec¢né dlouhé délce, termln konanl vyluky a jeji zahajeni budou
predem sdéleny vytizovateli Zadosti na SZ GR 013;

H.2.2 Pfed vybrouSenim zhotovitel opravy posoudi provozni stav jazyka pomoci
Sablony PSR-3 dle Prilohy 4 Smérnice SZDC ¢. 51 takto:

- zkontroluje stav ndjezdu na hrot Sablonkou gR = 6,5;
- posoudi Uhel sklonu bo¢ni pojizdéné plochy $ablonkou 55°;
- Zjisti oblast odroleni jazykového profilu Sablonkou ,-17%;

H.2.3 Délka vybrouseni musi byt ve shodé s délkou mistni vady a nutnymi
vybéhy vybrouseni, vybrousenim musi dojit k odstranéni bodovych vad;

H.2.4 Po konecném vybrouseni vady i po zhotoveni ndvaru musi byt provedeny
zkousky metodou kapildrni nebo magnetickou praskovou, vyhodnocené
pracovnikem s kvalifikaci PT2 nebo MT2; Vysledek kone¢né zkousky musi
zhotovitel vzdy fotograficky zdokumentovat ve shodé s ustanovenim pfedpisu
SZ S3/4, ¢l. 18;

H.2.5 Pokud se pfi mistnim vybrouseni nebo vyhodnoceni kapildrni zkousky zjisti
potfeba delsiho navaru, tak ten souvisle nesmi presahnout od hrotu jazyka
délku 1000 mm, v ostatnich c¢astech jazyka 800 mm, povolena hloubka
navaru je do 15 mm; PFi pfekroceni dovoleného rozsahu navareni bude jazyk
opraven navarenim pouze pro zajisténi provozuschopnosti vyhybky do doby
vymény jazyka; UrCeny zaméstnanec spravce trati rozhodne na zakladé
rozsahu opravy o omezeni rychlosti az do doby vymény takto opraveného
jazyka; Vzdy musi byt zajisténa UT a vizudlni prohlidka nejméné jednou
za tyden defektoskopickou skupinou;
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H.2.6

H.2.7

H.2.8
H.2.9

74

Ucinnost od 1. ledna 2022

Zhotovitel zabrousi navar i zbyvajici nenavarenou volnou cast jazyka tak, aby
navar plynule navazoval na pfilehlé plochy jazyka (kontrola 1 m dlouhym
ocelovym pravitkem a vizualni prohlidkou) a profil zkontroluje $ablonou PSR-3
dle Prilohy 4 Smérnice SZDC ¢&. 51 takto:

- stav najezdu na hrot Sablonkou gR = 6,5;

- Uhel sklonu boc¢ni pojizdéné plochy Sablonkou 55°;

- navar po brouseni $ablonkou 70°;
Tyto kontroly podle &lanku H.2.6 musi byt také souclasti prejimky
opravy podle PrFilohy B tohoto pFedpisu; Pocet priloZzeni Sablony PSR-3
a vzdalenosti mist kontrol zavisi na rozsahu opravovaného mista navarenim
a na rozsahu brouseni zbyvajici volné Casti jazyka; V misté navaru se Sablona
pfiklada na zalatek a konec navaru a po vzdalenostech asi 150 mm.

Na provedenou opravu bude zhotovitelem poskytnuta zaruka dle uzaviené
smlouvy o dilo, minimalné vSak v délce podle ustanoveni TKP, Kapitoly 8;

Navareny jazyk smi byt pojizdén rychlosti 40 km/h a mensi;

Pfed a po opravé navafenim musi byt provedena UT podle predpisu SZ S3/4.
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Pfiloha I (normativni)

Pozadavky pro pInéni Radu zabezpedeni pozarni ochrany statni

I.1
I.1.1

I.1.2

1.2
I.2.1

1.2.2

1.2.3

1.2.4

1.2.5

1.2.6

1.2.7

1.2.8

organizace Sprava Zeleznic SZ R14 pii svafeéskych pracich

na Zelezni¢nim svrsku
Zakladni ustanoveni

Tato pfiloha stanovuje poZzadavky a odpovédnosti pro zhotovitele
a zaméstnance SZ, provadeéjici svareCské a brousici prace na Zelezni¢nim
svrsku.

Tato pfiloha je zavazna pro vSechny pfisludné zaméstnance SZ a také
zaméstnance zhotovitelll na zakladé smluvniho vztahu se SZ.

Pokyny k pInéni

Pfed zahajenim svarecskych praci zplnomocnény zaméstnanec
zhotovitele (zpravidla opravnény vedouci zaméstnanec zhotovitele praci,
vzhledem ke své kvalifikaci i svare¢ s opravnénim vedouciho prace
na zelezni¢nim svrsku) vyhodnoti, zda se nejedna o prace se zvysenym
pozarnim nebo jinym nebezpedim. V deniku svafovani kolejnic (v deniku
o opravé navafovanim) uvede do poznamky vyhodnoceni pracovisté
z hlediska pozarni bezpecnosti nebo k témuz Gcéelu pouzije formulaf ,Zapis
o vyhodnoceni  podminek pracovisté z hlediska pozarni bezpecnosti
a stanoveni preventivnich opatfeni pfi provadéni svaredskych praci* z Radu.

V pfipadé vyhodnoceni pracovi$té jako pracovisté vyzadujiciho zvlastni
pozarné bezpecénostni opatfeni (prace se zvySenym nebezpedim) je dovoleno
svarovat jen na pisemny pfikaz zplnomocnéného zaméstnance zhotovitele
a po splnéni véech z ného vyplyvajicich bezpecnostnich nafizeni. FormulaF
Pfikazu ke svafovani vyzadujici zvlastni pozarné bezpeclnostni opatfeni je
uveden v Radu.

Za splnéni nafizenych bezpecnostnich opatfeni odpovida pfislusny
zplnomocnény zaméstnanec zhotovitele.

Vystaveny Pfikaz ke svafovani odsouhlasuji a podepisuji vzdy zplnomocnéni
zastupci zhotovitele a objednatele. Zhotovitel Pfikazu ke svafovani provede
zépis o vystaveni Pfikazu ke svafovani do deniku svafovani kolejnic (deniku
0 opravé navarovanim) podle ustanoveni Radu.

Nejsou-li splnény podminky pro bezpecné zahajeni praci, nesmi byt svafovani
zahajeno.

V pfipadé provadénych cinnosti se zvySenym pozarnim nebezpecdim
(i pFi mimoFadnych udalostech) ze strany zhotovitele zabezpeduje stanoveni
a dodrZovani podminek poZarni bezpecnosti pravnicka nebo podnikajici fyzicka
osoba, ktera tyto cinnosti vykonava, neni-li smlouvou stanoveno jinak.

PFi pfedani pracovisté v mistech svarovani, ktera vyzaduji zvlastni pozarné
bezpecnostni opatfeni, musi byt zicastnéni zaméstnanci vzdy prokazatelné
sezndmeni se stavebné technickymi a pozarné bezpecnostnimi podminkami
prostoru, kde se bude svafovat, napf. s vyuzitim vzoru seznameni uvedeném
v Radu.

Specifické podminky poZarni bezpecnosti pfi rlznych technologiich svarovani
stanovuje Rad. Tyto podminky jsou ve shodé€ a pfislusnymi ustanovenimi
CSN 05 0601, 05 0610, 05 0630, 05 0650 pro bezpefnost svarovani,
SZDCTNZ 05 0715 a technologickymi postupy svafovani (navafovani)
odsouhlasenymi SZ.
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1.2.9 Zméni-li se podminky poZarni bezpeénosti v prib&hu svareéskych praci, Ize
v praci pokraCovat az po novém vyhodnoceni podminek a zajiSténi
odpovidajicich pozarné bezpecnostnich opatfeni.
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Ovérovaci dolozka konverze dokumentu

Ovétuji pod poradovym ¢islem 2186965, Ze tento dokument, ktery vznikl prevedenim vstupu v listinné
podob¢ do podoby elektronické, skladajici se z 76 listi, se doslovné shoduje s obsahem vstupu.

Ovétujici osoba: Libor DVORAK
Vystavil: Sprava Zeleznic, statni organizace
Datum: 14.12.2021 13:38:27
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