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P-NA-M-04/2021
Navarovani srdcovek vyhybek s nadmérnym opotvebenim poloautomarem pinénou elekirodou

AJ Technické poZadavky

1. Pouziti

- navafovani opotifebenych srdcovek z kolejnic tfidy oceli R260, 900 A, 95 CSD-VKk,
85 CSD-VKk apod.;

- material srdcovky musi byt bez nepfipustnych vad,

- postup neni uréen pro konstrukce srdcovek vyhybek s litym nebo prokalenym hrotem;

2. Zakladni podminky a opatfeni

- defektoskopicka kontrola srdcovky pred navafenim podie pfedpisu SZ S3/4;

- navafovani vrstev musi byt provedeno bez pferuSeni;

- prace v kolejisti vyzaduje vyluku;

- dovolena vyska navaru nad 12 mm do 35 mm,;

- fezani kyslikem neni dovoleno;

- minimalni pfripustna teplota okolniho vzduchu je +5 °C (méfena v drovni paty
kolejnice).

3. Pfidavny material

- pinéna elektroda innershield NS3M @ 2 mm a OK Tubrodur 35 OM ¢ 1,6 mm,;

- skladovani podle pokynt vyrobce;

- polarita: na elektrodu je pfipojen + pdl, - pdl je pfipojen k zakladnimu materialu
co nejblize navafovaného mista;

- svarovaci parametry:

pinéna elektroda proudové zatizeni JA/ posuv dratu /m/min./
Innershield NS3M na hrotu: 260 - 270 55-6

ostatni: 295 - 300 6,5
OK Tubrodur 35 OM  na hrotu: 175 -185 45-5

ostatni: 180 - 195 5-55

4. Predepsané vybaveni

- zdroj svafovaciho proudu invertor se zaru¢enou stalosti vykonu min. 300 A a podavac,

- brusky,

- vhodna ohfivaci zafizeni s horaky s ohfivaci délkou minimalné 1000 mm,

- dotykovy nebo bezdotykovy teplomér srozsahem mé&feni minimalné do 500 °C,
pfipadné termokfida pro pfislusnou teplotu,

- $ablona PSR 1 pro kontrolu tvaru srdcovky,

- ocelové pravitko 1000 mm,

- klinova mérka nebo listové mérky s pfesnosti ¢teni 0,1 mm,

- kladivo, kladivko na odstranovani strusky, ocelovy kartac,

- pomlcky pro zamezeni rychlého ochlazovani,

- ochranné pracovni pomuicky.

5. Kvalifikace pracovnikii svareéské cety

- svaredska ceta ve slozeni svaie€ a brusic,

- svéafed se zkouskou C-M 2/K podle TNZ 05 0715 a pracovni zkouska pro navafovani
s mezivrstvou, vykonanou u garanta technologie podle jim stanovenych podminek,

- zas$koleny brusic,
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Navarovdni srdcovek vohybek s nadmérnym opotFebenim poloautomatem pinénou elekirodou

v

minimalné jeden z pracovnikl &ety musi mit zpUsobilost vedouciho praci k brouseni
(musi byt jmenovité uveden na Osvédéeni zpUsobilosti k brouseni vyhybkovych
soucasti vydaném zhotoviteli).

. Dokumentace

o navareni srdcovky vyhybky vede zhotovitel denik o opravé srdcovky navaiovanim
podle pfedpisu SZDC S3/5 piilohy 5,

o ultrazvukové kontrole zakladniho materialu a navaru srdcovky musi byt vyhotovena
hiaZenka podle predpisu SZ S3/4 piilohy W.

Kontrola kazdého navaru

kontrola tvaru navaru 3ablonou PSR 1, rovinnosti kfidlovych kolejnic ocelovym
pravitkem a mérkou, ocelové pravitko se poklada pficné i podélné pfes kiidlove
kolejnice, dovolené odchylky v pfiéném profilu a podélné vysce smi byt £ 0,5 mm, navar
na pojizdénych plochach musi byt obrousen s plynulym navazanim na okolni material,
vizualni prohlidka,

zkouska ultrazvukem podle predpisu SZ S3/4.

Nepfipustné vady navaru

pfi vizualni prohlidce viditelné vady (trhliny, vruby, zapaly, oteviené pory, dutiny,
struskové vmeéstky), .
pfi zkou$ce ultrazvukem podle predpisu SZ S3/4 prilohy N.
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Navarovani srdcovek vyhybek s nadmérnym opotiebenim poloautomatem plnénou elekirodou

B/ Postup praci:

Vybaveni, nastroje, pomucky:

Nedestruktivni zkoudka materialu srdcovky
ulirazvukem (nejdéele 1 mésic pied navafovanim).

Pfedpis SZ S3/4, postup
TH/11/2019

Ogisténi, vizualni kontrola,
méfeni opotfebeni srdcovky.

Ocelovy kartag,
ocelové pravitko, merka,
dablona PSR 1

Radné odisténi navafovaného mista.
Obrouseni, v&etné odstranéni pfevalkd

a veskerého naruseného kovu.

Vytvoieni vybrusu pro plynuly pfechod navaru
a pOvodniho materialu s orientaci $ikmo

na podélnou osu koleje.

Ocelovy kartag,
bruska,
ocelové pravitko

Povoleni montaznich Sroubd srdcovky
a podklinovani stfedu navaiované casti srdcovky
vyhybky v zavislosti na vy$ce navaru.

Specialni kli¢ na Srouby,
kladivo, kliny

Pfedehfev na teplotu minimalné 350 °C v délce
pfesahujici o 300 mm zacatek a konec
navarovaného mista.

Teplota predehfivaného materialu se méfi

na spodni hrané hlavy kolejnice. Po celou dobu
navarovani nesmi teplota klesnout pod 350 °C.

Ohfivaci zafizeni,

teplomér (termokiida),

zakryti proti prudkému ochla-
zeni

pfistfeSek pfi nepfiznivych kli-
matickych podminkéch
(ochrana mista navafovani pfi
desti)

Zhotoveni navaru:

Nejprve se provede vyvareni hlubSich vybrusu
(mist s odstranénymi vadami).

Postup navarovani hrotu srdcovky znazoriiuje
obrazek 1 na str. 7. Analogicky se postupuje u
kiidlovych kolejnic.

Navarovani se provadi v usecich po cca 100 mm
s vynechanim cca 100 mm a naslednym kladenim
do vynechané mezery.

Sitka navarové housenky nesmi byt vétsi nez 15
mm. Elektrodou Innershield NS3M se vyvari lokalni
vady, navafuje se do 1/3 celkové vysky navaru.
Vrchni navar se provadi elektrodou OK Tubrodur
35 OM. Dalsi vrstvy se provadi s pfekrytim cca
50%.

Z kazdé navarované housenky se vZdy odstrani
struska svarecim kladivkem a povrch se odisti
ocelovym kartaéem. Oblouk se nesmi zapalovat
mimo misto navaru. V misté& zakon&eni svarové
housenky nesmi vznikat krater.

Pocet navarovych vrstev je zavisly na opotfebeni
jednotlivych €asti srdcovky vyhybky.

Svarecka,

pinéna elektroda Innershield
NS3M, OK Tubrodur 35 OM,
kladivko na odstrafiovani
strusky,

ocelovy kartac
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Navavovdni srdcovek vyhybek s nadmérnym opotrebenim poloautomatem plnénou elekirodou

7. Voilné chladnuti na vzduchu se zamezenim
prudkého ochlazeni.
Odstranéni klind po vychladnuti srdcovky
a dotazeni Sroubd.

Zakryti proti prudkému
ochlazeni,

pfistfesek pro nepfiznivé
klimatické podminky,
kladivo, kli¢ na Sroub

8. Kontrola navaru Sablonou, rovinnost kfidlovych
kolejnic se zkontroluje ocelovym pravitkem
a mérkou.

Sablona PSR 1,
ocelové pravitko a mérka

9. Hrubé brouseni navaru a kontrola geometrie.

Bruska, méfidla

10. Koneé&né brouseni navaru do profilu Sablony.

Predpis SZ S3/1 &l. 300 c),
bruska, }
Sablona PSR 1 a mérka

11. Vyrazeni znacky svarece zvenku na pravou
kiidlovou kolejnici v urovni konce hrotu.

Razidlo svafede,
Kladivo

12. Nedestruktivni zkouska srdcovky po navafeni
ultrazvukem. Neni-li provedena po navafeni,
vykona se do jednoho tydne.

Pfedpis SZ S3/4, postup
TH/M12/2019

P¥ilohy:

1. Ojizdéni srdcovky stfedné opotiebenym okolkem

2. Vyskova Uprava hlavni hrotové kolejnice vyhybek soustavy S49a T
3. Vyskova Uprava hlavni hrotové kolejnice vyhybek soustavy R 65
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P-NA-M-04/2021

Navaiovdni srdcovek vyhybek s nadmérnym opotiebenim poloautomatem pilnénou elekirodou
& e Id r'd
Technologie navarovani:

obr. 1: Postup navafevani tsekd

o100 AA400

obr. 1A: Postup navafovéni L. dseku /W

obr. 1B: Postup navafovani dal¥ich tisekl
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Navarovdni srdcovek vyhybek s nadmérnym opotFebenim poloautomatem plnénou elekirodou

PFiloha 1: Ojizdéni srdcovky stredné opotiebenym okolkem

H
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Priloha 2: Vyskova uprava hlavni hrotové kolejnice vyhybky soustavy

S49aT

P-NA-M-04/2021
Navarovdni srdcovek vyhybek s nadmérnym opotiebenim poloautomatem plnénou elekirodou

s : 7 k oy
tvar vyhybky vzgz{:zy v;:g andt x2 %3 i v2
7 S49. 1:6=-150 152.420 | 1986 90 404,5 | 10
J 549 1:7,5=150 152.419 ] 1986 G4 427 10 5
152.408 | 1577 100 482 10 5
J 849 1:9-190 152,403 1 1973 ,
152.405 | 1976 112 013 10 2
J S49 1:9~300 152,401 | 1972
152,409 | 1976 110 581 10 5
152,410 | 1983 -
J S49 1:41-300 152.404 | 1974 105 613,5 1 10 5
152.406 | 1976 137 627 10 5
J 849 1:12-500 152.407 | 1977 105 751 10 5
J S49 1:14-T760 152,414 | 1984 202 927 10 5
J S49 1:18,5-1200 | 152.412 | 1983 - 1.149 [. 11,8 | <
S 849 1:5,7-230 153.401 | 1979 - 358,5 | 12 -
JT 6 TN 449 | 1961 119 530 10 5
142,405 | 1975 119 528,2 | 10 5
gt 7° TN 449 | 1961 102 452 | 10 5
142.411 | 1982 102 454 10 5

Pozn.: 1) Hodnoty vzdalenosti x2, x3, y1, y2 jsou uvedeny v mm.

2) Vzdalenost hrotu od zafatku hrotové kolejnice (x1) neni v tabulce uvedena —
unékterych tvar(l srdcovek je hlavni hrotova kolejnice prodiouzena az do hrdla
srdcovky (hrotova kolejnice vyrobena ze srdcovkové kolejnice).
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P-NA-M-04/2021 F. 3
Navarovdni srdcovek vyhybek s nadmérnym opotiebenim poloautomatem plnénou elektrodou

Priloha 3: Vyskova uprava hlavni hrotové kolejnice vyhybky soustavy

R65
A3
X2 .
%
— [ - 24
]
5 VZOrovyj rok o .
tvar vyh. lis? vygéni’ 1 x2 X3 ¥ y2
J R65 1:9-190 182.401] 1969 § wn 5. & ;
182.410] 1980 | $8-2) 202,5) 657,2] &,8| 5
182.415 | 1987
J R65 1:9-300 18514031 1386 | ... . :
J R65 1:11-300 182,404 1973 | 220,6 357,9( 913 9,6 5 .
182.4091 1979 | 221 358,8) 913 16,2 8,2
J R65 1:12-500 182.403| 1974 i
» 182.408! 1979 | 132 250 1 943 0,01 5
J R65 1:14~760 182.4067 1993

J RES 1:18,5~1200 | 182.413] 1983 | 282 - 1.549 ] 13,5 -

Pozn.: 1) Hodnoty vzdalenosti x2, x3, y1, y2 jsou uvedeny v mm.
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