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POZNAMKY:

PRED ZHOTOVENIM OCELOVYCH KONSTRUKCI JE NUTNE ZAMERIT SKUTECNY STAV

w

PRED VYROBOU OCELOVYCH KONSTRUKCI VYPRACOVAT VTD, RESi ZHOTOVITEL
ZHOTOVENI OCELOVYCH KONSTRUKCI MUSI BYT VE SMYSLU

CSN EN 1090-2 (PROVADENI OCELOVYCH KONSTRUKCI A HLINIKOVYCH KONSTRUKCI)

N o o s

MEDZNE ODCHYLKY PRO VYROBU A MONTAZ PODLE CSN EN 1090-2, MVL 720 TAB.15
VSECHNY SVARY MADEL A OSTRE HRANY ZAOBLIT O POLOMERU Rmin. = 2mm

ODSTIN MADEL (NEREZ) MUSI BYT V KONTRASTE S BAREVNYM ODSTINEM POVRCHU STEN
NA ZACATKU A KONCI KAZDEHO MADLA VE VYSKOVE UROVNI 900mm BUDOU V BRAILLOVE PISMU UMISTENY HMATOVE STITKY PRO

NEVIDOME (BRAILLOVE, RELIEFNi PRIZMATICKE PiSMENA A ZNAKY - HLAVOU DOLU, STiTKY BUDOU OBSAHOVAT INFORMACE O
SMERU A CISLA NASTUPISTE, POVOLENYM HMATOVYM PIKTOGRAMEM JE LEN CiSLO A SiPKA)

POPISY V BRAILLOVE PiSMU JE NUTNE KONZULTOVAT A ODSOUHLASIT S SONS CR

ZMENY OPROTI PREDPOKLADEM PROJEKTOVE DOKUMENTACE JE NUTNE KONZULTOVAT S PROJEKTANTEM,
RESP. MUSEJi BYT ODSOUHLASENE STAVEBNIM DOZOREM

SYSTEM PROTIKOROZNI OCHRANY PKO:

PREDPIS - CD TKP kap. 25B, SZ OTP PRO OCHRANNE NATEROVE SYSTEMY
STUPEN KOROZNi AGRESIVITY C5, ZIVOTNOST PKO - VYSOKA (DLOUHA)

PREDPIS: S5/4 - TABULKA D/, E/3

- KOMBINOVANY SYSTEM: ZINKOVANi PONOREM + ONS 92

PRIPRAVA POVRCHU - MORENI V KYSELINE Be
ZAKLAD - ZINKOVANI PONOREM (ZAROVE POZINKOVANI CSN EN 1SO 1461) .. 80pm
ZAKLADNY NATER -1XEP tl. 80pm
PODKLADOVY A VRCHNI NATER - 1X EP (PUR) tl. 120um
SPOLU -1= t. 280pm
BAREVNY ODSTIN (RAL) -RAL 9011 - GRAFITOVA CERNA
OCEL: S235JR cca 280,0 kg
(CSN EN 10025-2, CSN EN 10027-1)
SPOJOVACI MATERIAL:; NEREZ A2
TRIDA PROVEDENI: EXC2
(CSN EN 1090-2/3.2019)
NATEROVA PLOCHA: 14,0 m?
(VYMERA PRO 1 VRSTVU NATERU)
Podpis: Datum:
Revize: Datum: Popis: Kontroloval:
000 25.05.2022 Definitivni odevzdani dokumentace Ing. Vladimir Pitak

Stavebnik/investor:
Adresa:
Zastupce investora:

Adresa:

Sprava Zeleznic, statni organizace
Dlazdéna 1003/7, 110 00 Praha 1
Stavebni sprava zapad

Sokolovska 1995/278, 190 00 Praha 9

IS SPRAVA

z ZELEZNIC

Zhotovitel stavby:
Adresa:

Kontakt: T: +420

AFSAG Hradek, Chrastava
Magistrl 1275/13, 140 00 Praha 4

725 634 107

E: vladislav.sefl@afry.com

&

SAGASTA  AFRY

Zhotovitel objektu:
Adresa:

Kontakt: T: 4420

AFRY CZ s.r.0
Magistrﬁ 1275/13, 140 00 Praha 4

725634 107

E: vladislav.sefl@afry.com

&) AFRY

Hlavni projektant (HIP):

Ing. Vladislav Sefl

Specialista:

Ing. Laszl6 Szikora

Odpovédny projektant:
Ing. Vladimir Pitak

Zpracovatel pfilohy:

Ing. Lubomir Macura

Nazev stavby/akce: Rekonstrukce ZST Hradek nad Nisou S-kod: $631500687
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Zelezni¢ni most v km 20,151 - podchod

Cislo objektu/komplexu:
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Madla
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Kraj: Katastralni uzemi: TUDU:

Liberecky Hradek nad Nisou [647390] 0941 F1
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