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POZNÁMKY:
1. PŘED ZHOTOVENÍM OCELOVÝCH KONSTRUKCÍ JE NUTNÉ ZAMĚŘIT SKUTEČNÝ STAV
2. PŘED VÝROBOU OCELOVÝCH KONSTRUKCÍ VYPRACOVAT VTD, ŘEŠÍ ZHOTOVITEL
3. ZHOTOVENÍ OCELOVÝCH KONSTRUKCÍ MUSÍ BÝT VE SMYSLU

ČSN EN 1090-2 (PROVÁDĚNÍ OCELOVÝCH KONSTRUKCÍ A HLINÍKOVÝCH KONSTRUKCÍ)
4. MEDZNÉ ODCHÝLKY PRO VÝROBU A MONTÁŽ PODLE ČSN EN 1090-2, MVL 720 TAB.15
5. VŠECHNY SVARY MADEL A OSTRÉ HRANY ZAOBLIT O POLOMĚRU Rmin. = 2mm
6. ODSTÍN MADEL (NEREZ) MUSÍ BYŤ V KONTRASTE S BAREVNÝM ODSTÍNEM POVRCHU STĚN
7. NA ZAČÁTKU A KONCI KAŽDÉHO MADLA VE VÝŠKOVÉ ÚROVNI 900mm BUDOU V BRAILLOVĚ PÍSMU UMÍSTĚNY HMATOVÉ ŠTÍTKY PRO

NEVIDOMÉ (BRAILLOVÉ, RELIÉFNÍ PRIZMATICKÉ PÍSMENA A ZNAKY - HLAVOU DOLŮ,  ŠTÍTKY BUDOU OBSAHOVAT INFORMACE O
SMĚRU A ČÍSLA NÁSTUPIŠTĚ, POVOLENÝM HMATOVÝM PIKTOGRAMEM JE LEN ČÍSLO A ŠÍPKA)

8. POPISY V BRAILLOVĚ  PÍSMU JE NUTNÉ KONZULTOVAT A ODSOUHLASIT S SONS ČR
9. ZMĚNY OPROTI PŘEDPOKLADEM PROJEKTOVÉ DOKUMENTACE JE NUTNÉ KONZULTOVAT S PROJEKTANTEM,

RESP. MUSEJÍ BÝT ODSOUHLASENÉ STAVEBNÍM DOZOREM

OCEL: S235JR   cca 286,0 kg
(ČSN EN 10025-2, ČSN EN 10027-1)
SPOJOVACÍ MATERIÁL: NEREZ A2

TŘÍDA PROVEDENÍ: EXC2
(ČSN EN 1090-2/3.2019)

NÁTĚROVÁ PLOCHA: 14,0 m²
(VÝMĚRA PRO 1 VRSTVU NÁTĚRU)
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SYSTÉM PROTIKOROZNÍ OCHRANY PKO:
PŘEDPIS - ČD TKP kap. 25B, SŽ OTP PRO OCHRANNÉ NÁTĚROVÉ SYSTÉMY
STUPEŇ KOROZNÍ AGRESIVITY C5, ŽIVOTNOST PKO -  VYSOKÁ (DLOUHÁ)
PŘEDPIS: S5/4 - TABULKA D/1, E/3 - KOMBINOVANÝ SYSTÉM: ZINKOVÁNÍ PONOREM + ONS 92
PŘÍPRAVA POVRCHU - MOŘENÍ V KYSELINĚ Be
ZÁKLAD - ZINKOVÁNI PONOREM (ŽÁROVÉ POZINKOVÁNÍ ČSN EN ISO 1461) tl. 80μm
ZÁKLADNÝ NÁTĚR - 1x EP tl. 80μm
PODKLADOVÝ A VRCHNÍ NÁTĚR - 1x EP (PUR) tl. 120μm
SPOLU - Σ= tl. 280μm

BAREVNÝ ODSTÍN (RAL) - RAL 9011 - GRAFITOVÁ ČERNÁ
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