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PROVAŘENÁ VÝZTUŽ

PRIVAŘENÍ K PROVAŘENÉ
VÝZTUŽI OBJEKTU (SVAR 50mm)

BEDNĚNÍ

VÝVOD - DESKA 100x100 mm
DLE TP 124 obr. 3a

DESKA LÍCUJE
S BEDNĚNÍM

ZÁVIT CHRÁNIT PŘED POŠKOZENÍM-OTVOR
V DESCE VYPLNIT (např. VAZELÍNOU); ZÁVIT
ZAKRYT FÓLIOU Z VÝROBY

min. 300mm
(OD PODLAHY, TERÉNU)

PROVAŘENÁ VÝZTUŽ

PŘÍLOŽKA (ZBYTKOVÁ VÝZTUŽ)

SVAR 100mm

SVAR 100mm

SVAR 100mm

PRÚTY SVODU V ÚROVNI VĚNCE
STROPU VZÁJEMNĚ PROPOJIT

VODOROVNÁ VÝZTUŽ

SVISLÁ VÝZTUŽ

VÝVOD - DESKA 100x100 mm
DLE TP 124 obr. 3a

PŘIVAŘENÍ VÝVODU K PROVAŘENÉ
VÝZTUŽI OBJEKTU (SVAR 50mm)

ZBYTKOVÁ VÝZTUŽ min. ∅12mm

SVAR 100mm

SVISLÝ SVOD TVOŘENÝ ČTYŘMI
PROVAŘENÝMI PRUTY - PRUTY
SVAŘENY V MÍSTĚ STYKOVÁNÍ
SVARY 100 MM

SVARY 100mm
(V MÍSTĚ STYKOVÁNÍ)

POMOCNÉ BODOVÉ SVARY MEZI
URČENÝM PŘIVAŘENÝM PRUTEM
A VŠEMI KOLMÝMI VÝZTUŽEMI

PŘILOŽKA SE SVARY 100mm
DOLNÍ VÝZTUŽ

HORNÍ VÝZTUŽ

SVARY 100mm

SVARY 100mm
(V MÍSTĚ STYKOVÁNÍ)

SVISLÁ PROVAŘENÁ
VÝZTUŽ VE STĚNE

VODOROVNĚ PROVAŘENÁ VÝZTUŽ VE STĚNE - V MÍSTĚ STYKOVÁNÍ SVISLÝCH PRUTŮ

VYBRANÝ PRUT URČENÝ PRO
PŘEVAŘENÍ V MÍSTĚ STYKOVÁNÍ

KOLMÝCH PRUTŮ POMOCNÝMI
BODOVÝMI SVARY

SO 15-20-02 ŽELEZNIČNÍ MOST V KM 20,151 - PODCHOD
VÝKRES VÝSTUŽE DC2- ČÁST 1
PŮDORYS
M  1 : 50

ŘEZ A-A
M  1 : 50

ŘEZ D-D
M  1 : 50

ŘEZ C-C
M  1 : 50

ŘEZ G-G
M  1 : 50

SPECIFIKACE BETONU: DLE ČSN EN 206+A2, ČSN P 73 2404, TKP SSD KAP.18

C 30/37 - XC3, XF3(F.1.2) - Cl 0,40 - Dmax22 - S4
 max. průsak 20 mm dle ČSN EN 12390-8 161,0m³
 třída pohledového betonu: PB3-C1-H1-S1-U2-Z0-B1-T1

SPECIFIKACE OCELI:
B 500B 14,90t

KRYTÍ:
cmin = 40mm
cnom= 50mm

∅ (mm) 16 >16
dr 4∅ 7∅ 

SLUČKA

5∅

5∅

PRAVOÚHLÝ HÁK POLKRUHOVÝ HÁK OHYB

t = KOLMÁ VZDÁLENOST ROVINY 
ZAKŘIVENÍ VLOŽKY OD POVRCHU BETONU

SLUČKA

t (mm) t≤ 100 100>t≤50
dr 10∅ 15∅ 

OHYB

20∅ 
t< 50 

cnom = KRYTÍ VÝZTUŽE

NOSNÁ VÝZTUŽ
(ROZDĚLOVACÍ)

SCHÉMA KRYTÍ VÝZTUŽE BETONEMMINIMÁLNÍ VNITŘNÍ PRŮMĚRY ZAKŘIVENÍ
VLOŽEK a DRÁTŮ

dr

drdr

POZNÁMKA: KÓTOVÁNÍ VÝZTUŽE V OSE

∅

∅

∅

≤

dr dr

ROZDĚLOVACÍ
(NOSNÁ) VÝZTUŽ

SPONA (TŘMÍNEK)

MIN. POLOMĚRY
ZAOBLENÍ VÝZTUŽE

Podpis: Datum:

Revize: Datum: Popis: Kontroloval:

Stavebník/investor:

Adresa:

Zástupce investora:

Adresa:

Zhotovitel stavby:

Adresa:

Kontakt:

Zhotovitel objektu:

Hlavní projektant (HIP):

Ing. Vladislav Šefl

Název stavby/akce:

Název části:

Název objektu:

Název přílohy:

Název dílčí části přílohy:

Kraj:

Liberecký

Dokumentace:

Stupeň dokumentace:

PDPS

S-kód:

Správa železnic, státní organizace

Dlážděná 1003/7, 110 00 Praha 1

Stavební správa západ

Sokolovská 1995/278, 190 00 Praha 9

AFSAG Hrádek, Chrastava

Magistrů 1275/13, 140 00 Praha 4

AFRY CZ s.r.o

Magistrů 1275/13, 140 00 Praha 4

E: vladislav.sefl@afry.com

T: +420 725 634 107

Specialista: Odpovědný projektant:

Rekonstrukce ŽST Hrádek nad Nisou

Mosty, propustky a zdi

Katastrální uzemí:

Datum zpracování:

25.05.2022

Stupeň dokumentace:

Formáty:

Objekt:

TUDU:

Měřítko:

Podobjekt: Příloha:

Prostor pro další informace

Zpracovatel přílohy:

S-kód:

Zakázka:

Označení části:

Číslo objektu/komplexu:

Číslo přílohy:

Paré:

S631500687

D.2.1.04

2020/0074

S

Část:

25.05.2022 Definitivní odevzdání dokumentace000

6 3 1 5 0 0 6 8 7 _ D 2 1 0 4_ _ S 0 1 5 2 0 0 2 _ X X _ _2 2 0 _5 0

Adresa:

Kontakt:

Ing. László Szíkora
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POZNÁMKY:
-ZMĚNY OPROTI PŘEDPOKLADEM PROJEKTU JE NUTNÉ KONZULTOVAT S PROJEKTANTEM, RESP. MUSÍ
BÝT ODSOHLASENÉ STAVEBNÍM DOZOREM
-POKUD NENÍ UVEDENO JINAK, ZKOSENÍ HRAN JE 20/20 MM
-POVRCH PRACOVNÍCH SPÁR ZDRSNIT
-PRACOVNÍ SPÁRY PŘED BETONÁŽÍ VYČISTIT A PŘEVLHČIT
-DOPRAVA, ZPŮSOB ZPRACOVÁNÍ A ZHUTŇOVÁNÍ BETONOVÉ SMĚSI, OŠETŘOVÁNÍ BETONU PO BETONÁŽI MUSÍ BÝT
VE SMYSLU ČSN EN 206 A VTPKS
-ZHOTOVENÍ NOSNÝCH KONSTRUKCÍ MUSÍ BÝT VE SMYSLU ČSN EN 13670 (ZHOTOVOVÁNÍ BETONOVÝCH KONSTRUKCÍ)
-VŠECHNY PRÁCE MUSÍ PROBÍHAT PODLE KONSTRUKČNÍCH ZÁSAD ČSN EN
-VEDENÍ KABELOVÝCH ROZVODŮ OSADIT DO BEDNĚNÍ PŘED BETONÁŽOU.
PŘESNOU POLOHU VEDENÍ KABELŮ A JEJICH VYVEDENÍ OSADIT DLE PŘÍSLUŠNÝCH SO
-VŠECHNY ROZVODY MUSÍ BÝT VEDENY V ZABETONOVANÝCH ELEKTROINSTALAČNÍCH TRUBKÁCH!
NESMÍ BÝT VEDENY PO POVRCHU KONSTRUKCE!
-VŠECHNY VÝZTUŽE JSOU KÓTOVANÉ OSOVĚ
-PŘI STYKOVÁNÍ VÝZTUŽE SVAŘOVÁNÍM NESMÍ BÝT PROFIL VÝZTUŽE OSLABENÝ (NAPŘ. ZÁNĚTY, VRUBY, ...). SVAŘOVÁNÍ
VÝZTUŽE MUSÍ BÝT PROVEDENO DLE ČSN EN ISO 17660 OPRÁVNĚNOU OSOBOU (S PLATNÝMI SVÁŘEČKA ZKOUŠKAMI
NA SVAŘOVÁNÍ VÝZTUŽE).- UPREDNOSŤUJEME FIXACI VÝZTUŽE VÁZÁNÍM
-KRYTÍ VÝZTUŽE ZAJISTIT PLASTOVÝMI NEBO BETONOVÝMI DISTANČNÍMI PODLOŽKAMI POLOKULOVÉHO TVARU V POČTU
min. 6ks / m². (ZE STATICKÉHO HLEDISKA DOPORUČUJEME POUŽÍT BETONOVÉ PODLOŽKY)
-STYKOVÁNÍ VÝZTUŽE PROSTŘÍDAT PODLE KONSTRUKČNÍCH ZÁSAD NORMY
-VÝZTUŽ V MÍSTĚ PROSTUPŮ PŘES KONSTRUKCI A KOLIZI UPRAVIT PŘÍMO NA STAVBĚ-ZKRÁCENÍ, OHYB, POSUN
-PO ÚPRAVÁCH MUSÍ BÝT DODRŽENY KONŠTRUČNÉ ZÁSADY VYZTUŽOVÁNÍ
-POLOMĚRY ZAOBLENÍ VÝZTUŽE SE PROVEDOU PODLE TABULKY, POKUD NENÍ UVEDENO JINAK
-VÝZTUŽ VODIVĚ PROPOJIT DLE SMĚRNICE TP124 A PROPOJIT S MĚŘÍCÍM BODEM BLUDNÝCH PROUDŮ

DETAIL "1"
PŘÍKLAD  PROVEDENÍ VÝVODU Z MĚŘÍCÍHO VÝVODU DO BEDNĚNÍ
M  1 : 10

DETAIL "2"
PŘÍKLAD  PROVAŘENÍ PŘI KŘÍŽENÍ PRVKŮ
M  1 : 10

DETAIL "3"
PŘÍKLAD  PODÉLNÉHO PROVAŘENÍ VÝZTUŽE
M  1 : 10

DETAIL "4"
SCHÉMA SVISLÉHO SVODU S VÝVODMI Z VÝZTUŽE

DETAIL "5"
SCHÉMA PROVAŘENÍ VÝZTUŽE SPODNÍ DESKY S NAPOJENÍM
SVISLÝCH PRUTŮ

BLUDNÉ PROUDY- PROVAŘENÍ VÝZTUŽE:
-VÝZTUŽ PROVARIŤ PO OBVODĚ ARMOKOŠE. VE VYBRANÝCH PRVCÍCH SE PROVAŘÍ BODOVĚ
-KRIŽUJÚCÍ PRVKY VÝZTUŽE POMOCNÝM SVAREM, KTERÝ JE STEHOVÝM KRÍŽOVÝM SVAREM DLE TP124.
TENTO SVAR JE NENOSNÝ O VELIKOSTI 3 AŽ 4 mm A DÉLKY 5 mm DOSAHUJE MAX POLOVINY PRŮMĚRU
 SVAROVANÉHO PRVKU. SVAR A TECHNOLOGIE SVAŘOVANÍ NESMÍ ZMĚNIT MECHANICKÉ VLASTNOSTI
SVAŘ. OCELI A NESMÍ BÝT OSLABEN PRUŘEZ SVAŘ. PRVKU.
-PODLE ROZMĚRU PRVKU SE PROVEDE PROVAŘENÍ V DALŠÍCH VYBRANÝCH VÝZTUŽÍCH. PRVKY URČENÉ PRO PROVAŘENÍ
VÝZTUŽE JSOU ZÁROVEŇ PRVKY TVOŘÍCÍ ZÁKLADOVÝ ZEMNIČ. TYTO PRVKY JSOU VZÁJEMNĚ SVAŘENY 100 mm V MÍSTECH
PODÉLNÉHO STYKOVÁNÍ.
-Z PROVAŘENÉ VÝZTUŽE SE PROVEDE MĚRÍCÍ VÝVOD NA POVRCH KONSTRUKCE DLE DETAILU.
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