SO 15-20-02 ZELEZNICNi MOST V KM 20,151 - PODCHOD

VYKRES VYSTUZE DC1-CAST 1 M1
250 3000 250
0 75[10]75 75%2%]5
PUDORYS g e (& G e B
£255 ol Is 0 | 1o = &
, 2600 - = (25, {1 | RIS =<
M1:50 400 6x300 400 SR 2 N N S & g
[Ye) AW ~ [Ye)
i3 oy 95 d® ) @A 28 - o0 .
1 1 =18 (72 415 50 1) |8~ P R
60,265, J50  11x150 150, ,265,,60 - N ¢ . S OO @6,66@16/m/TAB.2-9ks, 4150
3 ] g g9 ‘ 2 =
= | 2 25)—(31 % | S = _ -
£ 77 3 2
¥ RIF® o 56 Gon s s s
£ |3 = =kl 5 B8 5 751 19x150 150), | 75
S gl =5 7 3 I%o“ 100 ™ 5 3330 S
g| B8 E G B\ N g > 325| 450 | 4x300  |325 2 =
“lE | s - { } | - = o 8 " " 3500" ! 6,66@12/m/6230-14ks, 4150
S |2 u gl 8 3400
5 | & @:& | ' - ﬁ:@ N g
© P S
L ' | ; - SR - S S 445 6,660712/m/3400-14ks, 4150
@ 1 -' | '- O 2 g dl @666@12/m/2930-110ks é1t<'>N3 < 2|
&15 3150 | 3150 3150 | S| |2 ’ ’ c;.ﬂ v
R A : REZ H-H
85)., 1 . 3 3,330/12/m/1200-9Ks, 4300
W | 5 7
240 | ! . % :
K R 1 Dzt ; < M50
) ] o B7212/mI7370-19ks, 4150
10300 26) g =r 3| 250, 3000
78], 790 20x150 150 T2x150 120, 330 1ix150 d \ 3|7 ® = 1‘2%75
vy Y X 1oy, X Vg X ] .
6,67/12/m/9730-19ks, 4150 '
o a1 a 1 NN O/ 2 mISTA19k, " O 8
i 4 2T H N 29 KT 27 = s )2 o
4—!— ] 4—!— _F. — N L N1 : :% .F_ ! 215, o) ‘ S
55 N Moy [ N PAs)r%3g i 6 S = -
il | | o, = ~
150 2 ry ry ry ry ry r ry r Yo ry ry T a2 2 2 2 2 a 2 o 2 o Z 34" 5 A N M > rarsiry Y a2 2. ale o o 2 o 2 o o 4 2 2 & & & & 2 o 2 2 & 2 2 2 2 2 2 2 2 2 X éo N E 5? 750 gv&
§> g: ] "‘\ V4 ! : T = X rIrII I ]I . W A 4 J % | & v |' T | | '|‘# v ] ‘ g 32070 / IV r 66 _ _@aﬁd_ av&
= @ 1N T Tl | B | B ‘ 3 23] (89 i I . : -
3 | N | x | <
M\(61 I @)1l 1 | . ¥ 3 | 2
1 | | Etsd || | I 4 3150 8 | o —d e LD el L &
¥ R R | RO e ﬁ
47' % 5 T
: X N
NERANECE (PN NI _ | [i]E T 0] Fwo®
- [Te) ©
Sk | 3l =gl E 5180], [3x150 50 19x150 150], | |75
R RN 57| 8 g1 P ) oLk
— [ I I I I | I N I < S 2 L 700 L 3500 |
a @ 11l I R | [ I R @ < el £ ] 7
] | NN N © SR P
2 1/ (61 [ | [ [ | (51 / S 2
BEEORPie N ¢ N N < O I O p- G S St s 8
o S I I b == 2 8B
N : P A e e 0 O O B I R B 2 7 INENEEE HEEvYEEEEEEEEEN ESSeE ?® ®
7— Yol
: & & : :
’\ ‘@5 % \% _ | 6 5 4000 S
. I 3150 SNV 240 ;
- % -~ - 240 6,66016/m/7300-6ks, 4150
75|53 x50 130 075 150 | 6x150 | }j50
. 2 A
7500 990 20x150 150, | 32x150 120[,| [$30 8150 | 4xt50 [pro] [340  11xts0_ 140] |0 LLeo 60 v
11 1 1 1 A
1210 10x300 1300] 155 | " 23x300 200, 50 REZ G_G
? 7 11905 200 800" 00 t 225 2150 225,
20005 _ 11325, 5x300 325]
780 M 1:50 7 1
. . 715 75100 450 10x150 150! 10075
N 7
0 2 2 o o 11 11
|@ 6,660/12/m/TAB.4-10x4=40ks, 4150 Sl ol = ()
RN X ~ Sur =X 67, o 3 3150
| §| 170 570 1Mg w4 ;r%; T i1
T = @ 6,660/12/m/TAB.5-22x4=88ks, 4150 1% 8 = 7 7
6,660/12/m/3120-5x2=10ks, 4150 6,660/12/m/2720-20x2=40ks, 4150 6,661 2/m/3150-9x2=18ks 4150 ST (isH " 1125
(49) 6 66712/m12970-23ks, 4150 |8 fis0 < |
REZ A-A R
M 1:50 1 -
: 3700 - \ =
475, 4300 450, 4x300 475 | @ ) — 58 18 3 3 @—-_ —C \ (%@*-_*@
= (O 1 3,330/18/m/3700-28ks, 4300 ol oS g_ oo 415 3150 \| a1p
75,250, 150 19x150 150, 250,,75 3700 B 5 IVQEZ D D o 2 o 2|8 sl o = \\ // "
T ﬂ 1l @ , £ - gl g8 Bl g g 2 | X |
() g@ @b@ g@ 3,3312/m/3700-24ks, 4300 2 2 2 SO AN 320
0 \ 750 300 /@150 \ (8) 6 670r16m1160-70+53=123ks, 4150 M 1:50 S S 1
2 & 3440 %, : 5 S o // \\ a © 1950
o S :
8|S N '% (1) 3 33018mi070-28Ks, 4300 2 > H N|= 8|
=
3 \‘ é} d) 120 3 150, 250, 3000 250, 150 @ Fhr———T———a% 656@12“’2600'49“' a150
sy 3300 a30 E_\— S 75[10 75110]73 u T y © 1980
Te] N Vo) 17:3 .
| S g 120 g ué) @ L{': i Q3 == | == 'c'gl §
! 210/510-1505ks, 4300x300 5 — | 3 375 i a
sl | | ol 8 S 7 72) 8 5 - A ~ N 6,660/12/m/2630-22ks, 4150
213/ (10 10 12 11 IR ‘ B4 = — I
|| X [To) > o™ =1 /-ﬁ' \
IR | - . | . “l & 2|8 | 2|8 G S G, 410 OLIN
(@) | @ ' 3055 S e ‘ 5| % S | ® 2950
3150 S, 20 & < -~ | -~ T N3 _ﬁ% , il 6,66@12/2%/83800-74“, 4150
L S ! 3 = N
8 = 25550 © N p) \ SIS R = e o
. 150 "”50 50 415 . 2 () S (73)<Ed | (73) [ S 8 | g N S 8l (416 66012/miz630-15ks, 4150
s - 3,33018/m/8280-24ks, 4300 s 1 1 =8 = |3 | |
= | S ) :
282 @ N J | M @) 120 8% | % & 2 | s o g N 3150
e : Q o Q o= 150 ~|a s 3| \/ | (40) ,
S @ < 8 < S| BB /415 — 5(73) o| S - 82 E gl & /I\ | 6,6612/m/3150-87ks, 4150
*‘ — j)‘ 10 120 TR - — =l o| &% & & | :
arso 3150 S| | (19 g10u70-282%, 5300300 = B35 (60 T @ g[8 | § | & @— / \ |
75J250), s5 19x150 150], [250/)75 N ! N " =150 S R 415 350 | a450 !
A—M < I~ ~ ©
475 4x300 | 450 | 4x300 475 "~ @5 ‘, @ @ = S N |
38007 ars0 a150 < o N \
O 75LL250L |J50 19x150 50|75 @ o S 13— |—“ 34
Q\ 3540 i gg ‘_;g_ | | ( Y] (Yo
7 @6,67@16/m/1230-70+53=123ks, 4150 a5 | | 450 | S g | 2 2
(8) 6 67016/miB040-52ks, 4150 20 § "3800" T SONET ——
3700 o S !
M|N POLOMERY @ . @4?10/m/4?0-160ks,é250 N, £ 3 NBE E g| 2 @50 | é1@—-
. / - . 6,67216/m/3700-115ks, a150 /‘50 6.66216/m/6090-10ks, 4150 = § 2 X3 . 2410
g 11 0
ZAOBLENI VYZTUZE MINIMALNi VNITRNI PRUMERY ZAKRIVENI SCHEMA KRYTi VYZTUZE BETONEM 2 oéo% 12 o S % o (3= | 9=t @6,66@16/m/6480-31ks, 4150
- VLOZEK a DRATU < 85‘ < S 2 2| 8 ol 5o 74150 2500
I polomér - - . - N = Sllg s = 823' I | | Il
[mm] [mm] PRAVOUHLY HAK  POLKRUHOVY HAK SLUCKA SPONA (TRMINEK) g £ S % Arc\g; y —y 6,66016/m/2500-40ks, 4150
4] 4] S N =
10 20 r I ROZDELOVACI NOSNA VYZTUZ > 3 g ” éD‘@’ i
©
12 24 \, T L (NOSNA) WZTUZ (ROZDELOVAC)) 195 < < 75/1280, 40 a11510150 140], 120 1%
2 X
16 32 j 9 4 A N & HHE, 5 3610 2" (8) @ 400 | 6X300 "[400 (48) 510/360-1020ks, 4300x300
18 63 dr ® S 240 &
t= KOLMA VZDALENOST ROVINY — @6,66@16/m/TAB.1-42ks,é150 210/590-340ks. 4300x300 § § > g
SLUCKA OHYB ZAKRIVENI VLOZKY OD POVRCHU BETONU Crom = KRYTIVYZTUZE ~oaUKS, ALK 2050 °’ °’ .
@(mm)| <16 >16 tmm)| t<100 | 100>t<50 t< 50 4710/m/580-28ks,a250
dr 42 1] dr 102 150 200 POZNAMKA: KOTOVANI VYZTUZE V OSE 6,66212/m/2050-78ks, 4150

_\

|
o
\

6,66212/m/1560-26ks, 4150

285

285

BLUDNE PROUDY- PROVARENI VYZTUZE:

-VYZTUZ PROVARIT PO OBVODE ARMOKOSE. VE VYBRANYCH PRVCICH SE PROVARI BODOVE

-KRIZUJUCI PRVKY VYZTUZE POMOCNYM SVAREM, KTERY JE STEHOVYM KRiZOVYM SVAREM DLE TP124.

TENTO SVAR JE NENOSNY O VELIKOSTI 3 AZ 4 mm A DELKY 5 mm DOSAHUJE MAX POLOVINY PRUMERU

SVAROVANEHO PRVKU. SVAR A TECHNOLOGIE SVAROVANI NESMi ZMENIT MECHANICKE VLASTNOSTI

SVAR. OCELI A NESMi BYT OSLABEN PRUREZ SVAR. PRVKU.

-PODLE ROZMERU PRVKU SE PROVEDE PROVARENI V DALSICH VYBRANYCH VYZTUZICH. PRVKY URCENE PRO PROVARENI
VYZTUZE JSOU ZAROVEN PRVKY TVORICI ZAKLADOVY ZEMNIC. TYTO PRVKY JSOU VZAJEMNE SVARENY 100 mm V MISTECH
PODELNEHO STYKOVANI.

-Z PROVARENE VYZTUZE SE PROVEDE MERICi VYVOD NA POVRCH KONSTRUKCE DLE DETAILU.

DETAIL "1"

PRIKLAD PROVEDENI VYVODU Z MERICIHO VYVODU DO BEDNENI
M 1:10

BEDNENi
DESKA LICUJE
S BEDNENIM

PRIVARENI K PROVARENE

L /VYVOD DESKA 100x100 mm
VYZTUZI OBJEKTU (SVAR 50mm)

DLE TP 124 obr. 3a

P

min. 300mm
(OD PODLAHY, TERENU)

ZAVIT CHRANIT PRED POSKOZENIM-OTVOR
V DESCE VYPLNIT (napt. VAZELINOU); ZAVIT
ZAKRYT FOLIOU Z VYROBY

PROVARENA vYzTUZ — |

DETAIL "2"

PRIKLAD PROVARENI PRI KRiZENi PRVKU
M 1:10

PRILOZKA (ZBYTKOVA VYZTUZ)

SVAR 100mm

PROVARENA VYZTUZ? ,

DETAIL "3"

PRIKLAD PODELNEHO PROVARENI VYZTUZE
M 1:10

SVAR 100mm

DETAIL "4"
SCHEMA SVISLEHO SVODU S VYVODMI Z VYZTUZE

——— PRUTY SVODU V UROVNI VENCE
STROPU VZAJEMNE PROPOJIT

VODOROVNA VYZTUZ
\\ ~ SVAR 100mm

VYVOD - DESKA 100x100 mm
DLE TP 124 obr. 3a T

PRIVARENI VYVODU K PROVARENE <
VYZTUZI OBJEKTU (SVAR 50mm)

ZBYTKOVA VYZTUZ min. @12mm — |

SVAR 100mm
~ N
SVISLA vYZTUZ [T GvisLY SvoD TVORENY CTYRMI
PROVARENYMI PRUTY - PRUTY
SVARENY V MISTE STYKOVANI
SVARY 100 MM

DETAIL "5"

SCHEMA PROVARENI VYZTUZE SPODNI DESKY S NAPOJENIM
SVISLYCH PRUTU

SVISLA PROVARENA

VYZTUZ VE STENE
SVARY 100mm

(V MISTE STYKOVANI)
/ VODOROVNE PROVARENA VYZTUZ VE STENE - V MISTE STYKOVANI SVISLYCH PRUTU
!

~HORNI VYZTUZ

LS S
e/
"”l

VYBRANY PRUT URGENY PRO = 7 L L 2L 2L
PREVARENI V MISTE STYKOVAN P SVARY 100mm
KOLMYCH PRUTU POMOCNYMI / 7€ (V MISTE STYKOVANI)
BODOVYMI SVARY / 7 7 N
SVARY 100mm ~DOLNI VYZTUZ X POMOCNE BODOVE SVARY MEZ|

PRILOZKA SE SVARY 100mm 0yt PRIVARENYM PRUTEM

A VSEMI KOLMYMI VYZTUZEMI
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4 CHRASTAVA

S PE C IFI KAC EB ETO NU: oLe conen a6z, Esnp 73 240, TP 55D KAP 18

ZELEZOBETONOVA MONOLITICKA KONSTRUKCE

SPECIFIKACE OCELI:

ZELEZOBETONOVA MONOLITICKA KONSTRUKCE

KRYTI:

ZELEZOBETONOVA MONOLITICKA KONSTRUKCE

POZNAMKY:

-ZMENY OPROTI PREDPOKLADEM PROJEKTU JE NUTNE KONZULTOVAT S PROJEKTANTEM, RESP. MUSI
BYT ODSOHLASENE STAVEBNiM DOZOREM

-POKUD NENI UVEDENO JINAK, ZKOSENI HRAN JE 20/20 MM

-POVRCH PRACOVNICH SPAR ZDRSNIT

-PRACOVNI SPARY PRED BETONAZI VYCISTIT A PREVLHCIT

B 5008

Crnin = 40mm
Cnom= 50mm

C 30/37 - XC3, XF3(F.1.2) - Cl 0,40 - Dmax22 - S4
max. prisak 20 mm dle CSN EN 12390-8
tfida pohledového betonu: PB3-C1-H1-S1-U2-Z0-B1-T1

168,7m’

16,71t

-DOPRAVA, ZPUSOB ZPRACOVANI A ZHUTNOVANi BETONOVE SMESI, OSETROVANi BETONU PO BETONAZI MUSI BYT
VE SMYSLU CSN EN 206 A VTPKS
-ZHOTOVENI NOSNYCH KONSTRUKCI MUSI BYT VE SMYSLU CSN EN 13670 (ZHOTOVOVANi BETONOVYCH KONSTRUKCI)
-VSECHNY PRACE MUSI PROBIHAT PODLE KONSTRUKCNICH ZASAD CSN EN

-VEDEN{ KABELOVYCH ROZVODU OSADIT DO BEDNENi PRED BETONAZOU.

PRESNOU POLOHU VEDENi KABELU A JEJICH VYVEDENi OSADIT DLE PRISLUSNYCH SO

-VSECHNY ROZVODY MUSI BYT VEDENY V ZABETONOVANYCH ELEKTROINSTALACNICH TRUBKACH!

NESMi BYT VEDENY PO POVRCHU KONSTRUKCE!
-VSECHNY VYZTUZE JSOU KOTOVANE OSOVE
-PRI STYKOVANI VYZTUZE SVAROVANIM NESMi BYT PROFIL VYZTUZE OSLABENY (NAPR. ZANETY, VRUBY, ...). SVAROVANI
VYZTUZE MUSI BYT PROVEDENO DLE CSN EN ISO 17660 OPRAVNENOU OSOBOU (S PLATNYMI SVARECKA ZKOUSKAMI
NA SVAROVANI VYZTUZE).- UPREDNOSTUJEME FIXACI VYZTUZE VAZANIM
-KRYT{ VYZTUZE ZAJISTIT PLASTOVYMI NEBO BETONOVYMI DISTANCNIMI PODLOZKAMI POLOKULOVEHO TVARU V POCTU

min. 6ks / m?. (ZE STATICKEHO HLEDISKA DOPORUCUJEME POUZIT BETONOVE PODLOZKY)

-STYKOVANI VYZTUZE PROSTRIDAT PODLE KONSTRUKCNICH ZASAD NORMY
VYZTUZ V MISTE PROSTUPU PRES KONSTRUKCI A KOLIZI UPRAVIT PRIMO NA STAVBE-ZKRACENI, OHYB, POSUN
-PO UPRAVACH MUSI BYT DODRZENY KONSTRUCNE ZASADY VYZTUZOVANI

-POLOMERY ZAOBLENI VYZTUZE SE PROVEDOU PODLE TABULKY, POKUD NENi UVEDENO JINAK

-VYZTUZ VODIVE PROPOJIT DLE SMERNICE TP124 A PROPOJIT S MERICIM BODEM BLUDNYCH PROUDU

Datum:
Revize: Datum: Popis: Kontroloval:
000 25.05.2022 Definitivni odevzdani dokumentace Ing. Lubomir Macura

Stavebnik/investor:
Adresa:
Zastupce investora:

Adresa:

Sprava zeleznic, statni organizace
Dlazdéna 1003/7, 110 00 Praha 1
Stavebni sprava zapad

Sokolovska 1995/278, 190 00 Praha 9

s SPRAVA

z ZELEZNIC

Zhotovitel stavby:
Adresa:

Kontakt:

AFSAG Hradek, Chrastava
Magistrﬁ 1275/13, 140 00 Praha 4

T: +420 725 634 107

E: vladislav.sefl@afry.com

Zhotovitel objektu:
Adresa:

Kontakt:

AFRY CZ s.r.0

Magistrl 1275/13, 140 00 Praha 4

T: +420 725 634 107

E: vladislav.sefl@afry.com

Hlavni projektant (HIP):

Ing. Vladislav Sefl

Specialista:

Ing. Laszlé Szikora

Ing. Vladimir Pitak

Odpovédny projektant:

Zpracovatel pfilohy:

Ing. Vladimir Pitak

Nazev stavby/akce: Rekonstrukce ZST Hradek nad Nisou S-kéd: S$631500687
Zakazka: 2020/0074
Nazev Casti: Mosty, propustky a zdi Oznadeni &asti: D.2.1.04

Nazev objektu:

Zelezni¢ni most v km 20,151 - podchod

Cislo objektu/komplexu:

SO 15-20-02

Nazev prilohy:

Vykres vyztuze - DC1

Cislo pfilohy: 2 .

Paré:

Nézev dilef &asti prilohy: Cast 1

Kraj: Katastralni uzemi: TUDU:
Liberecky Hradek nad Nisou [647390] 0941 F1
Dokumentace:

Stupern dokumentace: Datum zpracovani: Formaty: Méritko:
PDPS 25.05.2022 12 x A4 1:50

SPECIFIKACE VYZTUZE
CELKOVA DELKA[m]
PRVEK|POLOZKA[PRUMER | DELKA | POCET OCEL: B 500B
[mm] [m] [ks] 010 012 0 16 018
1 018 8,070 28 225,96
2 012 3,700 24 88,80
3 018 8,280 24 198,72
4 018 3,700 28 103,60
5 0 16 8,040 115 924,60
6 0 16 3,700 52 192,40
7 0 16 3,540 150 531,00
8 0 16 1,160 123 142,68
9 0 16 1,230 123 151,29
10 012 10,780 134 1444 52
11 012 7,370 19 140,03
12 012 9,370 19 178,03
13 010 0,510 1505 767,55
14 010 0,470 282 132,54
15 018 7,610 16 121,76
16 018 6,070 16 97,12
17 012 4,720 16 75,52
18 012 6,780 16 108,48
19 0 16 4,450 16 71,20
20 0 16 2,500 40 100,00
21 0 16 2,500 31 77,50
22 0 16 8,430 16 134,88
23 0 16 2,170 66 143,22
24 012 4,700 12 56,40
25 0 16 4,360 58 252,88
26 0 16 4,330 54 233,82
27 0 16 10,190 7 71,33
28 0 16 6,350 2 12,70
29 0 16 3,920 14 54,88
30 012 4,880 44 214,72
31 012 2,930 110 322,30
32 012 5,550 38 210,90
33 012 3,060 19 58,14
34 012 3,660 38 139,08
35 010 0,590 340 200,60
36 0 16 1,010 16 16,16
37 012 6,060 66 399,96
38 012 5,570 58 323,06
39 012 3,970 8 31,76
40 012 4,030 87 350,61
41 012 3,630 15 54,45
42 012 1,480 16 23,68
43 012 0,790 16 12,64
44 012 2,050 78 159,90
45 012 3,600 74 266,40
46 012 2,630 22 57,86
47 012 2,600 49 127,40
48 010 0,360 1020 367,20
cg 49 012 2,970 23 68,31
50 0 16 5,420 7 37,94
51 0 16 1,610 7 11,27
52 010 3,120 10 31,20
53 012 2,450 5 12,25
54 012 0,900 12 10,80
55 0 16 TAB.1 42 353,21
56 0 16 6,090 10 60,90
57 0 16 TAB.2 9 62,38
58 012 6,230 14 87,22
59 012 3,400 14 47,60
60 0 16 TAB.3 82 154,06
61 012 1,560 26 40,56
62 012 2,200 24 52,80
63 012 3,090 24 74,16
64 012 6,490 24 155,76
65 012 5,760 24 138,24
66 012 5,830 24 139,92
67 012 5,000 24 120,00
68 012 3,630 24 87,12
69 012 1,290 48 61,92
70 012 3,550 20 71,00
71 012 4,060 82 332,92
72 012 TAB.4 40 791,28
73 012 TAB.5 88 457,92
74 010 0,580 270 156,60
75 010 0,480 160 76,80
76 010 0,580 28 16,24
77 010 0,330 50 16,50
78 010 0,960 12 11,52
79 010 1,360 60 81,60
80 010 2,920 8 23,36
81 012 0,900 124 111,60
82 012 0,880 48 42 24
83 010 2,720 40 108,80
84 0 16 7,300 6 43,80
85 012 2,690 48 129,12
86 012 4,530 3 13,59
87 012 4,490 1 4,49
88 012 1,510 8 12,08
89 012 3,150 18 56,70
90 012 1,950 3 5,85
91 012 1,520 1 16,72
92 012 1,200 9 10,80
M1 012 1,410 0 0,00
M2 012 1,320 30 39,60
M3 012 1,110 6 6,66
CELKOVA DELKA [m] 1990,51 | 8043,87 | 3834,10 | 747,16
JEDNOTKOVA HMOTNOST [kg/m] 0,617 0,888 1,578 1,998
HMOTNOST SPOLU [kal 1227,22 | 7141,46 | 6051,50 | 1492 51
HMOTNOST CELKEM [ka] 15912,70
HMOTNOST CELKEM + 5% [kal 16708,34

S-kod:

Stuperi dokumentace:  [Cast:

Objekt:

Priloha:

SCEREDREEE

Plo|P

S| Tol2[: e[|

STo[1[s[2[o]o]2

Prostor pro dalsi informace
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