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PATNÍ DESKA P20

KOTEVNÍ MATICE S KRYTKAMI PE

SLOUPEK L 70/8

REKTIFIKAČNÍ MATICE

PODLITÍ POLYMERNÍ MALTOU
tl. min. 20mm

CHEMICKÉ KOTVY M16

40/40

HORNÍ MADLO L60x60x5

STŘEDNÍ MADLO L50x50x5

DOLNÍ MADLO L50x50x5

OTVOR Ø11mm PRO PŘIPEVNĚNÍ UKOLEJNĚNÍ

3,5

3,5

3,5

4

DETAIL ZÁBRADLÍ
M 1:10

PATNÍ DESKA
M 1:10

235 205
440

345 1800 1800 1800 345

6090

50
0

45
0

15
0

11
00

0,0 % 0,0 %

HORNÍ MADLO L60x60x5

STŘEDNÍ MADLO L50x50x5

DOLNÍ MADLO L50x50x5

SLOUPEK L 70/8

ZÁBRADELNÍ DÍL
M 1:25

SLOUPEK L70/8 SLOUPEK L 70/8

PATNÍ DESKA P20

CHEMICKÉ KOTVY M16

SLOUPEK L 70/8

PATNÍ DESKA P20PATNÍ DESKA P20

CHEMICKÉ KOTVY M16

PATNÍ DESKA P20

POZNÁMKY:
- PROPUSTEK JE ROZDĚLEN DLE SPRÁVCŮ NA 2 OBJEKTY - SO 01-21-08.1 A SO 01-21-08.2, OBJEKT PROPUSTKU NEBUDE FYZICKY ROZDĚLEN, BUDE

ROZDĚLEN POUZE FIKTIVNÍ ČAROU
- VŠECHNY ZÁBRADELNÍ DÍLY JSOU STEJNÉ
- NA KAŽDÉ ŘÍMSE BUDOU OSAZENY 2 ZÁBRADELNÍ DÍLY
- PROTIKOROZNÍ OCHRANA DLE PŘEDPISU SŽDC S5/4.
- OCELOVÉ MATERIÁLY MUSÍ VYHOVOVAT PŘEDPISU SŽDC TKP 19.
- OTVORY V KOTEVNÍ DESCE SE VYPLNÍ TMELEM DLE ČSN ISO 11600.
- PRO KOTVENÍ LZE POUŽÍT POUZE CERTIFIKOVANÝ KOTEVNÍ SYSTÉM, OTVORY V PATNÍ DESCE SE PROVEDOU Ø19 mm.
- KOTEVNÍ ŠROUBY SE PROVEDOU Z KOROZIVZDORNÉ OCELI JAKOSTI A4 DO KOTEVNÍ MALTY NA BÁZI SYNTETICKÝCH PRYSKYŘIC, JSOU OPATŘENY
PLASTOVÝMI KRYTKAMI Z PE NEBO HDPE ROZMĚROVĚ ODPOVÍDAJÍCÍ ŠROUBŮM, NA KTERÉ JSOU PEVNĚ PŘILEPENÉ.
- POLYMERNÍ MALTA MUSÍ VYHOVOVAT PŘEDPISU SŽDC SR 5/7.
- KAŽDÝ MONTÁŽNÍ DÍLEC ZÁBRADLÍ MUSÍ BÝT UPRAVEN PRO PROVEDENÍ UKOLEJNĚNÍ BEZ POŠKOZENÍ PKO. VE SLOUPCÍCH JE NAVRŽEN OTVOR Ø 11mm
CCA 600mm NAD POVRCHEM ŘÍMS.
-PRO PODLITÍ BUDE POUŽITA NÍZKOVISKOZNÍ EPOXIDOVÁ PRYSKYŘICE SE ZVÝŠENOU TOLERANTNOSTÍ VŮČI VLHKOSTI PODKLADU PLNĚNÁ OSTRÝM
SUŠENÝM KŘEMIČITÝM PÍSKEM FRAKCE 0,06-0,63mm (POMĚR PLNĚNÍ 1:6 PŘÍPADNĚ AŽ 1:9 V ZÁVISLOSTI NA TEPLOTĚ VZDUCHU A KONSTRUKCE)
- VZHLEDEM K VISKOZITĚ PLASTMALTY BUDE KOLEM PATNÍHO PLECHU PROVEDENO OHRAZENÍ. POUŽITÁ PRYSKYŘICE BUDE SPLŇOVAT ELEKTRICKÝ
IZOLAČNÍ ODPOR > 1*10 ΩM
- VŠECHNY ŘEZNÉ HRANY, KTERÉ NEJSOU ROZTAVENY SVAROVÝM KOVEM, BUDOU ZAOBLENY Ø R = 2mm
- VÝKRES SLOUŽÍ JAKO PODKLAD PRO VÝROBNÍ TECHNICKOU DOKUMENTACI
- PODROBNÝ POPIS POUŽITÝCH MATERIÁLŮ JE OBSAŽEN V TZ

OCEL:
S 235 JR VÝROBNÍ SKUPINA EXC2 DLE ČSN EN 1090-2+A1; DOKUMENT KONTROLY 2.2 DLE ČSN EN 10204

PKO - ZÁBRADLÍ
- OČIŠTĚNÍ POVRCHU OTRYSKÁNÍM NA SA 3 (DLE ČSN ISO 8501-1)
- ŽÁROVÉ ZINKOVÁNÍ PONOREM.......................................................100mm
- ZÁKLADNÍ NÁTĚR NA EPOXIDOVÉ BÁZI..............................................80mm
- MEZIVRSTVA NA EPOXIDOVÉ BÁZI.....................................................60mm
- VRCHNÍ POLYURETANOVÝ NÁTĚR MIN. TL........................................60mm

                                                                                  CELKEM 100+200mm
BARVA VRCHNÍHO NÁTĚRU DLE POŽADAVKŮ INVESTORA

Ing. Jan Krejsa

010

5 x A4 1:10; 25; 100

-

VÝKRES ZÁBRADLÍ 2.

Mosty a propustky

Vysočina 120126; 1201Z1; 120152
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