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Zaznam o zménach

Zmeéna OTP
¢islo
G ucinnost od opravil dne podpis
Zména ¢.1 1. 4. 2016 Siegel L. 15. 3. 2016

Drzitel tisténé podoby piedpisu je odpovédny za véasné a spravné provedeni schvalenych zmén a za
zaznamendni jejich provedeni.

SEZNAM POUZITYCH ZNACEK A ZKRATEK

APK meéfici zafizeni pro méfeni prostorové polohy koleje
ASP automaticka strojni podbijecka
CuUzK Cesky Giad zeméméficky a katastralni
GPK geometrické parametry koleje
PC fidici pocitad
PPK prostorova poloha koleje
S-JTSK, Bpv soufadnicovy systém jednotné trigonometrické sité katastralni
SPPK spravce PPK (mistné pfislusna SZG)
SR sluzebni rukovét
SZDC Sprava zelezniéni dopravni cesty, statni organizace
TPD technické podminky dodaci
oTP obecné technické podminky
0zz odborna zpusobilost zhotovitele
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Obecné technické podminky pro praci ASP presnou metodou s vyuzitim dat

10.

11;

ziskanych méfenim prostorové polohy koleje

1. Uvodni ustanoveni

Tyto OTP stanovuji zakladni pozadavky pro praci ASP piesnou metodou,
navadénych pomoci dat naméfenych méficim zafizenim pro méfeni prostorové
polohy koleje (napf. APK), ktera je provadéna na Zelezni¢nich drahach
v majetku Ceské republiky, na kterych vykonava funkci vlastnika drahy Sprava
zeleznicni dopravni cesty, statni organizace.

Tyto OTP plati pro praci ASP pfesnou metodou na tratich, ke kterym je
k dispozici projekt PPK (S-JTSK, Bpv)

Obecné zasady pro praci ASP stanovuje predpis SZDC S3/1. Ustanoveni téchto
OTP jsou zavazna pro véechny zhotovitele vySkové a smérové Upravy koleje a
pro objednatele téchto praci.

Zavedeni téchto OTP sméfuje k dosazeni vyssi kvality GPK, vy$siho vykonu
prace ASP, usnadnéni prace v noci a zvySeni bezpeénosti prace osadky ASP.

Témito OTP nejsou dotéeny povinnosti zhotovitele plynouci z obecné platnych
pravnich predpist a mezinarodnich smluv, kterymi je Ceska republika vazana.

Pokud jsou vtéchto OTP uvedeny nedatované odkazy na konkrétni pravni
predpisy ¢i technické normy, rozumi se odkaz na pfisludny dokument v platném
znéni.

Na zakladé téchto OTP je zhotovitel povinen vypracovat smérnici ve formé jen
TPD a podstoupit ovéfeni odborné zpusobilosti podle prfilohy €.1 ,Pravidla pro
ovérovani odborné zpusobilosti zhotovitell praci ASP pfesnou metodou pomoci
dat namérenych méficim zafizenim na méfeni prostorové polohy koleje®. Na
zakladé tohoto ovéreni bude vydano ,Osvédéeni zpusobilosti zhotovitele pro
provadéni praci ASP presnou metodou®.

Ovéreni odborné zpusobilosti a vydani osvédéeni se provadi za uhradu.

2. Zakladni pojmy

Zhotovitelem se rozumi pravnickd nebo fyzickd osoba, kterd na zakladé
smlouvy o dilo nebo smlouvy o provedeni prace provadi prace na Zeleznicni
dopravni cesté bez ohledu na to, zda je ve smluvnim vztahu s objednatelem
pfimo nebo vykonava &innost jako podzhotovitel.

Objednatel je pojem podle obchodniho zakoniku a je jim pravnicka nebo fyzicka
osoba uvedena ve smlouvé o dilo, ktera pfijala nabidku na zhotoveni dila. Pod
pojmem ,objednatel* se rozumi rovnéz stavebnik &i investor dle stavebniho
zakona.

PPK je mnozina bodu osy koleje jednoznaéné uréenych v projektu
polohopisnymi soufadnicemi a nadmorskou vyskou.

SPPK je spravce dat tykajicich se PPK. Je neopomenutelnym uc€astnikem
jakychkoliv praci na Zelezni¢nim svréku, pfi kterych dochazi ke zméné polohy
osy koleje.
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3. Technické pozadavky

K vyskovée a smérové upravé koleji pfesnou metodou s vyuzitim dat,
naméfenych méficim zafizenim pro méfeni PPK, lze pouzit vSech ASP
vybavenych fidicim systémem a zaznamovym zafizenim. Zaznamové zarizeni
musi byt schvaleného typu. Toto zafizeni musi splfiovat pozadavky CSN EN
13 848-3, CSN 73 6360-2 a predpisu SZDC (CD) S3/1.

Pro navadéni stroje je nutno osadce stroje predat smérové a vysSkové feseni
projektu PPK v tisténé podobé, ,soubor poZadovanych zdvihG a posunu‘,
pfipadné ,soubor pro synchronizaci® v elektronické i tisténé podobé. Tyto
soubory =zajisti pracovnik opravnény podle zakona ¢ 200/1994 Sb.,
O zeméméficstvi a vyhlasky CUZK &. 31/1995 Sb., ve znéni pozdéjsich
predpisu.

Geodet postupuje dle zasad uvedenych v predpise SZDC M20/P004, ¢1.6.4.

4. Zasady prace ASP

Zhotovitel/objednatel (dle smlouvy o dilo) oznami SPPK s dostatecnym
predstihem pfipravované prace na smérové a vyskové upravé trati.

SPPK dojedna se zhotovitelem/objednatelem kontrolu zajistovacich znadek
PPK. Kontrolu zajistovacich znactek PPK a vlastni méfeni PPK véetné
vytvofeni soubor( pro navadéni ASP musi provadét pracovnik opravnény podle
zakona &. 200/1994 Sb. O zeméméfitstvi a vyhlasky CUZK ¢&. 31/1995 Sb.
Zajisténi PPK fesi predpis SZDC S3 dil Il

Pracovnik, ktery provede méfeni a vyhodnoceni PPK pfipravi pro praci ASP
dokumentaci dle bodu 13 a preda je osadce stroje.

Obsluha PC ASP zada charakteristické body trasy (hodnoty stani¢eni, smérové
a vydkové parametry tj. napf. zaCatky a konce prechodnic, obloukl, jejich
poloméry, prevy$eni, vrcholy zaobleni lomu sklonu (VZO, LN). Pfi zadavani
poloméru u smérového oblouku znaménka + (pravy oblouk) a — (levy oblouk)
ve sméru narustajiciho stani¢eni. Pfi zadavani poloméru u vrcholu zaobleni
lomu sklonu (VZO) znaménko + (vrcholovy oblouk) a znaménko — (udolnicovy
oblouk).

Obsluha PC provede instalaci souboru s naméfenymi hodnotami posunu a
zdviha s pfiponou *.sft, *.sfk nebo *.ver dle SW konkrétni ASP.

Obsluha PC si ovéri bezchybné zadani projektu (.* rlw, *.geo), zkontroluje
soubor *.sft, *.sfk nebo *.ver — zjisti, zda tam nejsou minusové zdvihy (vyjimka
muze byt na stavbé po pokladce kolejovych poli) a vyzkous$i funkénost obou
souboru.

Obsluha provede spravnou volbu fidiciho a pfitlaéného kolejnicového pasu:
Zjisti jaké smérové orientace je posledni oblouk za zacatkem prace stroje
a podle toho zvoli Fidici a pfitlacny pas. U inflexnich oblouk( zméni fidici a
pritlacny pas v bodu obratu (BO). Plati zasady:

v obloucich (bez prevys$eni i s pfevySenim) bude Fidicim kolejnicovym pasem
pro ,niveletu’ vzdy vnitfni kolejnicovy pas, pro ,smér" bude pfitlaénym pasem
vnéjsi kolejnicovy pas;

v pfimych Usecich zlOstava Fidicim pasem kolejnicovy pas z predchazejiciho
oblouku. Zménu Fidiciho pasu provede obsluha ASP az na pocatku
pfechodnice (nebo oblouku bez prechodnice) jiné smérové orientace. Pokud
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bude prace ASP =zacdinat v useku, kde nelze zjistit smérovou orientaci
predchazejiciho oblouku, tak si zvoli za fidici pas pro niveletu pravy kolejnicovy
pas (ve stoupajicim sméru staniceni).

Zacatek prace ASP - obsluha PC zada presnou km polohu a uréi v PC smér
jizdy (po/proti stani¢eni), mérici kolec¢ko ujeté vzdalenosti musi byt kolmo naproti
zajistovaci znac¢ce. Pokud neni v souboru naméfenych posunt a zdvihu
vytvofen vybéh (rampa) na zadatku prace, je nutné se od mista zacatku prace
vratit o pozadované metry (napf. smérové a vyskové posuny na zacatku prace
jsou 20 mm, tak o 20 metr( nazpét — tj. 1:1000) a zahgjit praci 20 m vybéhem
(rampou). Obdobné na konci prace.

Béhem prace musi obsluha PC kontrolovat a regulovat pfesnou polohu stroje
vuci synchronnim bodam. Kontroluje prabéh smérovych a vyskovych posunu na
fidicim PC s vytisténym (nebo na jiném PC souboru *.pdf) grafickym
znazornénim prubéhu PPK. Do fizeni prace stroje obsluha PC bezduvodné
nezasahuje.

Vybéhy k/od pevnych prekazek (mosty, prejezdy) provadét pomoci navadeni
radiem (laserem) pouze po domluvé osadky stroje s geodetem.

Osadka stroje pravidelné provadi kontrolni méreni za ASP.

5. Zpusobilost k praci

Praci ASP presnou metodou, vyuZivajici k zadavani vyskovych a smérovych
posunt data naméfena méficim zafizenim pro méfeni PPK (napf. APK),
mohou provadét jen firmy, které prokazaly odbornou zpUsobilost dle ,Pravidla
pro ovéfovani odborné zpusobilosti zhotovitell praci ASP presnou metodou s
navadénim pomoci dat z méfeni prostorové polohy koleje* a kterym bylo
vydano ,Osvédcéeni zpUsobilosti k témto pracim®.

Odbornou zpusobilosti zhotovitele se rozumi schopnost zabezpedit a trvale
dodrZzovat souhrn podminek pro praci ASP pfesnou metodou pomoci dat
namérenych meéficim zafizenim pro méfeni PPK k dosaZeni kvality dané
normou CSN 736360-2.

Praci ASP presnou metodou pomoci dat namérenych méficim zafizenim pro
méfeni PPK smi vykonavat zhotovitel jen stroji na kterych byla provedena
provozni zkouska pracovniky SZDC a kterym byl vydan ,Protokol o provedeni
provozni zkousky*.

Podminkou pro vydani ,Protokolu o provedeni provozni zkousky" je:

kontrola platné provozni a technické dokumentace stroje;

kontrola pracovnich &asti stroje;

ovéfeni znalosti a dovednosti osadky zobsluhy fidiciho systemu a
zaznamového zarizeni stroje;

provozni zkouska stroje.

6. Kontrola provedeni prace ASP a podminky pro prevzeti praci

Po provedeni Upravy vy$kové a smérové polohy koleje osadka stroje predlozi
objednateli platny ,Protokol o provedeni provozni zkousky“ a pfeda zapis ze
zaznamového zafizeni jehoZz vystupem je graficky zaznam, vypis lokalnich
zavad a usekové hodnoceni. Vysledek musi vyhovovat podminkam pro
pfevzeti praci dle CSN 736360-2 a SZDC SR 103/4(S).

SPPK nasledné provede ovéfeni PPK.
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29. Zaruky jsou feseny v TKP kapitola 8.

Souvisejici predpisy:

. Pfedpis SZDC (CD) S3/1

- Predpis SZDC S3

. SZDC SR 103/4(S)

2 CSN 736360-2

- CSN EN 13848-3

. Zakon &. 200/1994 Sb.

2 Vyhladka CUZK &. 31/1995 Sb.
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Pravidla pro ovéfovani odborné zplisobilosti zhotoviteli praci ASP presnou
metodou s vyuzitim dat ziskanych mérenim prostorové polohy koleje

10.

(informativni)

1. Uvodni ustanoveni

Obsahem tohoto ,Pravidla pro ovéfovani odborné zpusobilosti zhotovitele® je
souhrn zakladnich ustanoveni a pozadavkl pro ovéfeni zpusobilosti
automatickych strojnich podbijecek (dale jen ASP) a jejich osadek pracovat
pfesnou metodou s navadénim stroje pomoci dat z méfeni prostorové polohy
koleje (dale jen PPK) ve shodé s pozadavky OTP pro praci ASP pfesnou
metodou pomoci dat z méfeni prostorové polohy koleje (dale jen OTP).

Obecné zasady pro praci ASP stanovuje predpis SZDC S3/1 a OTP. Ovéfeni
odborné zpUsobilosti je zavazné pro vSechny zhotovitele vySkové a smérove
polohy koleje.

Naklady souvisejici s ovéfenim odborné zpusobilosti hradi vlastnik stroje.

2. Zakladni pojmy

Zhotovitelem se rozumi pravnicka nebo fyzickd osoba, ktera na zakladé
smlouvy o dilo nebo smlouvy o provedeni prace provadi prace na zeleznicni
dopravni cesté bez ohledu na to, zda je ve smluvnim vztahu s uZivatelem
pfimo nebo prostfednictvim provozovatele drahy & vykonava cinnost jako
podzhotovitel jiné organizace.

Objednatel je pojem podle obchodniho zakoniku a je jim pravnicka nebo
fyzicka osoba uvedena ve smlouvé o dilo, ktera pfijala nabidku na zhotoveni
dila. Pod pojmem ,objednatel se rozumi rovnéz stavebnik &i investor dle
stavebniho zakona.

Vlastnik stroje je pravnickd nebo fyzicka osoba, ktera ma stroj ve svém
vlastnictvi a sama je provozuje nebo je na zakladé smlouvy (pronajem, leasing
apod.) prenecha k uzivani jiné tuzemské pravnické nebo fyzické osobé -
provozovateli. Odpovédnost za technicky stav a vedeni provozni dokumentace
stroje musi byt stanovena vySe uvedenou smiouvou.

Povéfeny organ je organ zmocnény jednat jménem a v zajmu SZDC jako
uzivatele ve vécech technickych a v oblasti péce o jakost a provadét ovéfovani
jakosti v souladu s dokumenty a predpisy SZDC a se smluvnimi dokumenty
uzavienymi mezi SZDC a dodavatelem. V dob& vydani téchto OTP je
povéfenym organem SZDC v oblasti technologie prace na Zelezniénim svrsku
a spodku TUDC.

Prostorova poloha koleje (dale jen PPK) je mnozZina bodu osy koleje
jednoznaéné uréenych v projektu polohopisnymi soufadnicemi a nadmorskou
vyskou.

Spravce prostorové polohy koleje (dale jen SPPK) je spravce dat tykajicich
se PPK. Je neopomenutelnym u€astnikem jakychkoliv praci na zelezni€nim
svrku, pfi kterych dochazi ke zméné polohy osy koleje.

3. Technické pozadavky

Vlastnik stroje predlozi ke schvaleni své technické podminky dodaci (dale jen
TPD). Jedna se o soubor opatfeni zajistujicich trvalé plnéni pozadavku
uvedenych v OTP.
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Kvyskové a smérové UOpravé koleji presnou metodou s vyuZitim dat
naméfenych meéficim zafizenim pro méfeni PPK Ize pouzit vSechny ASP
vybavenych fidicim systémem a zaznamovym zafizenim. Zaznamové zarfizeni
musi byt schvaleného typu. Toto zafizeni musi spifiovat pozadavky CSN EN
13 848-3, CSN 73 6360-2 a predpisu SZDC (CD) S3/1.

Vlastnik stroje oznami vedoucimu provérkové komise s dostatecnym
pfedstihem zamér na provedeni ovéfeni zpUsobilosti.

Vedouci provérkové komise po dohodé s vlastnikem stroje zajisti soubory
smérové a vySkové reSeni projektu PPK v tiSténé podobé, (dale tzv. projekt
traté), ,soubor pozadovanych zdvihi a posunu“, pfipadné ,soubor pro
synchronizaci® jak v elektronické tak tisténé podobé Tyto soubory vypracuje
pracovnik opravnény podle zakona & 200/1994 Sb. o zeméméfiéstvi a
vyhlasky CUZK &. 31/1995 Sb. ve spolupraci se SPPK.

Osadka stroje vytvofi v pocitadi fidiciho systému ASP soubor tzv. projekt traté
a nainstaluje soubory a prekontroluje vlozena data s tiSténou podobou.

Po presné synchronizaci kilometrické polohy stroje na zaéatku prace (véetné
pfechodové rampy na zacatku a konci podbijeného Useku — ruéné, radiem,
laserem) se provede podbiti trati s automatickym nastavovanim sméru a vysky
fidicim pocitatem stroje. Osadka provadi synchronizaci ujeté vzdalenosti,
kontroluje prubéh prace a bezduvodné do fizeni stroje nezasahuje.

Vedouci proveérkové komise zajisti u SPPK kontrolni méfeni prostorové polohy
podbitého Useku koleje v co nejkrat§im mozném terminu po ukonéeni prace.

4. Zpusobilost k praci

Praci ASP presnou metodou vyuZivajici k zadavani vySkovych a smérovych
posunu data namérena méficim zarizenim pro méreni PPK (napi. APK) mohou
provadét jen firmy, které prokazaly odbornou zpUsobilost a maji platné
,Osvédceni zpusobilosti“ dle téchto OTP. Odbornou zpusobilosti zhotovitele se
rozumi schopnost zabezpecit a trvale dodrzovat souhrn podminek pro praci
ASP pfresnou metodou s navadénim pomoci dat namérfenych méficim
zafizenim pro méfeni PPK v kvalité dané normou CSN 736360-2.

Praci ASP presnou metodou navadénych pomoci dat naméfenych méficim
zafizenim pro méfeni PPK smi vykonavat zhotovitel jen stroji, u kterych byla
provedena provozni zkouska pracovniky SZDC a kterym byl vydan ,Protokol o
provedeni provozni zkousky".

Podminkou pro vydani ,Protokolu o provedeni provozni zkousky"” je:
kontrola platnych dokladu ke stroji (TK a ,Protokol o pravidelné kontrole
zaznamoveého zafizeni®);

e kontrola pracovnich ¢asti stroje;
e ovefeni znalosti a dovednosti osadky z obsluhy Fidiciho systému stroje;
e provozni zkouska stroje.

5. Ovéfovani odborné zplisobilosti dodavatele

Odbornou zpusobilost zhotovitel prokazuje pfi provérce. Odbornou zpusobilost
provéfuje nejméné dvouclenna provérkova komise. Vedouciho a Cleny komise
jmenuje rfeditel TUDC. Vedouci komise ma pravo k posuzovani prizvat
nezavislé odborniky a specialisty (napf. SPPK).
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Clenové provérkové komise jsou opravnéni zastupovat a povinni hajit zajmy
SZDC. Odpovidaji za fadny, objektivni a korektni vykon provérky. Ve vztahu
k provéfovanému odpovidaji za uchovani a ochranu dokumentu tykajicich se
provérky a duvérnych internich informaci.

Provérka se vykona na Useku trati, ke které je k dispozici projekt PPK (S-JTSK,
Bpv) a s vyznaénymi body (pfechodnice se vzestupnici, oblouk, lom nivelety
apod.) v dostateéné délce, minimalné vSak 500 m. Misto a ¢as provozni
zkousky uréi provéfovana organizace se souhlasem vedouciho provérkové
komise. Zvoleny usek trati musi byt bez zavad, to je neznecisténé Stérkovée
loze, dostatek Stérku, odpovidajici drzebnost upeviiovadel. Zavady v GPK se
pripoustéji.

Vysledkem provérky je ,Protokol o provedeni provozni zkou$ky“. Protokol
zpracovava vedouci provérkové komise, ktery odpovida za jeho presnost a
uplnost. K protokolu jsou pfiloZzeny doklady o méreni PPK pied a po praci ASP,
zapis GPK ze zaznamového zafizeni a technologické parametry prace stroje
ze zaznamového zafizeni.

Kladné hodnoceni ,Protokolu o provedeni provozni zkousky" je mozné vydat,
pokud jsou splnény pozadavky CSN 73 6360-2 pro prejimku praci. Doba
platnosti protokolu a osvédéeni je 2 roky.

Vlastnik stroje jmenuje odpovédné pracovniky, ktefi se ztcastni provérky. Pro
provérku poskytne potfebné prostiedky, umozZni provéfujicim pfistup ke
kontrolovanym dokladim a pohyb v provoznich prostorach vlastnika stroje.

Obsahem provérky je:

Kontrola platnych dokladu, kterymi provéfovany prokazuje:
odbornou zplsobilost zaméstnanct odpoveédnych za sefizeni stroje (jejich
znalost technologickych postupl na sefizeni stroje);

e odbornou zpusobilost osadky (platny prikaz obsluhy stroje);

dostupnost souvisejicich norem a predpisu;
platny doklad o kontrole zaznamového zafizeni (pokud neni soucasti provérky).

Kontrola pracovnich ¢asti stroje:
kontrola podbijecich kladiv;
sefizeni hloubky podbijeni;
nastaveni doby svirani.

Ovéreni znalosti a dovednosti osadky z obsluhy fidiciho systému stroje:
obsluha fidiciho pocitace a perifernich zafizeni;

obsluha zaznamového zafizeni;

vytvofeni tzv. projektu traté v fidicim pocitaci stroje dle zadanych hodnot;
vloZeni souborl s vySkovym a smérovym zadanim, pfipadné synchronizaéniho
programu.

Provozni zkouska stroje:

kontrola zajistovacich znacek PPK;

vloZeni a kontrola potfebnych soubort do pocitace fidiciho systému osadkou
stroje;

e Uprava smérového a vySkového usporadani koleje vybraného useku;

zméfeni PPK po praci stroje;

e vyhodnoceni naméfenych hodnot provérkovou komisi.
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27.

28.

29.

30.
31.
32.

33.

6. Vyhodnoceni provérky

Na zakladé priznivého vysledku provérky odborné zpusobilosti zhotovitele vyda
provérkova komise ,Protokol o provedeni provozni zkousky“ kde bude mimo
jiné uvedena doba platnosti.

Dojde-li ke zjisténi vaznych nedostatkl, pifipadné nebude-li mozné vykonat
provérku pro prekazky se strany provéfovaného, vedouci provérkové komise
provérku prerusi nebo ukon¢i. O preruseni provérky bude sepsan kratky zapis
s uvedenim duavodu pferuseni provérky. V pfipadé neuspokojiveého vysledku
provérky bude zadost pfiznani zplusobilosti zamitnuta.

Obsah ,Protokolu o provedeni provozni zkousky“ projedna komise
s odpovédnym zastupcem zhotovitele.

Provérka odborné zpusobilosti bude vykonana jen na zakladé pisemne Zzadosti.
Doba platnosti provérky je dva roky.

Termin konani provérky stanovi vedouci provérkové komise s ohledem na
pozadavky viastnika stroje.

Sprévou a archivaci protokolt o provérkach odborné zpusobilosti je povéreno
oddéleni technologie a mechanizace TUDC
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Zadost o ovéreni odborné zphsobilosti zhotovitelt (informativni)

SZDC, statni organizace

TUDC, UTAB

Oddéleni technologie a mechanizace
Nerudova 1

772 58 Olomouc

ZADOST
O OVERENi ODBORNE ZPUSOBILOSTI ZHOTOVITELU

Prace ASP pfesnou metodou s vyuzitim dat ziskanych mérenim PPK

Zadatel (ODCHOUNT NAZEV) ..ot
SOUSITIBIN uvvisswnvsovimnumsueisnmennnvniine s uesss s s s s B e S S S T S e
zapsany v obch. rejstiiku pod €. ..o
Ul scmsasmsmeminismssms RS V ODOTU oo e
ZIMOSIENERYTISE ©. ....oommmrssnremsnsnmmansmsensatmnnmmonmamsss s A A4 A EA AR A 8 B e R £ R0 S50 S Sk SR S
(Vo] ol (¥ LT T PO PP

bankavn] SPojent &« .o wansrummammmsrsms o [ Y [ L T,
zastoupeny statutarnim zastupcem ... ...

Zada

podle ,Pravidel pro ovéfovani odborné zpusobilosti zhotovitelu praci ASP pifesnou metodou
s vyuzitim dat ziskanych mérenim prostorové polohy koleje* &,j. ........o provedeni ,Provozni
zkousky stroje”:

Razitko: Podpis statutarniho zastupce :
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Sprava Zelezniéni dopravni cesty

Evidenéni &islo: &&&/rrrr C,j.: &&&&/rrr-SZDC-TUDC-UTAB

Sprava Zelezni¢ni dopravni cesty, statni organizace
Technicka tstfedna dopravni cesty
Malletova 10/2363, 190 00 Praha 9 — Libeni

Technicka ustiedna dopravni cesty vydava na ziakladé provéfeni odborné zpisobilosti

OSVEDCENI

o zpusobilosti zhotovitele pro provadéni praci automatickych strojnich podbijeéek pFesnou
metodou pomoci dat naméfenych méFicim zaFizenim na méfeni prostorové polohy koleje

pro organizaci
Ndzev zhotovitele

Uplnd adresa zhotovitele

Jméno firmy spliiuje Obecné technické podminky pro praci automatickych strojnich
podbijeek pfesnou metodou pomoci dat naméfenych méficim zafizenim na méfeni
prostorové polohy koleje na Zelezni¢nich drahach v majetku Ceské republiky, se kterymi
ma pravo hospodafit SZDC, s 0., a dalsich drahach provozovanych SZDC, s. o.

Automaticka strojni podbijecka ve vlastnictvi jméno firmy je zpusobila pro praci pfesnou
metodou pomoci dat naméfenych méticim zafizenim na méfeni prostorové polohy koleje:

Typ a vyrobni Cislo stroje

Platnost osvédéeni: dd. mm. rrrr

V Praze dne dd. mm. rrrv Jméno feditele TUDC
feditel TUDC
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— Sprava zelezni¢ni dopravni cesty, statni organizace L
s Z DC Technicka ustredna dopravni cesty TUDC
Malletova 10/2363
190 00 Praha 9 — Liben C. protokolu: 01/2016

Spréva Zelezniéni dopravni cesty

PROTOKOL

o provedeni provozni zkousky

dle OTP pro technologii prace ASP presnou metodou s vyuZitim dat ziskanych
mérFenim PPK (€. j. 2699/2011-TUDC)

Provozovatel stroje: Typ a vyrobni €islo stroje: Ridici systém:
) ] . Nazev r. systému
Nazev firmy Typ stroje
Upina adresa firmy Vyrobni (pofadové) Cislo stroje |zaznamové zafizeni:
Nazev
Misto a datum kontroly:  Tratovy Usek (Zst), dd. mm. rrrr
Zaznam méreni:
Prostorova poloha koleje Vyhovuje Nevyhovuje
Geometrické parametry koleje Vyhovuje Nevyhovuje
Kontrola zaznamového zarizeni Provedena Neprovedena
Pripravenost kontroly:
Kontrola technologickych parametrii ASP Zjisténa zavada Vyhovuje Nevyhovuje
Egrgrola pripravenosti traté pro praci Zjisténa zavada Vyhovuje Nevyhovuje
Poznamky:

Kantrola byla dopinéna o méfeni APK pred a po praci stroje v zst. Xxx-Xxx v K.€. X

méfeno dd. mm. rrrr
Méreni APK provedl: Jméno; firma nazev firmy.

Prilohy: zaznam PPK

Zavér kontroly:
ASP xxx (A xxx) je - neni schopna prace presnou metodou

na Zelezni¢nich drahach v majetku Ceské republiky, se kterymi ma pravo hospodafit
SZDC, s. 0., a dal$ich drahach provozovanych SZDC, s. o.
do: dd.mm.rrrr

Vedouci provérkové komise: jméno, titul

Zastupce provozovatele stroje: jméno, titul

Obchodni firma: Dorutovaci adresa:

Sprava Zelezmiéni dopravni cesty, statni organizace Sprava zelezni¢ni dopravni cesty, statni organizace
Sidlo: Praha 1 - Nové Mésto, Dlazdéna 1003/7. PSC 110 00 Technicka astfedna dopravni cesty,

Zapis v obch. rejstiiku: Méstsky soud v Praze, spis. znatka A 48384  Malletova 10/2363, 190 00 Praha 9 — Liben
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