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ZABRADLI, PANEL A - VYKAZ MATERIALU

VYKAZ ZABRADLI - PANEL A
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SOURADNICOVY SYSTEM: S-JTSK
VYSKOVY SYSTEM: Bpv

¢ PRVEK POPIS MATERIALl ks DELKA |[HMOTNOST|HMOTNOST |DELKA CELK.|CELK HMOT.
POLOZKY [mm] [kg/m] [kg/ks] [m] [kel
1 SLOUPEK L70x70x8 $235JR 3 1055 8,37 8,830 3,165 26,49
2 MADLO L60X60x5 $235JR 3 2955 4,57 13,504 8,865 40,51
3 PATNI DESKA P20x200 5235JR 3 260 31,4 8,164 24,49
. M16 (véetné rektifikacnia
4 KOTEVNI SROUB L . NEREZ A4 12 0,300 3,60
uzaviené matice a podloZek)
CELKOVA HMOTNOST JEDNOHO PANELU A [kg] + 2% SVARY 97,00
POCET PANELU A 2
CELKEM VSECHNY PANELY A [kg] 194,00
ZABRADLI, PANEL B - VYKAZ MATERIALU
VYKAZ ZABRADLI - PANEL B
(o i DELKA |[HMOTNOST|HMOTNOST |DELKA CELK.|CELK HMOT.
POLOKY PRVEK POPIS MATERIAL| ks [mm] [ke/mi] [kg/ks] (] Ike]
1 SLOUPEK L70x70x8 5235JR 3 1055 8,37 8,830 3,165 26,49
2 MADLO L60X60x5 $235JR 3 2955 4,57 13,504 8,865 40,51
3 PATNI DESKA P20x200 5235JR 3 260 31,4 8,164 24,49
. M16 (véetné rektifikacnia
4 KOTEVNI SROUB o . NEREZ A4 12 0,300 3,60
uzaviené matice a podlozek)
CELKOVA HMIOTNOST JEDNOHO PANELU B [kg] + 2% SVARY 97,00
POCET PANELU B 2
CELKEM VSECHNY PANELY B [kg] 194,00
ZABRADLI, PANEL C - VYKAZ MATERIALU
VYKAZ ZABRADLI - PANEL C
é', PRVEK POPIS vATERIALl ks DELKA |HMOTNOST|HMOTNOST |DELKA CELK.|CELK HMOT.
POLOZKY [mm] [keg/m] [ke/ks] [m] [kgl
1 SLOUPEK L70x70x8 5235JR 4 1055 8,37 8,830 4,22 35,32
2 MADLO L60x60x5 5235JR 3 6460 4,57 29,522 19,38 88,57
3 PATNI DESKA P20x200 $235JR 4 260 31,4 8,164 - 32,66
. M16 (véetné rektifikacnia
4 KOTEVNI SROUB L . NEREZ A4 16 0,300 4,80
uzaviené matice a podloZek)
CELKOVA HMOTNOST JEDNOHO PANELU C [kg] + 2% SVARY 164,57
POCET PANELU C 1
CELKEM VSECHNY PANELY C [kg] 164,57
ZABRADLI, PANEL D - VYKAZ MATERIALU
VYKAZ ZABRADLI - PANEL D
é.v PRVEK POPIS MATERIALl ks DELKA |HMOTNOST|HMOTNOST |DELKA CELK.|CELK HMOT.
POLOZKY [mm] [kg/m] [kg/ks] [m] [kgl
1 SLOUPEK L70x70x8 5235JR 4 1055 8,37 8,830 4,22 35,32
2 MADLO L60x60x5 5235JR 3 6415 4,57 29,317 19,245 87,95
3 PATNI DESKA P20x200 5235JR 4 260 31,4 8,164 - 32,66
. M16 (véetné rektifikacnia
4 KOTEVNI SROUB L . NEREZ A4 16 0,300 4,80
uzaviené matice a podloZek)
CELKOVA HMOTNOST JEDNOHO PANELU D [kg] + 2% SVARY 163,94
POCET PANELU D 1
CELKEM VSECHNY PANELY D [kg] 163,94

POZNAMKY:
TRIDA PROVEDENI EXC2 DLE CSN EN 1090-2, MATERIAL
S235 JR
POVRCHOVA UPRAVA (ZINKOVANi PONOREM + ONS 92):
PRIPRAVA POVRCHU Be - MORENI V KYSELINE
ZINKOVANI PONOREM TL. min. 80 ym
+ ZAKLADNI NATER EPOXIDOVY TL. min. 1 x 80 um
+ PODKLADNI A VRCHNI NATER TL. min. 120 pm
ODSTIN VRCHNIHO DB 502
CELKOVA TLOUSTKA POVRCHOVE UPRAVY 200 pm
- POZADOVANA ZIVOTNOST JE VELMI VYSOKA, STUPEN
KOROZNIi AGRESIVITY C5-1 - VELMI VYSOKA
- PRO VYROBU ZABRADLI BUDE ZPRACOVANA VTD
- DO VTD ZAPRACOVAT PRIPADNOU UPRAVU DELKY A
SKLONU DLE NALEZENYCH TVARU PONECHAVANYCH
CASTIi SPODNi STAVBY
- MONTAZNI PRACE NA ZABRADLI BUDOU PROVEDENY TAK,
ABY NEDOSLO K ZADNEMU POSKOZENI| PKO
JEDNOTLIVYCH PRVKU ZABRADLI

- KOTEVNi SROUBY NEREZOVE A4-70 BUDOU VCETNE
MATEK A KRYTEK PE

STAVBA:
Oprava mostu v km 15,793
na TU C. 0221 FrantiSkovy Lazné - AS
OBJEDNATEL:
I Sprava Zeleznic, statni organizace
Dlazdéna 1003/7
110 00 Praha 1, Nové Mésto
PROJEKTANT:
Egneza s.r.o.
Eg neza Kpt. Jarose 35/20
434 01 Most
Ugel PD: ODP. PROJEKTANT VYPRACOVAL Datum: 10/2020
PDPS ING. MICHAL BERNAT ING. MICHAL BERNAT Méfitko: 1:10, 25
7 7) Format: 5x A4
Egneza s.r.o., Kpt. JaroSe 35/20, 434 01 Most, tel.: 733 774 924, e-mail: bernét@egneza.cz Zakéazka: 18E40

OBJEKT: Cast: Paré:

SO 01 Most v km 15,793 E.1

PRILOHA: Pfiloha:

VYKRES ZABRADLI 8
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