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( 1:10 ( 1.5 PROFIL DL. |KS| CELK. | HMOTNOST [kg] [NATER. PLOCHA POZNAMKA
) 040, MADLO ‘ (PL.) DL.(PL. CELKE m2/bm |CELKEM
o \Zoxm MATICE M12 mm m (m?)| | m m? |m (m?), ks m”
- — OPATRENA PLASTOVOU ZABRADL
AT _ KRYTKOU PODLOZKA P13
i ST ROWNAVAC PLASTMALTA L8ox 10 - 1054| 1,054 [20] 21,080 | 11,900 250,9| 0,31 6,5|sloupek
_ L 20 mm L70x 6 -2170| 2,170 [12] 26,040 | 6,400 166,7| 0,27 7,0 madlo
| - il L70x 6 - 3045| 3,045 [12] 36,540 | 6,400 2339 0,27 9,9|madio
2 REKTIFIKACNI MATICE o
SLOUPEK | < M12 z_Nx>\ - _: S %8 BIMSA L70x 6 - 246 0,246 | 12| 2,952 6,400 18,9 0,27 0,8|madlo
L80x10-1054 ™\ _ 2 “_” =i L70x 6 -1173| 1,173 12| 14076 | 6.400 90,1| 0,27 3,8/ madlo
_ MADLO CHEMICKA KOTVA NA BAZI m\“_” 2 P6 x 50 - 250 |(0,013) 24 [( 0,300 )|( 47,100 ) 141 - 0,69|styk madel
_ h:oxm R EPOXIDOVYCH _Uﬂm%_o\ I P 16 x 200 - 240 |( 0,048 )20 |( 0,960 )[( 125,600 )|  120,6] - 2,20|patni plech
- | \ M12 DL 200 mm | &
SIS . . e ~
S N TN RT 614 mm_/ 14, VYKAZ SPOJOVACIHO MATERIALU
“ DL. MIN 160 mm PRVEK ks NORMA
| o SROUB M10x35 - 5.6 48 ESN ENISO 4014 |styk madel
< -
_ 9 MATICE M10 (5.6) 48 ESN ENISO 4034 |styk madel
_ = _w_mﬂ._.%__. DILATACE MADEL PODLOZKY PRO M10 % ESN ENISO 7089 |styk madel
| ( '
_4n | MADLO O_<._m_<_. WO._./,\b_,A._,\:_Nxmoow_,_M_b,.ﬂ + PODL. 80 A4-70 kotveni patniho plechu
PATNI PLECH h_.uoé ] 2x SROUB M10X35 (5.6) (V. matice nizké+plastové krytky)
P16x200-240 | " 2x OVAL. DIRA #11x25 (P6)
© _ ..... 2% DIRA @ (L70x6) CELKEM
- 4x PODLOZKA PRO M10 =
S ) P6X50-250 2x MATICE M10 S235 JR . 895 kg 31m
/ CELKEM MATERIAL 895 kg 31 m?
\ o T = | M \ ) xMN MADLEM SVARY (3%), NATEROVA PLOCHA 27 kg
| ”
E CHEMICKA f w0l 90 o ( 15 HMOTNOST MATERIALU CELKEM 922 kg
‘ KOTVA M12 3 10 . — _ .
..... 0, 170 L70x6 NATEROVA PLOCHA CELKEM 31 m
78 n_gmm_ozm\ 0 e (HODNOTY "CELKEM" JSOU VYCISLENY BEZ SPOJOVACIHO MATERIALU)
()
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P6x50—250 Z Omﬂ%ﬂ V
( -5 ) VISKOVY SYSTEM Bpv o SOURADNICOVY SYSTEM S-JTSK
80 80 80 _AO._.<< _UO WM._.OZC >A.|NO Vedouct projektu | Zodpov&dn§ projektant [Investor S/DC s.0., SS ZAPAD
% % % % ING. L, MAREK ING. Ejﬁwmi Misto stavby | PLASY
OTVOR ¢14 mm ~P16x200-240 ~OTVOR #14 mm Formdt bA4
o - Vypracoval Kohtroloval Datum 08/2017
il 2 POZNAMKY: BCR. SKLENAR ING. L, MAREK | 0cel P
X 1. OK JE ZARAZENA DO TRIDY PROVADENI EXC2 DLE SN EN 1090-2. POZADAVKY NA MATERIAL — VIZ TZ. SERV IS Qeroll” Meritko 1:23, 1:10, 1:9
S & — S i . Cislo kopi Cislo priloh
& A ODSOUHLASEN ZASTUPCEM INVESTORA. fslokopie fslo prflohy
- _ REKONSTRUKCE MOSTU V KM 35,579
N 3. VSECHNY HRANY BUDOU ZAOBLENY NA POLOMER R = 2 mm. TRATI PLZEN = JATEC
. - 4, KOUTOVE SVARY BUDOU OVARENY PO CELEM OBVODU PRVKU. - E.1-5.5
i < © 5. VE VEECH $ROUBOVANYCH SPOJICH BUDOU OSAZENY PODLOZKY POD HLAVU | MATICI $ROUBU. S0 101 - REKONSTRUKCE MOSTU
| ; i __“ § /LA 6. VELIKOST KOUTOVYCH SVARU JE UDANA JMENOVITOU TLOUSTKOU.
i I OTVOR #14 mm—, 40 160 40 | -OTVOR #14 mm 7. ZABRADLI VPRAVO A VLEVO JSOU SYMETRICKA PODLE PODELNE 0SY MOSTU.
- TR 10 OK - ZABRADLI NA OPERACH




