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SKLONY A ROZMĚRY ZÁBRADLÍ

BUDOU UPŘESNĚNY V RÁMCI VTD

PO ZJIŠTĚNÍ SKUTEČNÉHO STAVU

STÁVAJÍCÍ SPODNÍ STAVBY
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ŽELEZOBETONOVÁ ŘÍMSA

VIZ VÝKRES TVARU ŘÍMS

SKLONY A ROZMĚRY ZÁBRADLÍ

BUDOU UPŘESNĚNY V RÁMCI VTD

PO ZJIŠTĚNÍ SKUTEČNÉHO STAVU STÁVAJÍCÍ SPODNÍ STAVBY

PANEL   C

POHLED NA ŠIKMÉ KŘÍDLO M 1:25
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POHLED NA ČELNÍ ZEĎ VPRAVO M 1:25

ŽELEZOBETONOVÁ ŘÍMSA
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PANEL   A

VZOROVÝ PŘÍČNÝ ŘEZ  M 1:10

CHEMICKÉ KOTVY M16

POLYMERMALTA TL.20 mm
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ŠROUB M16 + REKTIFIKAČNÍ

A UZAVŘENÁ MATICE

+ PODLOŽKY

150120170

4%
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VÝPLŇ PROTI PADÁNÍ ŠTĚRKU

UMÍSTĚNA V POLÍCH DLE POHLEDU

SPECIFIKACE VIZ VTD

BUDE ODPOVÍDAT POŽADAVKŮM

MVL 720
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KOTEVNÍ DESKA  M1:10
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Oprava mostních objektů

v úseku Měcholupy - Žatec

ING. MICHAL BERNÁT ING. MICHAL BERNÁT

ODP. PROJEKTANT VYPRACOVAL

POZNÁMKY:

- TŘÍDA PROVEDENÍ EXC2 DLE ČSN EN 1090-2, MATERIÁL

S235 JR

- POVRCHOVÁ ÚPRAVA (ZINKOVÁNÍ PONOREM + ONS 92):

 PŘÍPRAVA POVRCHU Be - MOŘENÍ V KYSELINĚ

ZINKOVÁNÍ PONOREM TL. min. 80 μm

+ ZÁKLADNÍ NÁTĚR EPOXIDOVÝ TL. min. 1 x 80 μm

+ PODKLADNÍ A VRCHNÍ NÁTĚR TL. min. 120 μm

  ODSTÍN VRCHNÍHO DB 610

CELKOVÁ TLOUŠŤKA POVRCHOVÉ ÚPRAVY 200 μm

- POŽADOVANÁ ŽIVOTNOST JE VELMI VYSOKÁ, STUPEŇ

KOROZNÍ AGRESIVITY C5-1 - VELMI VYSOKÁ

- PRO VÝROBU ZÁBRADLÍ BUDE ZPRACOVÁNA VTD

- MONTÁŽNÍ PRÁCE NA ZÁBRADLÍ BUDOU PROVEDENY TAK,

ABY NEDOŠLO K ŽÁDNÉMU POŠKOZENÍ PKO

JEDNOTLIVÝCH PRVKŮ ZÁBRADLÍ

- KOTEVNÍ ŠROUBY NEREZOVÉ A4-70 BUDOU VČETNĚ

MATEK A KRYTEK PE

- SKLONY A ROZMĚRY ZÁBRADLÍ VLEVO NA ČELNÍ ZDI A

ŠIKMÝCH KŘÍDLECH BUDOU UPŘESNĚNY V RÁMCI VTD PO

ZJIŠTĚNÍ SKUTEČNÉ STAVU A TVARU STÁVAJÍCÍ SPODNÍ

STAVBY
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