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_W _W 1. OK JE ZARAZENA DO TRIDY PROVADENI EXC2 DLE CSN EN 1090-2. POZADAVKY NA MATERIAL - VIZ TZ.
MADLO L70x6—4150 1 1 MADLO L70x6—3340 1 . KOUTOVE SVARY BUDOU OVARENY PO CELEM OBVODU PRVKU

Jihomoravsky Zd'ar nad Sazavou - TiSnov

Investor

2

1 = < 1) i . mn 3. SLOUPKY JSOU KGTOVANY DO JEJCH STREDU (40 mm 0D 0BOU HRAN). .. .. SZDC s.o; Dla3déna 1003/%: 110 Praha 1 SERV IS
e = A an t 4. PROTIKOROZNI OCHRANA NOVEHO ZABRADLI PRO STUPER KOROZNI AGRESIVITY C4-VYSOKA "ZSP + ONS 01; e T AL
Do | P /A/ 3 | | ~ OTRYSKANI NA STUPEN Sa 3 — <2077

/ ~ 1x METALIZACE NASTRIKEM Zn+15%A T 100 m v . —
8 RIMSA ~ 1x ZAKLADNI NATER EP T 80 um OCHRANA TRATI PRED PADEM HORNINY - et PROJEKT
B — 1x NATER EP T 40 m . Czakdzky  E 617-S-182/2017
~ 1x VRCHNI NATER PUR (ODSTIN DB 703) L 40 ym LOKALITA PRUDKA Znéna €. kople

CELKEM 100+160 pm
5. VSECHNY HRANY BUDOU ZAOBLENY NA POLOMER R=2 mm.
6. VSECHNY MATICE CHEMICKYCH KOTEV BUDOU OPATRENY PLASTOVYMI KRYTKAMI.

MOSTY, PROPUSTKY A ZDI )
S0.06 - PROPUSTEK V KM 85,838 TU2071
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