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Vybrané podminky do TZ pro ukonceni kusé koleje ¢. 8 a 10

Instalované dynamické zardzedlo musi zajistit pohlceni poZadované narazové energie tj. bezpecné

zastavit

definovana vozidla pti dané rychlosti na pracovnim Useku. ZaraZedlo musi vyhovét pro

zastaveni nejtézsiho predpokladaného vlaku a zaroven pro uvaiované nejlehéi vozidlo nesmi
vyvozovat prekroceni limitnich zpomaleni vozidla (v mozZnostech navrhu).

Zakladni charakteristiky zarazedla:

pod zarazedlem v koleji ¢. 8 a 10 musi byt pouzity nové nebo neojeté kolejnice a prazce dle
kolejového planu, v pfedepsaném uklonu, svafeno do BK

zarazedlo bude vybaveno dvéma narazniky podle specifikace ze vzorového listu Zelezni¢niho
spodku 79 a stfednim naraznikem na automatické spfahlo

zarazedlo bude osazeno v pfimé koleji s podélnym sklonem dle situace

na zaraZedle bude osazena navést posun zakazan dle SZDC D1

zardzedlo bude z vyroby opatfeno protikorozni ochranou pozinkovanim a natérem dle
architektonickych poZadavki (podrobné viz dale) v barvé RAL

v oblasti zaradzedla se nejednd o nastupistni hranu a bude zde zabradli, vodici linie s funkci
varovného pasu zde nesmi byt

k zardzedlu bude dodana veskera dokladovd dokumentace, jednad se zejména o doloZeni
zakladnich technickych parametrd (navrhovych — dle zadani brzdna sila, max. narazova
rychlost; materialovych; rozmérovych; PKO apod.) a prohlaseni (deklarace) vyrobce o jejich
shodé s konkrétnim dodanym vyrobkem a reference od Zel. sprav EU o pouZiti daného
vyrobku ve srovnatelnych podminkach.

Navrhové parametry:

vzhledem k dispozi¢nimu feSeni a uvazovanym pracovnim délkam se délka zarazedla uvazuje
max. 3 m

narazova rychlost 15 km/h, bezpeénostni koeficient 1,5

jednotlivé brzdné elementy budou rozmistény dle nize popsanych charakteristik (pocet
element(, brzdné sily elementd, vzdalenost za zarazedlem)



Zarazedlo u kol. ¢. 8 dimenzovano:
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Zarazedlo u kol. ¢. 10 dimenzovano:
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m = 192 40 t hmotnost viaku
V= 15 15 km/h narazova rychlost vlaku
Ekin = 1667 347 kJ kineticka energie vlaku
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Fmax = 440 kN max. brzdna sila
Iw = 120 m brzdna draha celkem (bez délky zarazedla)
= 2700 kJ brzdna prace celkem

Protikorozni ochrana:

Podrobné pokyny a doporuceni tykajici se ochrany ocelovych konstrukci kovovymi povlaky obsahuje
norma CSN EN 1SO 1461 a CSN EN ISO 14713. Konstrukéni Feeni, volba zakladniho materidlu a vyroba
dill urcenych k Zarovému zinkovani ponorem musi odpovidat pozadavkim technickych podminek
Zarové zinkovny.

Ptiprava povrchu pro Zarové zinkovani se provadi v odmorovaci lazni, ktera je soucasti pokovovaci
linky v Zarové zinkovné (tj. stupen pfipravy Be).

Duté prostory konstrukci uréenych pro Zarové zinkovani ponorem musi mit dostatecné odvétraci a
vytokové otvory, jejich velikost, pofet a umisténi je nutné konzultovat s odbornymi zaméstnanci
zinkovny. Zarové zinkovani ponorem uzavienych dutych téles je nepfipustné s ohledem na nebezpeéi
exploze.

Pro hodnoceni vlastnosti, minimalni tloustku povlaku a metody zkouseni povlak( zinku vytvorenych
7arové ponorem plati norma CSN EN ISO 1461 (viz tabulka 3). Objednatel si vyhradi prejimaci
kontrolu v zinkovné a predani protokoll o méreni tlousték. Pri dopravé a skladovani je tfeba zabranit
vzniku bilé rzi, ktera je disledkem dlouhodobého kontaktu Zarového zinku s vodou. Mista poskozena
hrubou manipulaci nebo zpracovanim na stavbé je tfeba bezprostfedné opravit zarové stfikanym



zinkem nebo nizkotavitelnou zinkovou pajkou podle CSN EN ISO 1461, popfipadé barvou se zinkovym
pigmentem.

Tabulka 3 — Minimalni tloustka a ploSna hmotnost povlaku na neodstredénych vzorcich

Mistni tloustka Mistni plosna Prumérna Prumeérna plosna
) ) . poviaku hmotnost poviaku | tloustka poviaku | hmotnost poviaku
Vyrobek a jeho tloustka (minimalni)® (minimaini)® (minimalni)° (minimaini)®
pm gm’ pm g/m’
Ocel > 6 mm 70 505 85 610
Ocel > 3mm az < 6 mm 55 395 70 505
Ocel21,5mmaz <3 mm 45 325 55 395
Ocel < 1,5 mm 35 250 45 325
Odlitky = 6 mm 70 505 80 575
Odlitky < 6 mm 60 430 70 505
POZNAMKA Tato tabulka je uréena pro vieobecné pouZiti, normy jednotlivych vyrobkd mohou obsahovat odli$né poZadavky
véetné odlidnych kategorii tloustky. PoZadavky na mistni plosnou hmotnost poviaku a na primémou plo3nou hmotnost poviaku jsou
v této tabulce uvedeny pro porovnani v pripadech podobnych nesrovnalosti.

Ptesto, Ze Zarovy zinek poskytuje dobrou ochranu proti korozi, v pfipadé pozadavk( na velmi dlouhou
Zivotnost, v agresivnim prostfedi nebo s architektonickych estetickych dlvodl se dopliuje
natérovym systémem

Jako ONS na Zarové naneseny zinek Ize vyuZit systémy uvedené v tabulce A.7 CSN EN ISO 12944-5 na
bazi EP, PUR tl. 160 — 200 um ;

Pfiprava povrchu se provadi podle CSN EN ISO 12944-4. Pro zaji$téni dobré pfilnavosti se doporucuje
lehké tryskdni nekovovym tryskacim prostfedkem (zrnitost max. 0,5 mm, tlak max. 0,3 MPa,
vzddlenost trysky min. 0,30 m pod ostrym uhlem). NedodrZeni uvedenych podminek (pfedevsim
zrnitosti tryskaciho prostfedku a tlaku) mézZe zpGsobit poskozeni povlaku. Ubytek zinku tryskanim by
nemél presahnout 10 um.

Pro aplikaci natéru bude zpracovan technologicky postup a bude prednostné pouZito vysokotlaké
stFikani.

Zaveér:

Konkrétni fe$eni pFip. odchylky od vy$e poZadovaného je nutné konzultovat s projektantem a SZDC
OTH. Na konci koleje (za vySe uvedenym zaraZedlem) bude umistén Zelezobetonovy blok
standardniho zaraZedla typu SUDOP dle Vzorového listu 79.13 (viz pfilohu TZ €. 2), ktery bude tvofit
rovnéz sténu nastupisté. Tento blok nebude osazen kotvami pro narazniky ani narazniky. Realizaci
bloku zardZedla je nezbytné koordinovat se stavbou nastupisté.
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