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VYKAZ VYZTUZE 1 UHLOVE ZIDKY

POL. o DELKA | POCET DELKA [m] - 10 505 (R)
C. mm m/1ks ks R8 R12 R16
21 R16 1,90 20 38
22 R12 3,00 20 60
23 R16 1,80 20 36
24 R12 1,55 20 31
25 R12 1,70 20 34
26 R12 1,08 20 22
27 R8 0,39 74 29
28 R12 2,90 55 160
29 R12 1,09 20 22
CELKOVA DELKA [m] 29 328 74
HMOTNOST 1m __ [kg] 0,395 | 0,888 | 1578
HMOTNOST CELKEM  [kg] 11 291 17
HMOTNOST CELKEM 1 ZIDKA [kg] 419
HMOTNOST CELKEM 2 ZIDKY [kg] 839

BETON DLE CSN EN 206:

C30/37 - XF3, XC4
— 0l 0,4 - Dmax 22 - S3 -MAX. PRUSAK 20 mm PODLE CSN EN 12390-8

VYZTUZ: B500B die &SN 42 0139
10505.9 (R) de GsN 41 0505

KRYTI MINIMALNI 40 mm

KRYTI JMENOVITE 90 mm

OBJEM BETONU OHLOVYCH KRIDEL:
2x29=58m

POZNAMKY:

1. VSECHNY VIDITELNE HRANY BUDOU ZKOSENY TROJGHELNIKOVOU LISTOU 20/20 mm VLOZENOU DO BEDNENI.

2. WITRNI PRUMER ZAOBLENI VLOZEK JE NEJMENE 4 D.

3. WWZTUZ JE KOTOVANA VZDY NA JEJ OSU.

4. VYKRESLENA JE JEN OHLOVA ZIDKA ZA OPEROU 02. ZIDKA ZA OPEROU 01 JE SYMETRICKA.

5. KRIDLA BUDOU VYROBENA JAKO PREFABRIKATY.

6. MONTAZNI OCHYTY VC. JEJCH KOTEVNI VYZTUZE BUDOU NAVRZENY V RAMCI POMOCNE VYZTUZE ZHOTOVITELE DLE JEHO ZVYKLOSTI.
7. MONTAZNI GCHYTY JSOU ZDE UMISTENY POD TEZISTEM PRVKU, PRVKY NUTNO ZAJISTIT PROTI PREKLOPENI.

8. NAVRH MONTAZNICH GCHYTU A PRIPADNA OPRAVA MIST PO ODSTRANENI GCHYTU BUDE SCHVALENA INVESTOREM.
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