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OK - VYKAZ KONSTRUKCNIi OCELI - ZABRADLI
) DETAIL STYKU MADEL PROFIL DL. KS | CELK. | HMOTNOST [kg] |NATER.PLOCHA POZNAMVKA
B} . PL. DL.(PL. m2/bm |CELKEM
C 1:10 SROUB M10x35 (5.6) L) ) CELKEM
; mm m (m?) m (m?) | m (m?), ks m?
OVAL. DIRA #11x25 (P6) _ - ,
DIRA #11 (L70x6) ZABRADLI
nmxguaj M:@a 2xPODLOZKA PRO M10 L8 x 10 - 1340 1,340 8 | 10,720 11,900 127.6] 0,3 33 S235JR  Sloupky
%\ = ;m&\ = m%\ MATICE M10 SAMOJISTNA L8 x 10 - 1065 1,065 10 | 10,650 11,900 126,7] 03 33|  s235.R g
| % ,8 ] L70 x 6 -2830 | 2830 6 | 16,980 6,400 108,7] 0,3 46| S235J0R  Mada KONSTRUKCNI OCEL 235 JR
R oﬁ ) mw A L70 x 6 -4835 | 4835 6 | 29010 6,400 1857 0,3 78]  S235.R KOTVY DO BETONU A4-70
% 150 L70 x 6 -2070 | 2,070 6 | 12,420 6,400 00 03 34|  S235.R SROUBY 5.6
L70 x 6 -2400 | 2,400 6 | 14,400 6,400 22| 03 39|  S235.R )
P6 x 50 -250 |( 0013 )| 6 [( 0,075 )[( 47,100 ) 35 - 0.2 S235 JR mz@ POZNAMKY:
P16 x 200 -240 [( 0048 ) 8 |( 0384 )( 125600 ) 482 - 09 S235JR  Patni desky 1. OK JE ZARAZENA DO TRIDY PROVADENI EXC2 DLE SN EN 1090-2. POZADAVKY NA MATERIAL VIZ TZ.
SPOJOVACI MATERIAL 2. PROTIKOROZNI OCHRANA - VIZ TZ.
SRVEK = Norma 3. CHEMICKE KOTVY BUDOU DODANY V NEREZOVEM PROVEDENI A4-70.
S OUB MO 5 - ESNEN 150 4014 syky mads 4, VSECHNY MATICE CHEMICKYCH KOTEV BUDOU OPATRENY PLASTOVYMI KRYTKAMI. VYSKOVY SYSTEM Bpv SOURADNICOVY SYSTEM S-JTSK
v . - 5. KOUTOVE SVARY BUDOU OVARENY PO CELEM OBVODU PRVKU. Vedouct projektu | Zodpov&dn§ projektant [Investor S/DC s.0., OR PRAHA
\Aﬂ/ REZ MATICE M10 (5.6) SAMIOJISTNA 2 DIN 985 Styky made 6. VSECHNY HRANY BUDOU ZAOBLENY NA POLOMER R=2 mm. ING. §. JAKES ING. J-SLINEK  |Nisto stavby | KLUKY U ML BOLESLAVI]
— _ ._...V PODLOZKY PRO M10 24 CSN EN ISO 7089 styky madel \Yb\m\ 7 Format 8A%
( . CHEM. KOTVA M12x160+MAT.+PODL. 32 A4-70 kotw do betonu A\%aooé_ Kontroloval Datum 05/2018
$ROUB M10x35 (5.6), CELKEM ING. J=SILINEK ING. L, MAREK | Ogel DSP
2xPODLOZKA PRO M10 2 & MeFitko 1:25, 10, 5
. 693 k 27
MATICE M10 SAMOJISTNA S235 JR 9 m TOP CON SERVIS s.r.o., Ke Stirce 1824/56, 182 00 Praha 8, tel/fax: 284 021 740, email: topcon@topcon.cz O.NQ_A@N_Q 17-18
SVARY (3%) 21 kg Cislo kopie Cislo prilohy
HMOTNOST CELKEM 713 kg OPRAVA MOSTU V KM 9,094 TR. MSENO - SKALSKO
NATEROVA PLOCHA CELKEM 27 m’ SO 101 - MOST 3.2

(HODNOTY "CELKEM" JSOU VYCISLENY BEZ SPOJOVACIHO MATERIALU)

OK — ZABRADLI




