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SROUB M16x35 mm
MATKA M 16

2x PODLOZKA

P 6x50x250 mm

OTVOR YV MADLE @ 18

OVALNY OTVOR V PRILOZCE 18x40 mm

P 6x50x250 mm

ODSTIN VRCHNIHO NATERU DB 610 (BUDE SJEDNOCEN S CELOU STAVBOU)

POZADOVANA ZIVOTNOST JE VELMI VYSOKA
STUPEN KOROZNi AGRESIVITY C4 - VYSOKA

JEDNOTLIVE PANELY BUDOU SPOJENY PRILOZKOU P6x50 DL. 250 mm,

KTERA BUDE NA JEDNOM PANELU NAVARENA A NA DRUHEM SPOJENA
SROUBY M16x35

KOTEVNI SROUBY BUDOU VCETNE MATEK NEREZOVE A4, S KRYTKOU Z PE

PRO VYROBU ZABRADLI BUDE ZPRACOVANA VTD

MONTAZNI PRACE NA ZABRADLI BUDOU PROVEDENY TAK, ABY NEDOSLO K

ZADNEMU POSKOZENI PKO JEDNOTLIVYCH PRVKU ZABRADLI
MATERIAL JE VYKAZAN PRO ZABRADLI VPRAVO (SO 05)
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| VYKAZ MATERIALU ZABRADLI - PANEL TYP A VYKAZ MATERIALU ZABRADLI - PANEL TYP B
| ¢ . DELKA | HMOTNOST | HMOTNOST | DELKA CELK. | CELK HMOT. ¢ . DELKA | HMOTNOST | HMOTNOST | DELKA CELK. | CELK HMOT.
g | i POLOTKY PRVEK POPIS MATERIAL | ks (men] (ke/m] lke/ls] (] lke] POLOTKY PRVEK POPIS MATERIAL | ks (rmm] (kg/m] lke/s] (] lke]
- MADLO L 70x6 mm > 1 | SLOUPEK L80x80x10 S235JR | 3 1055 11,90 12,55 3,17 37,66 1 | SLOUPEK 1.80x80x10 S235JR | 3 1055 11,90 12,55 3,17 37,66
2A | MADLO L70x70x6 $235 JR 5970 6,38 38,09 17,91 114,27 2B | MADLO L70x70x6 S235J0R | 3 5970 6,38 38,09 17,91 114,27
3N & | 3 KOTEVNi SROUB |M16 (wetné matic) | NEREZA4 | 12 - - 0,30 - 3,60 3 KOTEVNi SROUB |M16 (vetné matic) | NEREZA4 | 12 - - 0,30 - 3,60
° 4 | PATNIDESKA  |P16x200x240 S235 R 6,03 18,00 4 | PATNIDESKA  |P16x200x240 S235JR | 3 6,03 18,09
| o £ 5 | PRILOZKA P6x50x250 3 - - 0,60 1,80 5 | PRILOZKA P6x50x250 3 0,60 1,80
| 3 6 |3RouB m;ﬁﬁsf;fﬁﬁézzk) NEREZA4 | 6 . ; 0,10 0,60 6 |3rouB m;ﬁ?:;o“’d‘:;;zk) NEREZA4 | 6 0,10 0,60
3 | MADLO L 70x6 mm CELKOVA HMOTNOST PANELU (+2% SVARY) [kg] 178,93 CELKOVA HMOTNOST PANELU (+2% SVARY) [kg] 178,93
SN POCET PANELU TYP A 10 POCET PANELU TYP B 1
4 } . CELKOVA HMOTNOST ZABRADLI [kg] 1789,28 CELKOVA HMOTNOST ZABRADLI [kg] 178,93
y SROUB M16 + KOTEVNI A
KRYTKA PE \ REKTIFIKACNi MATICE =~ 2
\ " /@ P16x200-dl. 240mm ore , HMOTNOST CELKEM: 1969 kg
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3 ~ 200 POZNAMKY K VYKAZU:
120 Ny POLYMERMALTA TL.20 mm 12040 ) .
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POZNAMKY:
OTVOR @ 20 oy ‘ x <
- TRIDA PROVEDENI EXC2 DLE CSN EN 1090-2, MATERIAL S235 JR
P 16x200x240 - POVRCHOVA UPRAVA ZSP + ONS 01
SKLADBA: OTRYSKANI POVRCHU NA STUPEN Sa 2 1/2
ZAROVE STRIKANY POVLAK SLITINY ZnAl15 tl. 100 um
DETAIL SPOJE M 1:5 ZAKLADNI NATER EPOXIDOVY (EP) min tI. 80 uym
' VRCHNI NATER POLYURETHANOVY (PUR) min. tl. 80 ym
CELKOVA TLOUSTKA POVRCHOVE UPRAVY 260 um
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SOURADNICOVY SYSTEM: S-JTSK
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Objednatel: Sprava zelezni¢ni dopravni cesty, statni organizace
Oblastni feditelstvi Usti n.L., Zelezniarska 1386/31, Usti n.L.

Zukovova 79/60, 400 03 Usti nad Labem
projekce@progi.cz
Tel: 411 198 004

Stavba:

PD oprava mostnich objektu v useku
Dolni Zleb - statni hranice

SO 05 - Opérna zed’' C

ZABRADLI

Cislo projektu: 41/2018
Datum: 03/2019
Stupeni: DSP

MéfFitko: 1:100, 50, 10, 5
Cast: Cislo vykresu:
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