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Datum 10.05.2019

Véc: Vysvétleni zadavaci dokumentace é. I

Podlimitni vefejna zakazka na dodavky s nazvem:

~Oprava podélného a priéného profilu kolejnic a odstranéni vad kolejnic ve
vyhybkach technologii frézovani*

Sprava zelezniéni dopravni cesty, statni organizace (dale jen ,zadavatel*) obdrZela dne
09.05.2019 v 15:27 hodin Zadost o vysvétleni zadavaci dokumentace. Zadavatel formou
Vysvétleni zadavaci dokumentace ¢. I odpovida na tuto Zadost doruenou k verejné zakazce
nasledovné:

Dotaz &. 1:

,V zadavaci dokumentaci, v pfiloze & 1c a 1d, seznam vyhybek a Usek{ frézovani 2019, je
uvedena k opracovani velkymi kolejovymi stroji dvojita kolejova spojka, véetné strojniho
opracovani SDKS.

Na zaklad& nasi informace, Ze technologie frézovani nebyla jesté nikde v Evropé k opracovani
takového mista pouzita a neexistuji tak dostateéné reference o bezchybné funké&nosti této
metody v takovém mist&, se domnivame, Ze provést zkousku v hlavnich dopravnich kolejich
v Praze na hlavnim nadraZi je z provoznich diivodd dosti riskantni.

Chtéli bychom se proto zeptat, zda je mozné z diivodu moZnosti minimalizace zptisobeni
potencialné vysoké Skody pro opracovani SDKS v rozporu s bodem 4, Technickych podminek,
pouzit ruéné vedenych strojnich brusek.”

Odpovéd’ é. 1:

V ¢lanku 4 pfilohy 1b Vyzvy k podéni nabidky &.j. 17242/2019-57DC-GR-08 (déle jen ,Vyzva")
je uvedeno, Ze ,Reprofilace musi byt realizovana kolejovymi specialnimi vozidly. Pouze ve
vyménové Casti vyhybek v oblasti od hrotu jazyka po $ifku hlavy jazyka maximainé 40 mm

a na hrotech srdcovek a kfidlovych kolejnicich se pfipousti pouZiti lehkych pFenosnych
kolejovych prostredki s pojezdem po kolejnicich nebo s rdmem osazovanym na kolejnici

a pfipadné i rucnich dhlovych brusek.™

Stfed dvojité kolejové spojky (SDKS) se sklada ze &ty jednoduchych srdcovek, 2
jednoduchych srdcovek s dvojnasobnym Uhlem a dvou dvojitych srdcovek. Tyto srdcovky
mohou byt, v souladu s vySe uvedenym ¢lankem, reprofilovany lehkymi pfenosnymi kolejovymi
prostfedky s pojezdem po kolejnicich nebo s rémem osazovanym na kolejnici a pfipadné

i ruénimi Ghlovymi bruskami. Mezi srdcovkami jsou vloZeny standardni Sirokopatni kolejnice,
jejichz délka, uréend vyse uvedenym &lankem pro reprofilaci kolejovymi specidlnimi vozidly, se
pohybuje pfiblizné od sedmi do dvaceti metri.
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Zadavatel tedy predpoklada, ze vybrany zhotovitel provede kolejovymi specidlnimi vozidly
pouze reprofilaci kolejnic mezi srdcovkami. Zadavatel se nedomniva, Ze by reprofilaci kolejnic
mezi srdcovkami technologii frézovani hrozila, za podminky dodrzeni standardnich
technologickych postupll pro danou technologii, jakakoliv gkoda.

S pozdravem

Ing. Radovan Kovarik
reditel odboru tratového hospodafstvi




