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KOTEVNÍ DESKA  M1:10
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VZOROVÝ PŘÍČNÝ ŘEZ   M 1:10

CHEMICKÉ KOTVY M16

POLYMERMALTA TL.20 mm

2

ŠROUB M16 + KOTEVNÍ

1

4

SLOUPEK L 80x10 mm

MADLO L 70x8 mm

+ REKTIFIKAČNÍ MATICE
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3
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P16x200-DL.240 mm
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Klíšská 1432/18, 400 01 Ústí nad Labem, CZ
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VYPRACOVAL TECHNICKÁ KONTROLAODP. PROJEKTANT SO Účel PROJEKT:

Měřítko:
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Zakázka:
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PROJEKT

ING. PETR NOVÁKING. MARTIN PLŠEK
1:200, 1:50, 1:10

Příprava a zpracování projektů staveb pro SMT na rok 2016

OBJEKT 26

Oprava mostu v ev. km 0,931 TÚ č. 1003 Ústí n.L.Střekov-Ústí n.L.západ

SO  201 Most v ev. km 0,931

KARLA HROTKOVÁ, DiS.

PŮDORYS  M 1:200

VÝŠKOVÝ SYSTÉM:

SOUŘADNICOVÝ SYSTÉM: S-JTSK

Bpv

POZNÁMKY:

1) TŘÍDA PROVEDENÍ EXC2 DLE ČSN EN 1090 - 2

2) MATERIÁL S235 JR

3) POŽADOVANÁ ŽIVOTNOST JE VELMI VYSOKÁ

      STUPEŇ KOROZNÍ AGRESIVITY C4 - VYSOKÁ

4) POVRCHOVÁ ÚPRAVA (ZINK. PONOREM ŽSP + ONS 02:

     OTRYSKÁNÍ POVRCHU NA STUPEŇ Sa 2 1/2

     ZnAl15 TL. 100 mm

     + ZÁKLADNÍ NÁTĚR EPOXIDOVÝ TL. min. 80 mm

     + PODKLADNÍ NÁTĚR EPOXIDOVÝ TL. min. 60 mm

     + VRCHNÍ NÁTĚR POLYURETANOVÝ TL. min. 60 mm

     ODSTÍN VRCHNÍHO NÁTĚRU DB 610

5) ZÁBRADLÍ BUDE UKOLEJNĚNO. VE SPODNÍ ČÁSTI

ZÁBRADLÍ BUDE PROVEDEN OTVOR PRO PROPOJENÍ

UKOLEJNĚNÍ JEDNOTLIVÝCH PANELŮ.

POHLEDY NA PANELY  M 1:50

POHLEDY NA PANELY  M 1:50
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