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zavíčkovaný konec madla
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odpor min 5kΩ
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1. Pro výrobu madel bude zpracována výrobní dokumentace na základě zaměření skutečného provedení stavby a této dokumentace.
2. Madla budou svařena tupými a koutovými svary na celou tloušťku svařovaného materiálu, svary budou zabroušeny.
3. Všechny svary zabrousit do poloměru r = 2mm
4. Konce madel budou zavíčkována.
5. Madla budou kotvena pomocí dodatečně vrtaných kotevních prvků.
6. Madla budou provedena na obou stranách schodiště a chodníku.
7. Madla jsou z materiálu : nerezová ocel A2
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Výkres madel

-

ŽST Chodov, přístupový chodník do podchodu

Prodloužení podchodu v ŽST Chodov

Mosty

D 2 2 0 2 0 1 2 0 0 2 2 4 0 1

Karlovarský Dolní Chodov 652 172 0101 B1

ŽST Chodov, přístupový chodník do podchodu - Výkres madel

PDPS

P D P S OS

M  1 : 100
Půdorys

M 1 : 75
Řez A1-A1

M  1 : 50
Řez C1-C1

M 1 : 75
Řez B1-B1

M 1 : 75
Řez D1-D1

Výkaz madel

Typ Délka Počet
Hmotnost
1ks [kg]

Hmotnost
celkem [kg]

Tr 40/3 117 1 0,3 0,3
Tr 40/3 129 1 0,3 0,3
Tr 40/3 130 1 0,3 0,3
Tr 40/3 131 1 0,3 0,3
Tr 40/3 137 1 0,3 0,3
Tr 40/3 139 1 0,4 0,4
Tr 40/3 143 1 0,4 0,4
Tr 40/3 149 1 0,4 0,4
Tr 40/3 151 1 0,4 0,4
Tr 40/3 163 1 0,4 0,4
Tr 40/3 202 1 0,5 0,5
Tr 40/3 212 1 0,5 0,5
Tr 40/3 347 1 0,9 0,9
Tr 40/3 419 1 1,1 1,1
Tr 40/3 431 1 1,1 1,1
Tr 40/3 443 1 1,1 1,1
Tr 40/3 460 4 1,2 4,7
Tr 40/3 471 10 1,2 12,0
Tr 40/3 670 1 1,7 1,7
Tr 40/3 694 1 1,8 1,8
Tr 40/3 839 1 2,1 2,1
Tr 40/3 849 1 2,2 2,2
Tr 40/3 913 1 2,3 2,3
Tr 40/3 985 1 2,5 2,5
Tr 40/3 1260 4 3,2 12,9
Tr 40/3 2400 2 6,1 12,2
Tr 40/3 4047 4 10,3 41,3
Tr 40/3 4051 2 10,3 20,7
Tr 40/3 4054 2 10,3 20,7
Tr 40/3 15554 2 39,7 79,4
Tr 40/3 15561 1 39,7 39,7
Tr 40/3 15574 1 39,7 39,7
Tr 40/3 23532 1 60,0 60,0
Tr 40/3 23544 1 60,1 60,1
Tr 40/3 23606 1 60,2 60,2
Tr 40/3 23632 1 60,3 60,3
Tr 40/3 28990 2 74,0 147,9
Tr 40/3 29091 2 74,2 148,4

841,7
Celkem 841,7

M  1 : 10
Detail D1

M  1 : 10
Detail madla

Poznámky

KOTEVNÍ PRVEK:
(2x 208) = 416 ks
jedn. hmotnost (kg/m) = 0,16
hmotnost celkem : 67 kg
materiál : nerezová ocel A2

M  1 : 10
Detail D2 - napojení zábradlí
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