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STAVEBNI OTVOR

DN1.006

1

- PRED ZAPOCETIM VYROBY ZAMERIT STAVEBNI OTVOR DLE SKUTECNYCH ROZMERU A PREDLOZIT K ODSOUHLASENI VYROBNI DOKUMENTACI A PO DOHODE

DN1.005/007

DN1.039/052/053

DN1.040/056/058

DN1.003/057

VZORKY KOVANI, POVRCHOVE UPRAVY, ODSTINY ATD.

- TLOUSTKA SKLENENYCH TABULI ZASKLEN{ DVERI BUDE URCENA DODAVATELEM, DODAVATEL PROVERI NUTNOST REALIZACE KALENYCH SKEL S OHLEDEM

NA TEPELNY SOK SKEL.

- PANIKOVE KOVANI (KLIKA NEBO MADLO) MUST BYT VZDY VE VY$I 900MM AZ 1200MM A NA STRANE VE SMERU UNIKU.
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