
POHLED B - ZPRAVA A PŮDORYS
M 1:50
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VZOROVÝ PŘÍČNÝ ŘEZ  A-A
M 1:10
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SLOUPEK
L 70x7

MATICE M16 - ČSN 02 1601
PODLOŽKA 20 - ON 02 1721
PATNÍ DESKA TL. 20 mm

PODLITÍ Z NÍZKOVISKOZNÍ
EPOXIDOVÉ PRYSKYŘICE

REKTIFIKACE POMOCÍ
PEHD PODLOŽEK

CHEMICKÁ KOTVA  M16
ÚNOSNOST V TAHU MIN 15 kN (1 ŠROUB)
ÚNOSNOST VE STŘIHU MIN 22kN (4 ŠROUBY)

STŘEDNÍ MADLO
L50x5

SPODNÍ MADLO
L 50x5
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4xM16
4x Ø20

CHEMICKÉ KOTVY
HL. OSAZENÍ MIN. 150mm

OSAZENÍ VČ. REKTIF. MATIC
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PATNÍ DESKA
TL. 20 mm

SLOUPEK
L 70x7

VZOROVÝ PŮDORYS PATNÍ DESKY
M 1:10

PKO - ZÁBRADLÍ
- OČIŠTĚNÍ POVRCHU OTRYSKÁNÍM NA SA 3 (DLE ČSN ISO 8501-1)
- ŽÁROVÉ ZINKOVÁNÍ PONOREM.......................................................100 mm
- ZÁKLADNÍ NÁTĚR NA EPOXIDOVÉ BÁZI..............................................80 mm
- MEZIVRSTVA NA EPOXIDOVÉ BÁZI.....................................................60 mm
- VRCHNÍ POLYURETANOVÝ NÁTĚR MIN. TL........................................60 mm

                                                                                CELKEM 100 + 200 mm
BARVA VRCHNÍHO NÁTĚRU DLE POŽADAVKU INVESTORA

OCEL S 235 JR
VÝROBNÍ SKUPINA EXC2 dle ČSN EN 1090-2+A1
DOKUMENT KONTROLY 2.2 dle ČSN EN 10204

POZNÁMKA:
1) MONTÁŽNÍ DÍLEC ZÁBRADLÍ MUSÍ BÝT UPRAVEN PRO PROVEDENÍ UKOLEJNĚNÍ

BEZ POŠKOZENÍ PKO. VE SLOUPCÍCH JE NAVRŽEN OTVOR Ø 11 mm CCA 600 mm
NAD POVRCHEM ŘÍMS.

2) PRO PODLITÍ BUDE POUŽITA NÍZKOVISKOZNÍ EPOXIDOVÁ PRYSKYŘICE SE
ZVÝŠENOU TOLERANCÍ VŮČI VLHKOSTI PODKLADU PLNĚNÁ OSTRÝM SUŠENÝM
KŘEMIČITÝM PÍSKEM FRAKCE 0,06-0,63 mm, POMĚR PLNĚNÍ 1:6, PŘÍPADNĚ AŽ
1:9 V ZÁVISLOSTI NA TEPLOTĚ VZDUCHU A KONSTRUKCE. VZHLEDEM
K VISKOZITĚ PLASTMALTY BUDE KOLEM PATNÍHO PLECHU PROVEDENO
OHRAZENÍ. POUŽITÁ PRYSKYŘICE     BUDE SPLŇOVAT ELEKTRICKÝ IZOLAČNÍ
ODPOR > 1*10 Ωm

3) VŠECHNY ŘEZNÉ HRANY, KTERÉ NEJSOU ROZTAVENY SVAROVÝM KOVEM
BUDOU ZAOBLENY Ø R = 2 mm

4) PŘÍLOHA SLOUŽÍ PRO VTD ZÁBRADLÍ, PŘED ZPRACOVÁNÍM VTD NUTNO ZJISTIT
STÁVAJÍCÍ STAV A ROZMĚRY ŘÍMS A ZÁBRADLÍ ADEKVÁTNĚ PŘIZPŮSOBIT
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Výkresová část

Výkres zábradlí

2.004

2 0 0 4

Mosty a propustky

Vysočina 120126; 1201Z1; 120152

P A 6 3 9 0 0 8 4 0

_

1 . e t

_

D 2 1 0 4

_

S O 0 1 2 1 1 1

_

X X

_ _ _

0 0 1

[Prostor pro další informace]

120090

Správa železnic, státní organizace
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