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VYPIS PREFABRIKOVANYCH KRIDEL "K1P-x":

OZN. POPIS POCET ks OBJ.m¥1ks | HM.kg/1ks
K1P-1 | KRIDLO KRAINI 4827 x 3100/ 1500mm 1 ks | 4,28 1070
K1P-2 | KRIDLO TYPICKE 4080 x 2500/ 1500mm 1 ks | 3,50 875
K1P-3 | KRIDLO TYPICKE 3330 x 2500/ 1500mm 1 ks | 276 690 m
K1P-4 | KRiDLO TYPICKE 2580 x 2500/ 1500mm 1 ks | 216 540
K1P-5 | KRIDLO ZKRACENE 1830 x 2500 / 1000mm 1 ks | 110 275 m
K1P-6 | KRIDLO ZKRACENE 1330 x 2500 / 1000mm 1 ks | 090 255
VYPIS PREFABRIKOVANYCH KRIDEL "K1L-x":
OZN. POPIS POCET ks OBJ. m¥1ks | HM.kg/1ks
K1L-1 | KRIDLO KRAINi 4228 x 3100/ 1500mm 1 ks | 3,60 900
K1L-2 | KRIDLO TYPICKE 3480 x 2500/ 1500mm 1 ks | 190 475
K1L-3 | KRIDLO ZKRACENE 2730 x 2500 / 1000mm 1 ks | 1,55 388 m
K1L-4 | KRIDLO ZKRACENE 2230 x 2500/ 1000mm 1 ks | 126 315
VYPIS PREFABRIKOVANYCH KRIDEL "K2P-x":
OZN. POPIS POCET ks OBJ.m¥1ks | HM.kg/1ks
K2P-1 | KRIDLO KRAINI 4829 x 3100/ 1500mm 1 ks | 4,32 1080
K2P-2 | KRIDLO TYPICKE 3229 x 2500/ 1500mm 1 ks | 362 905
K2P-3 | KRIDLO TYPICKE 3627 x 2500/ 1500mm 1 ks | 3,00 750
K2P-4 | KRIDLO TYPICKE 3029 x 2500/ 1500mm 1 ks | 248 620
K2P-5 | KRIDLO TYPICKE 2429 x 2500 / 1500mm 1 ks | 198 495 o
K2P-6 | KRIDLO TYPICKE 1829 x 2500/ 1500mm 1 ks | 162 405
K2P-7 | KRIDLO ZKRACENE 1229 x 2500/ 1000mm 1 ks | 0,88 220
VYPIS PREFABRIKOVANYCH KRIDEL "K2L-x":
OZN. POPIS POCET ks OBJ. m¥1 ks | HM. kg/1ks
K2L-1 | KRIDLO KRAINi 4226 x 3100/ 1500mm 1 ks | 3,68 920
K2L-2 | KRIDLO TYPICKE 3230 x 2500/ 1500mm 1 ks | 280 700
K2L-3 | KRIDLO TYPICKE 2230 x 2500/ 1500mm 1 ks | 192 480 o

12,890 00 12,900 00
v 75 v ’ v I
B - PRICNY REZ ‘5i—
M 1:50 | .
CHRASTAVA ! HRADEK
A 4 <!w A
w2
oYy
12
£ 59:90 #
. 2995 | 2995 :

7B. PREFABRIKOVANY RAM

KOTVENA VYROVNAVACI

L
s;loo
|

3,5042,80x1,50m, SPINANY (SPADOVA ) VRSTVA
NIV. TK =288.364;
ZB. MONOLITICKA N 5 &| KOTVA/POUZDRO
RiIMSA NA RAMECH T T PRO MANIPULACI
287.450 287 300! VYZTUZ VYTAZENA Z PREFABRIKATU
S —rlr PRO PRIKOTVENI RIMS/POPRSNICH ZDi
-
T 0s
L S iyl -+
STENOVA KOTVA L — K %7.000 \ ZAVITOVE POUZDRO PRO
+KOTEVNI SROUB [~ KOTVENI VYROVNAVACI
VRSTVY
IZOLACNI NATER
/_ RUBU 1xNp+2xNa

o o
[Ye) o o o w o
g gl gl | g ¢ S

N o <+ <t

S VI N o o
VA [ 12835004 - — N b3
S/ N, % 8 N 3
283.200
Lo ¥ I

“Biosso

8 300 |
SPARA MEZI o |

SE E 55
v P < LS .
IZOLAGNI NATER = i % =4 %
LICE 1xNp+2xNa z ES £ 2
Lol Ll Lo
» & 2 e &
REKTIFIKACNI SESTAVA | 1490 A 1490 | 1490 PODLITI RAMU POLYMERBETONEM
(PRO VYROVNANI PRI OSAZENI) g Ram R2 14 Ram R1 i) Ram R1 \ % Réam R3 : (PO JEHO OSAZENI A VYROVNANI)
1 500 1
K I K
| ,
i k PODKLADNi BETON
, , VYZTUZENY KARI SITEMI
SROVNAVACI ROVINA 280,00 =
, <C

POZNAMKA K PREFABRIKOVANYM KRIDLUM:

1. ZAKLADNI UDAJE:

- NAZEV PREFABRIKATU:

- OZNACEN:
- HMOTNOST:

- OBJEM BETONU:
- POGET KUSU:
- NAVRZENY BETON;

- NAVRZENA VYZTUZ;

- NAVRZENE KRYTI:

- NAVRZENO DLE NOREM:

KRIDLO Kxx-x - VYSKA x SIRKA / DELKA mm

KXX-X

viz. tabulka

viz. tabulka

viz. tabulka

navrzeno dle CSN EN 1992, musi spliovat CSN EN 13369, odstavec 4.1
C50/60 XF4, XA1 ... oznadeni die CSN EN 206+A2
navrZeno dle CSN EN 1992, musi spifiovat CSN EN 13369, odstavec 4.1
B 500B ... oznaceni dle CSN 42 0139
10 505 (R) ...oznaceni dle CSN 73 6206

NOMINALNI 45 mm
MINIMALN] 40 mm
CSN EN 1992-1, CSN EN 1992-2

2. POUZITi PREFABRIKATU:

- PRO ZATIZENi DOPRAVOU: dle CSN EN 1992-2, ¢ast 2 - zatizeni dopravou

Model zatizeni LM 71 (a=1,21)

3. UPRAVA POVRCHU:

POVRCHOVA UPRAVA BETONOVYCH KONSTRUKCi BUDE PROVEDENA DLE NiZE UVEDENYCH POPISU:

C1d - VSECHNY HRANY PREFABRIKATU

KATEGORIE POVRCHOVE UPRAVY BETONOVYCH KONSTRUKCI:
- PODLE POUZITEHO BEDNICIHO MATERIALU: ~ C1 - vodovzdoma preklizka nebo ocelové bednéni

- PODLE KVALITY POVRCHU:

d - povrch nevyzaduje dalSi Gpravy

4. PRIPUSTNE ODCHYLKY:

- PRUREZY - SN EN 13369

- Ii - DELKA ROZMERU PRUREZU (BETONOVE PREFABRIKATY)

li<150 mm - +10,-5mm
li=400 mm - 15 mm
li >2500 mm - +30 mm (MEZILEHLE HODNOTY SE INTERPOLUJI)

- POLOHA BETONARSKE VYZTUZE (BETONOVE PREFABRIKATY)

PRO HODNOTY h

h<=150 mm =15mm

h=400mm =+15-10 mm

h>= 2250 mm =+30,-10mm  (MEZILEHLE HODNOTY SE INTERPOLUJI)

5. MANIPULACE S PREFABRIKATEM:

-PRO VYTAZENI Z FORMY:  BUDE SPECIFIKOVANO V RDS A VTD DOKUMENTACI

- PRO MANIPULACI NA STAVBE: BUDE SPECIFIKOVANO V RDS A VTD DOKUMENTACI

6. POZNAMKA K PREFABRIKATU:

- POKUD VE VYKRESECH NENi UVEDENO JINAK, BUDOU HRANY ZKOSENY 15/15 mm.

SEZNAM STAVEBNICH OBJEKTU:

SO 01-20-03 ZELEZNICNi MOST EVID. KM 12,888

NAVRZENE MATERIALY MOSTU:

BETONY:
dle TKP 18 A dle CSN EN 206+A2
/B. PREFABRIKOVANE RAMY C50/60 - XF4, XA1
/B. PREFABRIKOVANA KRIDLA C50/60 - XF4, XA1
ZB. RiMSY /'POPRSNI' ZDI C30/37 - XC4, XF3
PODKLADNI BETON (pro zaklady) C25/30 - XF1
VYZTUZ:
oznadeni dle CSN EN 10080, EN 10138
BETONARSKA VYZTUZ B 500 B

KARI SITE

POZNAMKY K VYTYCEN!I:
1. VSEOBECNE:

VYSKOVY SYSTEM Bpv.

POLOHOVY SYSTEM S-JTSK.

DETAILY BUDOU PROVEDENY DLE PLATNYCH VL, POKUD NEJSOU ROZKRESLENY V PD.

BETONY BUDOU PROVEDENY DLE CSN EN 206+A2.

BETON JE NUTNO V POCATECNICH FAZICH TUHNUTI A TVRDNUTI RADNE OSETROVAT A OCHRANOVAT PRED KLIMATICKYMI VLIVY.

2. PRESNOST VYTYCENI A PRIPUSTNE ODCHYLKY JSOU DANY:

CSN 73 0210-1 - Geometricka presnost ve vystavbé. Podminky provadéni. Cast 1: Presnost osazeni

CSN 73 0210-2 - Geometricka presnost ve vystavbé. Podminky provadéni. Cast 2: Presnost monolitickych betonovych konstrukei
CSN 73 0212-1 - Geometricka presnost ve vystavbé. Kontrola presnosti. Cast 1: Zakladni ustanoveni

CSN 73 0212-4 - Geometricka presnost ve vystavbé. Kontrola presnosti. Cast 4: Liniové stavebni objekty

CSN 73 0212-5 - Geometricka presnost ve vystavbé. Kontrola presnosti. Cast 5: Kontrola presnosti stavebnich dilct

CSN 73 6360-2 - Konstrukéni a geometrické usporadani koleje Zelezni¢nich drah a jeji prostorova poloha. Cést 2: Stavba a prejimka, provoz a tdrzba
CSN IS0 8322-2 - Geometricka presnost ve vystavbé. Uréovani presnosti méficich piistrojti. Cast 2: Méficka pasma

CSN IS0 4463-1 - VytyGovani a méfeni - Cast 1: Navrhovani, organizace, postupy méfeni a prejimaci podminky

CSN IS0 4463-2 - Méfici metody ve vystavbé - Vytygovani a méfeni - Cést 2: M&fické znadky

CSN IS0 4463-3 - VytyGovani a méfeni - Cast 3: Kontrolni seznam geodetickych a méfickych sluzeb

CSN IS0 7737 - Geometricka presnost ve vystavbé. Tolerance ve vystavbé. Zaznam dat o presnosti rozméri

CSN IS0 8322-7 - Geometricka presnost pfi vystavbé. Urgovani presnosti méficich pistrojti, Cast 7: Pistroje pouzivané pfi vytyovani
CSN 73 0420-1 - Presnost vytycovani stavebnich objektdl. Zakladni ustanoveni

CSN 73 0420-2 - Presnost vytyéovani staveb - Cast 2: Viyty&ovaci odchylky

TKP 1, TKP 18 A DALSI SOUVISEJICI...

3. MEZNi VYTYCOVACI ODCHYLKY (dle TKP 1, PRILOHA 3, TAB. 3.2.):

MEZNi VYTYCOVACI ODCHYLKA VYTYGENi PODROBNYCH BODU Z CHB A Z HVB MOSTU

STAVEBNI ETAPA PODELNA PRICNA VYSKOVA:
Spodni stavba: +30 mm +20 mm +15mm
Kce mostu/propustku: +20 mm +15mm +10 mm
Svrsek propustku (zel. svrsk): +15mm +10 mm +4mm

Razitko opravnéné osoby:
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Stavebnik/Investor: Sprava Zeleznic, statni organizace I sPRAVA
Dlazdéna 1003/7, Praha 1 - Nové Mésto, 110 00 >
1¢0: 709 94 234 z ZELEZNIC
Zastupce investora: OR HK, U Fotochemy 259, Hradec Kralové 501 01

Generalni projektant: PRODIN a.s.

K Vapence 2745, 530 02 Pardubice P R 0 D | N

T: +420 466 055 130 1CO: 252 92 161 SKUPINA VENTIO
E: info@prodin.cz

Zhotovitel profese: ProPMK s.r.o.
Pasecka 396, 539 44 Prosec I I I PI’OPMK
T: +420 723 468 588 Iéo: 141 44 069 Projektovani pozemnich a mostnich konstrukci
E: rousar@propmk.cz
Hlavni projektant (HIP):| Martin Lipensky, DiS. | Souradny systém: S-JTSK, B.p.v.
Nézev stavby/akce: 11 z - Zakazka:
Prosta rekonstrukce trati 31/23/1037.208
v useku Chrastava - Hradek Satum:
= 1]
nad Nisou 09/2024
Misto stavby Liberecky kraj Stupefi dokumentace:
TUDU 0941 06 Chrastava - Hradek nad Nisou DSP+PDPS
Nézev &asti: Mosty, propustky, zdi Oznaceni Casti:
D.2.1.4.3
Nazev objektu: Zelezniéni most v evid. km 12,888 Oznateni objektu:
SO 01-20-03
&dny j . F at:
Odpovédny projektant: Ing. Martin Rougar orma
8xA4
Fi : MéFitko:
Zpracovatel prilohy Ing. Martin Rougar eritko .
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Nézev pfilony: NOSNA KONSTRUKCE ciso prohy: Cpare:
DiL 2 11
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