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1. UEEL, STAVAJICi STAV A PROJEKTOVANY STAV

1.1 Ugel
Lakovaci kabina bude slouzit pro lakovani a dil¢i opravy povrchd kolejovych
vozidel v nové opravarenské hale stfediska MES Cesky Té&sin.

1.2 Projektovany stav

Lakovaci kabina bude provedena jako vestavek v nové navrzené hale na konci
koleje ¢€.1. Lakovaci kabina o vnéjSich rozmérech 12,3 x6,1 x 6,6 m se sestava
z nosné konstrukce, na kterou jsou pfichyceny izolované panely. Na €elni vstupni
sténé budou instalovana elektricka rolovaci vrata. Provétravani vnitiniho prostoru je
zajisténo vzduchotechnickou jednotkou.

Pro navrhovanou stavbu bylo v ramci dokumentace pro rozhodnuti o umisténi
stavby zpracovano Oznameni podlimitniho zaméru dle pfilohy ¢.3a zakona
¢. 100/2001 Sb., o posuzovani vlivu na Zivotni prostredi.

Krajsky ufad Moravskoslezského kraje vydal 24.8.2017 stanovisko a sdéleni
¢.j: MSK 108795/2017 k uvedenému zaméru ,Rekonstrukce dilenského zazemi MES
Cesky T&8in“ se zavérem, Ze zamér nebude podléhat zjistovacimu Fizeni ve smyslu
zakona o posuzovani vlivi na zivotni prostredi.

2. SEZNAM POUZITYCH PODKLADU

e Rekonstrukce dilenského zazemi MES Cesky Té8in — DSP — HTL-4259-
SP010

e Rekonstrukce dilenského zazemi MES Cesky Té$in — PROJEKT — HTL-4259-
SP100 rozpracované ¢asti dokumentace profesi — stavba, ocelové konstrukce

¢ Informativni technické nabidky lakovaci kabiny
e Zakladni situace arealu MES Cesky Té&sin

e Vlastni zjiSténi a méfreni na misté

3. POPIS TECHNOLOGICKEHO PROCESU

Lakovani kolejovych vozidel bude provadéno rucnimi stfikacimi pistolemi barvy.
Nanaseni barev bude provadéno ve vrstvach 1. zakladni natér, 2. a 3. vrchni natér.
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Kabina bude pracovat pro dva rezimy, a to stfikani nebo suSeni. Volbu rezimu
a nastaveni vzduchotechniky provadi obsluha zafizeni. Filtrovany vzduch je do
pracovniho prostoru pfivadén filtratnim mezistropem a odsavan podélnymi
podlahovymi filtracnimi kanaly s tfistupnovym filtracnim systémem pro odlouceni
tuhych emisi. Odsavani je rozdéleno na dvé sekce. Mnozstvi odsavaného vzduchu
bude max. 72 000 m*/h. Pfi su$eni bude vzduch cirkulovat mezi vzduchotechnickou
jednotkou a kabinou a zaroven bude dle potfeby ohfivan na teplotu suseni cca 60°C
(max. 80°C). Teplota je udrzovana systémem automatické regulace.

4. POPIS ZARIZENI

4.1 Lakovaci kabina

Lakovaci kabina o rozmérech 12,2x6,1x6m se sestava z nosné ocelové
konstrukce, na kterou jsou pfichyceny izolované panely t.2100mm. Na celni sténé
budou instalovana elektricka rolovaci vrata, jejichz spodni hrana bude oznacena
bezpecnostnim Srafovanim. Kabina je neprijezdna. Ve sténach budou instalovany
2ks unikovych dvefi se samozaviraCem. V podlaze budou zabudovany kolejnice pro
kolejova vozidla.

Ve stropni €asti pracovniho prostoru kabiny je instalovan filtracni mezistrop
s odnimatelnymi filtraCnimi kazetami. Timto stropem vstupuje upraveny vzduch do
pracovniho prostoru lakovaci kabiny

V podlaze kabiny budou vybudovany filtracni kanaly o rozmérech 1,0 x 11,0 m,
které budou vybaveny vicestupriovym suchym filtraénim systémem, pomoci kterého
jsou zachyceny pevné emise. Filtraéni kanaly budou provedeny v ramci stavebni
casti. Pokryti kanalu bude 3- vrstvé (plechové labyrinty, filtr ze skelnych vlaken,
textilni filtr). Kanaly jsou rozdéleny na dvé sekce (vzdy je odsavana jedna sekce)
a jsou napojeny na filtracni jednotku umisténou vedle lakovaci kabiny.

Osvétleni lakovaci kabiny je pfimé pomoci zafivkovych svitidel. Osvétlovaci
zafivkové panely jsou osazeny v fadach a nijak nevystupuji do pracovniho prostoru.
Intenzita osvétleni na srovnavaci roviné tj. 85 cm nad podlahou je 1000 Ix.
Nad servisnimi dvefmi je vZzdy osazeno nouzoveé svitidlo se zalozni baterii 60 min.
Uroven osvétleni pracovniho prostoru bude 1000 luxt. Celkovy pfikon cca 6,5 kKW.

Soucasti kabiny bude kompletni elektroinstalace v€. hlavniho rozvadéce s Fidicim
systémem, signalizaci, ovladanim a kabelazi.

Pro napojeni hofaku je pozadovan pfivod zemniho plynu o tlaku min. 5 kPa, ktery
bude proveden v ramci PS 08 Potrubni rozvody v hale.
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Po potfebu stfikacich zafizeni bude provedeno napojeni na rozvod stlateného
vzduchu 7 bar z nové instalovaného kompresoru. Vlastni stfikaci zafizeni nejsou
dodavkou tohoto projektu, predpoklada se pouziti stavajicich zarizeni investora.

Kabina bude dale osazena diferencialni podtlakovym a pretlakovym snimacem,
kapalinovymi manometry pro sledovani znecisténi filtrace pfivodu vzduchu
a odsavani vzduchu z kabiny.

Zakladni parametry lakovaci kabiny:

Rozmér pracovniho prostoru 6x5,1x12 m
Vstupni vrata 6Xx5 m
Mnozstvi odsavaného vzduchu z 1 sekce 72 000 m*/h
Stupen filtrace — vstupni vzduch F5

Stupen filtrace — vystupni vzduch G4+F5
Nosnost podlahovych rostu 1 200 kg/m?
Osvétleni pracovniho prostoru 1 000 lux

Lakovaci kabina nebude slozit pro uskladnéni natérovych hmot, ty budou
skladovany ve vedlejSim objektu stfediska MES ve stavajicim ulozisti barev.

4.2 Vzduchotechnika lakovaci kabiny

Provétravani vnitiniho prostoru je zajisténo 2 vzduchotechnickymi jednotkami.
Kabina bude pracovat ve dvou rezimech, a to stfikani nebo suseni. Volbu rezimu
a nastaveni vzduchotechniky provadi obsluha zafizeni. Filtrovany vzduchu je do
pracovniho prostoru pfivadén filtraénim mezistropem a odsavan podlahovymi
filtraCnimi kanaly s tfistupfiovym filtraénim systémem pro odlouceni tuhych emisi.
Odsavani je rozdéleno na dvé sekce, z nichz pfi stfikani je vyuzita pouze jedna. Pfi
suseni bude vzduch cirkulovat mezi vzduchotechnickou jednotkou a kabinou
a zaroven bude dle potfeby ohfivan na teplotu suseni cca. 60°C (max. 80°C). Teplota
je udrzovana systémem automatické regulace.

Kazda vzduchotechnicka jednotka bude umisténa pred lakovaci kabinou v ose
odsavaciho kanalu z kabiny. Bude urCena kodsavani vzduchu z pracovniho
prostoru, jeho cirkulaci a k pfivadéni Cerstvého upraveného vzduchu (filtrovaného
a ohratého) z venkovniho prostoru. VZT jednotka se sestava z:

e Nasavaci ventilator (11kW)
e Odsavaci ventilator (11kW)
e Hofak - topné medium - zemni plyn

e Koleno pro pfivod vzduchu do mezistropu kabiny
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e Predfiltr vzduchu (primarni filtrace)

e Regulacni klapky pro zménu reziml stfikani/suseni — ovladani
pneumatickym valcem

e Ovladaci panel zahrnujici
o ovladaci cast
o snimace teploty
o bezpecnostni a limitni termostaty

V pfipadé poruchy odsavaciho zafizeni musi byt nanaseni natérovyh hmot ihned
presuseno.

Zakladni parametry VZT zafizeni:

Hlavni rozméry (d-S+v) 2x(3,8x1,3x2,6)m
Max. vyména vzduchu pfi st¥ikani 72 000 m3h

Odpovidajici sestupna rychl. proudéni v kabiné 0,3 m/s

Teplota pfivadéného vzduchu pfi lakovani 20-24°C (rezim stfikani)
PFipojovaci potrubi k hofakim 5/4"

Pfipojovaci tlak min. 5 kPa

Instalovany tepelny vykon (zemni plyn) 2x280 kW

Parametry potrubi pro VZT

Vyfukové potrubi odpadniho vzduchu 1 200 x 800 mm

Nasavaci potrubi venkovniho vzduchu VZT1 1 200 x 800 mm
VZT2 2 x 600 x 800 mm

Odpadni potrubi hofakl kombinované
s nasavanim Cerstvého vzduchu (pfedehfev) vnéjSi 3330 mm

5. KAPACITA ZARIZENI

Predpokladany provozni ¢as lakovaci kabiny a natérova plocha:

Provozni Cas 300 h/rok
(06:00-14:00) 1 sménny provoz

Natérova plocha 5 500 m?/rok
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PoCet pracovniki se nezméni, stavajici pracovnici, provadgjici lakovani
v puvodnim zastfeSeni pro mobilni prostfedky, budou provadét lakovani v nové
lakovaci kabiné.

6. POTREBA MATERIALU, SUROVIN A ODPADY

6.1.1 Barvy

Lakovani bude provadéno ve vrstvach — zakladni natér — 1 vrstva, vrchni natér — 2
vrstvy.

Pro lakovani budou pouzity tyto barvy:

Barva synteticka zakladni PRAGOPRIMER S2000/0100, 0110

Email synteticky venkovni INDUSTROL - rizné odstiny  S2013/1000...
/1100/1999/4550/5300/
6400/8140

Barva akrylatova ETERNAL matna 8

S ohledem na lakovanou plochu se pfedpoklada spotfeba barev pro lakovani
kolejovych vozidel v tomto mnozstvi:

Barva synteticka zakladni PRAGOPRIMER 458 kg/rok
Email synteticky venkovni INDUSTROL 942 kg/rok
Barva akrylatova ETERNAL matna 1 705 kg/rok

(v pfip., vrchniho natéru ETERNAL misto INDUSTROLU)

Barvy pro lakovani budou skladovany ve stavajicich prostorach vedlejSiho objektu
MES v uloZisti barev, v pfipadé potfeby lakovani bude barva dovezena z tohoto
skladu v uzavienych obalech.

6.1.2 Odpady z provozu

Hlavnim zdrojem odpadu pfi lakovani kolejovych vozidel budou obaly pouZivanych
barev. Uskladnéni téchto oball bude ve stavajicim skladu v arealu MES, ktery je
k tomu ur€en a splfiuje bezpecCnostni pfedpisy.

Kéd odpadu Druh odpadu Kategorie | Mnozstvi

080111 Odpadni barvy a latky obs. rozpoustédla N 0,02 t/rok
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Veskeré nakladani s odpady bude v souladu se zakonem ¢&. 185/2001 Sb.,
0 odpadech ajeho provadécimi pFedpisy v plathém znéni. Odvoz a nezavadnou
likvidaci odpadu zajisti opravnéna firma na zakladé smlouvy.

Ze stavajiciho integrovaného povoleni mj. vyplyva, Ze:

e Ke shromazdovani vySe uvedenych odpadl musi byt pouzity
shromazdovaci prostiedky, které splfiuji technické pozadavky ve
smyslu ustanoveni § 5 vyhlagky MZP &. 383/2001 Sb., o podrobnostech
nakladani s odpady, v platném znéni.

e Provozovatel je povinen pfedchazet vzniku odpadu jejich recyklaci ve
vyrobnim procesu.

7. EMISE VOC z PROVOZU LAKOVNY A KATEGORIZACE ZDROJE

Emise technologického zafizeni budou tvofeny emisemi vzniklymi spalovanim
zemniho plynu pro ucely vytapéni a emisemi té€kavych organickych latek (VOC)
pochazejicich z pouzivanych chemickych pfipravkd. Jiné latky budou emitovany
v mnoZstvich, ktera nemohou vyznamné ovlivnit imisni situaci a jejich emise proto
nejsou kvantifikovany.

Emise do ovzdus$i budou béhem obdobi provozu unikat z téchto stacionarnich
zdroja:

e stacionarni spalovaci zdroje - vzduchotechnické jednotky na zemni plyn
slouzici pro provoz lakovaci kabiny (zdroj predevSim NO,, jiné latky
budou z hlediska vlivGi na okolni imisni situaci nevyznamné),

e stacionarni technologicky zdroj — tmeleni, maskovani, Cisténi a lakovani
kolejovych vozidel (zdroj emisi VOC).

Emise VOC z technologickych zdroju

Nizev T kg/ Obsah kgvoC vOC
yp rok VOC% Irok g/
Barva synteticka zakladni PRAGOPRIMER S 2000/0100 458 29.0 132,92 470
Email synteticky venkovni INDUSTROL - | ¢ 5131000 942 29,0 273,42 299
rizné odstiny — 2.vrstvy
nebo

Barva akrylatova ETERNAL matna —
2.vrstvy 8 1705 8,3 141,52 10
SUMA max. — pro vrchni natér INDUSTROL 406,34
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Kategorizace zdroje - lakovani

Dle specifikace zdroje nepatfi mezi vyjmenované zdroje dle zakona &. 201/2012
Sb. o ochrané ovzdusi, v platném znéni, jedna se dle pfilohy €. 2 o nevyjmenovany
zdroj k:

POUZITi ORGANICKYCH ROZPOUSTEDEL

e Prestfikavani vozidel — opravarenstvi s celkovou projektovanou
spotfebou organickych rozpoustédel 0,5 t za rok nebo vétsi a natéry pri
vyrobé novych silni€nich a kolejovych vozidel s celkovou projektovanou
spotfebou organickych rozpoustédel mensi nez 15 t za rok

Emisni limity

Dle Vyhlasky €. 415/2012 Sb. o pfipustné urovni znecistovani a jejim zjistovani
a o provedeni nékterych dalSich ustanoveni zakona o ochrané ovzdusi, v platném
znéni, pfilohy €. 5 je zdroj zafazen pod bod 4.3. Prestfikavani vozidel opravarenstvi
s celkovou projektovanou spotfebou organickych rozpoustédel 0,5t za rok nebo vétsi
a natéry pfi vyrobé novych silni¢nich a kolejovych vozidel s celkovou projektovanou
spotfebou organickych rozpoustédel mensi nez 15t za rok, pro ktery je urCena
technicka podminka provozu:

Limitni hodnoty obsahu tékavych organickych latek pro vyrobky spadajici pod kateqorii B

Subkategorie vyrobkt Vyrobky VOC (g/l)
Zakladni natérové hmoty Viyrovnavaci natérové hmoty 540
Vrchni natérové hmoty VSechny druhy 420

e Specialni Vrchni natérové hmoty VSechny druhy 840

Mnozstvi emisi VOC produkované posuzovanym zamérem vyhovuje
legislativnim pozadavkim vyhlasky €. 415/2012 Sb., uvedenym v pfiloze €. 5,
castill, v bodé 4.3 Natéry pfi vyrobé& novych silniénich a kolejovych vozidel
s projektovanou spotfebou organickych rozpoustédel od 15 t/rok.

3
3

Pfi oekavaném provozu primérna koncentrace nepiekro&i koncentraci 25 mg/m
VOC, coz je hluboko pod zakonnym emisnim limitem pro zdroje z lakovani (560 mg/m
VOC).

Imisni pfispévek zaméru lze oCekavat jako nevyznamny zdroj imisi Skodlivin,
v obydlenych oblastech bude jeho zdravotni vliv zanedbatelny. Pfipadny vliv zaméru
na populaci v dotené obytné zastavbé spojeny se zneciStovanim ovzduSi Ize
hodnotit jako nevyznamny.
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8. VLIV ZARIZENi NA STAVEBNI RESENI
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Navrh zakladi pro lakovaci kabiny je proveden vramci stavebni casti

DSO 04.02 Zaklady zafizeni.

9. PROSTREDI

Provedeni lakovaci kabiny musi splfiovat pfedpisy tykajici se zény s nebezpefim
vybuchu — zdény 2, ktera je uvnitf lakovaci a suSici kabiny.

10. BILANCE POTREB ENERGII

10.1 Elektricka energie

Napojeni technologickych zafizeni lakovaci kabiny a vzduchotechnické jednotky
na elektrickou energii je soucCasti PS 05 Elektricka silnoprouda a slaboprouda

zarizeni.

Napétové soustavy

Hlavni silovy rozvod 3 NPE, 50Hz, 230/400V/TN-C-S

Ovladaci napéti 1 NPE, 50Hz, 230V/TN-S

1. Lakovaci kabina 6,5 kW

2. Vzduchotechnicka jednotka 45 kKW

3. Rezerva — dle vybraného dodavatele kabiny 8 kW
Instalovany vykon celkem 60 kW

10.2 Tlakovy vzduch

Pro lakovaci kabinu bude proveden pfivod tlakového vzduchu z hlavniho rozvodu
v nové opravarenské hale. Potrubi DN20 je soucasti PS 08 Potrubni rozvody.

Napojeni bude provedeno za uzaviraci armaturou.

Tlak v rozvodu 7 bar
Predpokladana spotfeba 18 900 Nm®/rok (40 Nm®/h)
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10.3 Zemni plyn

Pro ohfev vzduchu budou ve vzduchotechnickych jednotkach umistény ohfivaci
bloky s hofakovou komorou, trubkovym vyménikem a plynovym hofakem. Plynovy
hofak bude napojen na potrubni rozvod zemniho plynu DN32 vedeny v nové hale.
Pfipojka zemniho plynu je provedena v ramci DPS 08.01 Pfipojka zemniho plynu.

Pozadovany tlak ZP min. 5 kPa
Pfedpokladana spotfeba 5 500 Nm®/rok

11. SEZNAM POZADOVANYCH A NUTNYCH PODKLADU PRO UVEDENI
DO UZiVANI
Dodavatel lakovaci kabiny musi mit opravnéni vydané technickou inspekci Ceské

Republiky (TICR) pro montaz zafizeni s nebezpedim vybuchu do 1000V, bez né&hoz
nemuze byt uvedené zafizeni montovano a uvedeno do provozu.

Technologie lakovaci a susici kabiny musi byt dodana v souladu s normou CSN
EN 13355.

11.1 Souvisejici pravni predpisy

Nafizeni vlady €. 101/2005 Sb. o podrobné&jsich pozadavcich na pracovisté
a pracovni prostredi

Zakon ¢€.22/1997 o technickych pozadavcich na vyrobky

Zakon €.309/2006 Sb. upravujici dalSi pozadavky bezpecCnosti a ochrany
zdravi pfi praci

Nafizeni vlady €.176/2008 Sb., kterym se stanovi bliz§i poZadavky na
bezpeCny provoz a pouzivani stroju, technickych zafizeni, pfistrojl
a naradi.

Nafizeni vlady ¢€.378/2001 Sb., kterym se stanovi bliz§i poZadavky na
bezpeCny provoz a pouzivani stroju, technickych zafizeni, pfistroja
a naradi.

Vyhlaska Ceského ufadu bezpeénosti prace €.48/1982 Sb. zakladni
pozadavky k zajisténi bezpelnosti prace v poslednim znéni §54-109,129-
142,200-204

Zakon €. 178/1968 Sb., o statnim odborném dozoru nad bezpecnosti prace
v poslednim znéni §6.

Vyhlaska Ceského ufadu bezpeénosti prace a Ceského barského Gfadu
¢.19/1979 Sb., kterou se urCuji vyhrazena zdvihaci zafizeni a stanovi
nékteré podminky k zajisténi jejich bezpecnosti
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e Nafizeni vlady €. 591/2006 Sb., o blizSich minimalnich pozadavcich na
bezpe€nost a ochranu zdravi pfi praci na stavenistich

e Zakon €.251/2005 Sb., o inspekci prace, zejména ust.§7 odst. 1 pism. j),
§170dst. 1 pism. r), a odst. 2 pism. c), §30 odst. 1 pism. r) a odst. 2 pism.

c)

11.2 Uvadéni stroji do vyroby

Pro nové a rekonstruované stroje uvadéné do provozu plati, ze musi splfiovat
pozadavky zakona ¢€.22/1997 Sb., a provadéci nafizeni vlady ¢.176/2008 Sb.,
o technickych poZadavcich na strojni zafizeni, v€etné technickych norem na které se
nafizeni vlady odvolava (podrobnosti ohledné zakona ¢.22/1997 Sb., o technickych
pozadavcich na vyrobky a k nému vydanych provadécich nafizeni vlady jsou
obsazZeny v kapitole 3/3.2.3

Dokladem o splnéni téchto pozadavkl je viditelné oznatené CE na stroji
v blizkosti oznaceni vyrobce a ES prohlaseni o shodé dodané se strojem.

Je tfeba rozliSit zpUsob dodani zafizeni.
Je-li dané zafizeni smontované (jednotlivé stroje) je povinnosti provozovatele
zajistit vychozi revizi pfivodu energii (elektfina)

Sestavuje-li zafizeni dodavatel na misté, je povinen zajistit pfedepsané kontroly a
revize v ramci fizeni o shodé zafizeni podle zak. ¢. 22/1997 Sb. Kdyz bude soucasti
dodavky i pfipojeni na energie, zajisti vychozi revize dodavatel. V opaném pfipadé
viz pfedchozi odstavec.

Posuzovani shody

Vyrobce, dovozce nebo zplnomocnény zastupce (pozor musi mit sidlo v EU)
povinen provést posuzovani shody at uz sam nebo pfes autorizovanou
(notifikovanou) osobu — podle typu zafizeni a pozadavkl pfislusnych nafizeni vliady
(napf. vSechny typy strojnich zafizeni uvedenych v NV ¢.176/2008 Sb.)

Pro samotny proces posuzovani shody je nutno mit k dispozici tyto doklady:

e Analyzu rizik strojniho zafizeni ve smyslu CSN EN 14100
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e Schéma elektrického (hydraulického nebo pneumatického) zapojeni

e Doklady o provedenych zkouskach - (revize elektro, funk&éni a provozni
zkousky)

¢ Navod na pouziti v eském jazyce
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12. OCHRANA KONSTRUKCE

Ochrana proti pozaru

U konstrukce je pozadavek na provedeni z nehoflavych materiall. SendviCové
panely s izolaci z kamenné viny tuto podminku splfiuji.

Ochrana proti korozi

Lakovaci kabina bude umisténa ve vnitinim prostfedi oopravarenské haly. Panely
s tepelnou izolaci rockwool budou vyrobeny ze Zarové zinkovaného plechu
opatfeného praskovou barvou bilou RAL 9016. Tato ochrana konstrukce zajistuje
vysokou odolnost proti korozi a vyznaCuje se velmi nizkou pfilnavosti nastfikl
provadénych v lakovaci kabiné.
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