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BETON PREFABRIKATU - (viz. TECHNICKA ZPRAVA)

POZNAMKY :

01. NAVRH A POSOUZENI VYZTUZENI PREFABRIKATU, VCETNE VSECH DETAILU PRIPOJU, VSECH ZABETONOVANYCH KOTEVNICH A VOLNYCH

MONTAZNICH PRIPRAVKU PREFABRIKATU BUDE SOUCASTI DODAVKY PREFABRIKATU A RDS A VTD - DOKUMENTACE ZAJISTOVANA

ZHOTOVITELEM.

02. HORNI POVRCH PRUVLAKU, VAZNIKU HLAV SLOUPU BUDE ZDRSNEN PRO LEPS| PRILNAVOST S DOBETONAVKOU.

03. PREFABRIKATY (SLOUPY) BUDOU ULOZENY DO KALICHU NA CEMENTOVOU MALTU TL. 50 mm, MINIMALNi PEVNOST MALTY 30 MPa.
04. CAST PREFABRIKATU VETKNUTA DO KALICHU A VNITRNI POVRCH KALICHU BUDE ZDRSNEN PRO LEPSI PRILNAVOST ZMONOLITNEN .

DOBETONAVKY A PODLIT| PREFABRIKATU BUDOU SOUCASTI DODAVKY PREFABRIKATU.

05. ROZMERY PRVKU (TYCOVYCH, STENOVYCH, PANELY) JSOU TEORETICKE SKLADEBNE BEZ ODECTENI KONSTRUKCNICH A MONTAZNICH
VOLI. SKLADEBNE ROZMERY PREFABRIKATU VIZ. DISPOZICNI VYKRESY A TZ.
06. PRIPADNE DELENI STENOVYCH PREFABRIKAT(U NA MENSi MONTAZNI DILY BUDE PROVEDENO V RDS DLE KONKRETNE VYBRANEHO

ZHOTOVITELE PODLE JEHO VYROBNICH, MONTAZNICH A PREPRAVNICH DISPOZIC.

07. TATO PROJEKTOVA DOKUMENTACE SLOUZI PRO VYBER ZHOTOVITELE. JE PODKLADEM PRO VYPRACOVANI PODROBNE VYKRESOVE
DOKUMENTACE ZAJISTOVANE ZHOTOVITELEM V NASLEDUJICICH STUPNICH PD - RDS (REALIZACNI DOKUMENTACE STAVBY), VTD (VYROBNE

TECHNICKA DOKUMENTACE), MD (MONTAZNI DOKUMENTACE). V ZADNEM PRIPADE TYTO STUPNE DOKUMENTACE NENAHRAZUJE.
08. DALSi PODROBNOSTI VIZ. TECHNICKA ZPRAVA.
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