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Suport osy ,,Z“
Zdvih: 0 — 1800mm

Suport osy ,Y“
Posuv: +/- 650 mm

Suport osy ,X“
Posuv: +/- 2000 mm

Nosny ram 5000x2500

PRACOVNI POSTUP:

1.
2.

Kalibrac¢ni zatizeni je odstavené v horni poloze (nad vySkou jetabu, tj. vySka 8100 mm).

Obsluha provede vizualni kontrolu stavu zatfizeni i z hlediska BOZP. Zkontroluje, zda v
pohybu zafizeni nebrani mostni jefab v hale, pfipadn€ provede jeho odstaveni. Pfesnéjsi
postup nutno dohodnout s vyrobcem jerabu.

Zapne kalibra¢ni zatizeni. Po nab&hnuti fidiciho systému provede tlacitkem ,,Ovladaci
obvody* na rozvadécové skiini aktivaci bezpecnostnich obvodil zafizeni. Provede se téz
aktivace dalkového ovladace. Zafizeni se bude nachazet v takovém druhu provozu, ve kterém
bylo pied vypnutim ( ,,Kalibrace* / ,,M¢&feni* / ,,Parkovani*).

Zapnuti rezimu ,Kalibrace® — slouzi pro sesouhlaseni skutecnych poloh s 1daji
zobrazovanymi na displejich. Pfi tomto rezimu se aktivuje laserovy snima¢ pro méteni vysky
troleje od temene kolejnice (TK).

Pti ,,Kalibraci® obsluha na koleje polozi specidlni kalibracni ptipravek, ktery presné v ose
koleji vytvori plochu s ryskou, ktera bude ve stejné vySce jako temena kolejnic.

Pomoci dalkového ovladace posunem v ose Y (Klikatost) nastavi obsluha paprsek senzoru
presné na rysku kalibracniho ptipravku. Namétena hodnota laserového snimace vzdalenosti Z
(Snimac) soucasné s polohami pohont os Z (Vyska) a osy Y (Klikatost) se zobrazuje na
dalkovém ovladaci a na displeji umisténém na rozvadéeci.

Pohybem osy Z (Vyska) obsluha nastavi hodnotu laserového snimace vzdalenosti Z (Snimac)
priblizné do stfedu pracovniho rozsahu 4800 az 6500 mm, coz je na hodnotu 5650 mm.
Soucasné je nutné, aby pohybem v ose Y (Klikatost) byl paprsek laserového snimace
vzdalenosti nastaven na rysce kalibra¢niho pfipravku. Poté stiskne tlacitko ,,Zapis®“, ¢imzZ se
hodnota Z (Snimac¢) =5650 mm piepiSe do polohy posunu osa Z (Vyska). SouCasné se
vynuluje hodnota polohy osy Y (Klikatost).

Poté je mozno provést kontrolu linearity osy Z (VySka). Pohybem osy Z (Vyska) prestavit
polohu do spodni krajni polohy, tj. 4800 mm. Hodnota vzdalenosti laserového snimace Z
(Snimac) a hodnota polohy posunu osy Z (Vyska) ptitom musi byt shodné. Obdobny postup je
mozno provést pohybem osy Z (VysSka) do horni krajni polohy, tj. 6500 mm. Zobrazené
hodnoty musi byt opét shodné. Pii téchto pohybech musi byt soucasné paprsek laserového
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snimace stale na rysce kalibra¢niho pfipravku. Neni-li tomu tak, je nutno provést odborné
sefizeni celého zafizeni.

Obsluha pfepne zafizeni do rezimu ,,Mé&feni“. Pomoci tladitek na dalkovém ovladaci nebo na
rozvadécové skiini provede nastaveni pohybu osy Z (Vyska) do horni krajni polohy, tj. 6500
mm.

Obsluha pristavi méfici viiz pod kalibra¢ni zafizeni do polohy sbérac¢em pod kalibracni
zafizeni. Provede zajisténi vozu proti pohybu.

Obsluha pomoci vizualniho pohledu provede presnéjs$i nastaveni kalibraéniho zafizeni nad
kontrolovany sbéra¢ a to pomoci tlacitek na rozvadécové skiini piipadn¢ na dalkovém
ovladani posunem v ose ,,.X* (Jizda). Tato osa v souladu s TS nema odmétfovani a tim ani
nemd zobrazovani nastavené polohy. Po nastaveni se automaticky zajisti pohyb této osy X
pomoci elektromagnetické brzdy na hiideli motoru.

Zvednuti sbérace méficiho vozu do pracovni polohy — tedy opieny o kalibra¢ni zatizeni.

V rezimu ,,Mé&feni obsluha pomoci dalkového ovladace provede nastaveni pohybu osy Z
(Vyska) do polohy napi. 4800 mm. Tato vyska se jiz neméfi umisténym laserovym c¢idlem,
protoze hodnota polohy osy Z (Vyska) zobrazend na displejich je jiz zkalibrovana
(ptepocitana) dle postupu v bod¢ 7. Dale pohybem v ose Y (Klikatost) provadi nastavovani po
nasobcich kroku 1 mm, napftiklad na hodnoty -48 -28 0 +28 +48 mm. Na displeji dalkového
ovladace a na displeji na rozvadéci jsou zobrazovany polohy obou provadénych posuni.

Obdobny postup jako v piedchozim bod€¢ 13 provede pro dalSi nastaveni pohybu osy Z
(Vyska) do pozadovanych poloh, napt. 5200 mm a 6500 mm.

Po dokonc¢eném meéteni sbéra¢ na méficim vozidle vratit do pfepravni polohy.

Pomoci ovlada¢l na rozvadélové skiini prepnout rezim z rezimu ,Mé&feni” do rezimu
»Parkovani“. Tim se kalibra¢ni zatizeni automaticky piesune do polohy nad vysku jetabu, tj.
vyska 8100 mm a provede se automatické zajisténi v této poloze. Soucasné se umozni pohyb
mostového jefabu v hale.

Vypnuti zafizeni.

Pti vypnuti zafizeni v libovolném rezimu se po op&tovném zapnuti obnovi ten rezim, ktery byl
pred vypnutim ( ,,Kalibrace* / ,,Méfeni“ / ,,Parkovani“ ). SouCasné¢ se po vypnuti/zapnuti
zapamatuji i posledni nastavené hodnoty a polohy.

Informacni displej je byt dostupny a Citelny i v prostoru servisni lavky (viditelny ze sttechy
vozu) — napf. druhy displej v prostoru lavky.

Je instalovan jeden graficky displej HMI na dvetich rozvadécové skiing, ktera bude pevné
umisténa v prostoru prfislusné lavky. Dilezité Ciselné tidaje o polohdch os Y a Z, v rezimu
kalibrace hodnota laserového snimace vzdalenosti Z (Snimac), ptipadné dalsi dulezité tdaje
(napt. poruchova hlaseni) budou duplicitné zobrazeny na fadkovém displeji  dalkového
ovladani. Poloha osy X (Jizda) se nebude méfit a tim padem ani nikde zobrazovat, jeji
nastaveni bude pouze informativni vizualné (v souladu s TS).

Pro polohovani a méfeni budou pouzivany soucasné osy Y a Z po uzaméeni (zafixovani) osy
X — viz TS. Jak v rezimu ,,Kalibrace®, tak i v reZimu ,,Méfeni* bude mozno pomoci 6-ti
vyhrazenych tla¢itek manipulovat nezavisle vSemi tfeni pohony os X, Y a Z. Viz novy postup
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ze dne 25.2.2021. Kdykoli se jakykoli pohon zastavi, provede se odpojenim napajeni od
elektromagnetické brzdy zabrzdéni hiidele motoru.

22. Technologie bude vybavena zafizenim pro uchovavani naméfenych hodnot pii kalibraci

(pamét)do paméti fidiciho PLC. Hodnoty je mozno zobrazit na HMI kalibra¢niho zatizeni,
vybrané hodnoty pfipadné na dalkovém ovladaci. Hodnoty nelze ptenést do vyssiho systému
napt. do PC, lze je pouze opsat. Po vypnuti kalibra¢niho zatizeni a novém zapnuti zatizeni, lze
hodnoty znovu zobrazit, zapamatuji se.

23. Koordinace pohybu mostového jefabu — podminky pro pohyb v dobé méfeni a v dobé

odstaveni zafizeni — pohyb v ose koleji (X). Jefab nutno vybavit BEZPECNOSTNIM
DVOUKANALOVYM vstupem pro jeho bezpeéné blokovani (zabezpeéi zakaznik). Nase
dodavka kalibra¢niho =zatizeni bude obsahovat bezpecnostnim vystup pro realizaci
pozadovaného blokovani. V piipad¢, ze blokovani jefabu nelze provést kdykoli, bude nutno
ob¢ zafizeni vybavit dal§im kanalem opa¢ného sméru, ktery by blokovani povolil. Toto je
nutno prodiskutovat s dodavatelem jetabu.
A) Pokud nebude potieba po dobu méfeni na kalibraénim zafizeni viilbec manipulovat
s jefabem, navrhuji vstupem odstavit kompletni ovladani jetabu (obdoba Central
stopu).
B) Pokud je tfeba po dobu méfeni na kalibraénim zatizeni s jefabem manipulovat na
jiném pracovisti haly, je nutno, aby bezpecnostni vstup blokoval pouze pohyb jefabu
po kolejich (osa X) a pfipadné jen v uréeném useku. Takovouto funkci vstupu by
musel zabezpecit dodavatel jefabu.

Jak jsme jiz pozadovali diive, radi bychom dale védéli, kdo bude provadét posouzeni
bezpecnosti zafizeni, piipadné kdo bude provadét revizi elektrického zafizeni. Aby tyto
zalezitosti bylo mozno piedem prodiskutovat.

Servisni ploSina

Hlavni rozvadéc

Kalibracni zarizeni




