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KOTEVNÍ MATICE M16 S KRYTKAMI PE

dle MVL 720

PODLITÍ POLYMERMALTOU

STŘEDNÍ MADLO L60/60/5

HORNÍ MADLO L60/60/5

DOLNÍ MADLO L60/60/5
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SLOUPEK L70/70/7

4
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� OTVORU 12 mm
VLEPENÁ DO PŘEDVRTANÝCH OTVORŮ

CHEMICKÁ KOTVA M10

KRNOV

ZKOSENÍ HRANY 40/40mm 4,0
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� OTVORU 20 mm
VLEPENÉ DO PŘEDVRTANÝCH OTVORŮ

CHEMICKÉ KOTVY M16
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VYPLNĚNÍ KAPSY

FORMÁT

OBEC: 

DATUM

KRAJ: POVĚŘENÝ OÚ:

POŘ.Č.

NAVRHL, VYPRACOVAL

MĚŘÍTKO

HLAVNÍ INŽENÝR PROJEKTU
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MORAVIA CONSULT Olomouc a.s.
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ING. PETR HANZLÍK
VEDOUCÍ TÝMU:

ING. PETR HANZLÍK

HLUBOČKY HLUBOČKY

20 - 020 - 235- SR

09/2020

- most v km 17,790 

Hlubočky - Domašov 

Oprava mostů na trati 

ŽELEZNIC

SPRÁVA

Správa železnic, státní organizace
Oblastní ředitelství Olomouc,  Nerudova 1, 779 00 Olomouc

PO PŘIPOMÍNKOVÉM ŘÍZENÍ
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VÝKRES ZÁBRADLÍ

 

ING. PETR HANZLÍK ING. PETR HANZLÍK ING. JAROSLAV SEDLÁČEK

 

 

VÝKRES ZÁBRADLÍ 2.5.1D.2.1.2

1:50, 1:10

6 x A4

SO 01   Most v km 17,790

SO 01 MOST V KM 17,790
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SLOUPEK ZÁBRADLÍ NA PRAVÉ ŘÍMSE 1:10
DETAIL OSAZENÍ

- TLOUŠŤKA CELKEM

PKO:

- VÝKRES SLOUŽÍ JAKO PODKLAD PRO VÝROBNÍ DOKUMENTACI
S235 JR

  S UVÁŽENÍM OPAČNÉHO SKLONU ŘÍMSY VZHLEDEM K ORIENTACI ZÁBRADLÍ
- ZÁBRADLÍ NA LEVÉ ŘÍMSE BUDE PROVEDENO OBDOBNĚ, ZRCADLOVĚ OTOČENÉ,

ODSTÍN VRCHNÍHO NÁTĚRU PKO: DLE INVESTORA
260µm

60µm- VRCHNÍ DVOUSLOŽKOVÝ NÁTĚR NA BÁZI POLYURETANU S OBSAHEM ŽELEZOSLÍDY
60µm- PODKLADNÍ DVOUSLOŽKOVÝ NÁTĚR NA BÁZI EPOXIDOVÉ PRYSKYŘICE S OBSAHEM ŽELEZOSLÍDY

80µm- ZÁKLADNÍ DVOUSLOŽKOVÝ NÁTĚR NA BÁZI EPOXIDOVÉ PRYSKYŘICE S OBSAHEM ŽELEZOSLÍDY
min. 65µm- ŽÁROVÉ ZINKOVÁNÍ PONOREM

- PŘÍPRAVA POVRCHU V ODMOŘOVACÍ LÁZNI, STUPEŇ Be
PRO PROTIKOROZNÍ OCHRANU JE NAVRŽEN SYSTÉM ŽSP + ONS 02:

- KVALITA ZÁBRADLÍ BUDE ODPOVÍDAT PODMÍNKÁM SŽDC TKP 19
- TŘÍDA PROVEDENÍ: EXC2 dle ČSN EN 1090-2
- ZÁBRADLÍ BUDE DODÁNO S CERTIFIKÁTEM 2.2 dle ČSN EN 10204

- MATERIÁL OCELI 

POZNÁMKY:

POZNÁMKY: PŮDORYS 1:10
DETAIL PATNÍ DESKY

POHLED A-A 1:10
DETAIL PATNÍ DESKY

VÝKAZ MATERIÁLU 1,2,3:

VÝKAZ MATERIÁLU 4,5,6:


