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POZNÁMKA
- PŘED TVORBOU VTD JE POTŘEBA OVĚŘIT SKUTEČNÝ TVAR ŘÍMS
- VÝKRES ZÁBRADLÍ PLATÍ PRO ZÁBRADLÍ NA OBOU STRANÁCH MOSTU
- SLOUŽÍ JAKO PODKLAD PRO VÝROBNÍ DOKUMENTACI
- VRCHNÍ NÁTĚR OCELI BUDE PROVEDEN V ODSTÍNU DB 610, KONEČNÉ ROZHODNUTÍ JE NA INVESTOROVI
- ZÁBRADLÍ MUSÍ BÝT OSAZENO NA VYROVNANÝ POVRCH, VÝŠKA MADLA MUSÍ BÝT V KAŽDÉM MÍSTĚ min.1100mm OD

POVRCHU ŘÍMSY.

KOTEVNÍ ŠROUBY MUSÍ VYKAZOVAT NÁSLEDUJÍCÍ VLASTNOSTI:
- VELIKOST min.M16
- ÚNOSNOST V TAHU min.1,5kN
- ÚNOSNOST VE STŘIHU min.22kN (PRO 4 ŠROUBY/SLOUPEK) ZÁBRADLÍ)
- MĚRNÝ ELEKTRICKÝ ODPOR min.1x106Ωm
- PROTIKOROZNÍ OCHRANA - ZINKOVÁNÍ PONOREM NEBO NEREZOVÉ PROVEDENÍ (A4)

PATNÍ DESKA MUSÍ BÝT PODLITA POLYMERMALTOU tl.min.20mm O NÁSLEDUJÍCÍCH VLASTNOSTECH:
- CHARAKTERISTICKÁ VÁLCOVÁ PEVNOST V TLAKU min.30MPa
- MODUL PRUŽNOSTI min.33000MPa
- MĚRNÝ ELEKTRICKÝ ODPOR min.1x106Ωm

VÝROBA KONSTRUKCE:
- POŽADOVANÁ TŘÍDA PROVEDENÍ DLE TKP19: EXC2
- VÝROBA DLE ČSN EN 1090-1+A1, ČSN EN 1090-2+ A1
- MONTÁŽ DLE ČSN EN 1090-2+A1
- ZAOBLENÍ HRAN BUDE PROVEDENO O POLOMĚRU r=2mm DLE ČSN EN ISO 12944-3

PKO KONSTRUKCE:
- ŽÁROVÉ ZINKOVÁNÍ PONOREM + ONS 91, VIZ TECHNICKÁ ZPRÁVA
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