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PŘÍČNÝ ŘEZ 2 -2:
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PŘÍČNÝ ŘEZ 3 -3:
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PODÉLNÝ ŘEZ 1-1:
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PRŮMĚR ZAKŘIVENÍ dbr
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OHÝBÁNÍ VÝZTUŽE dle ČSN EN1992-1-1

průměr výztuže d˂16mm - průměr ohybu d=4dr

průměr výztuže d˃16mm - průměr ohybu d=7dr

rozměry úseku položek jsou uvažovány na vnější okraje prutu

SCHÉMA SMYKOVÉ VÝZTUŽE

M 1:20

24 Ø8

DETAIL A - MĚŘÍCÍ VÝVOD

-VÝZTUŽ PROVAŘIT PO OBVODĚ ARMOKOŠE. VE VYBRANÝCH PRVCÍCH SE PROVAŘÍ BODOVĚ
-KŘIŽUJÍCÍ PRVKY VÝZTUŽE POMOCNÝM BODOVÝM SVAREM, KTERÝ JE STEHOVÝM KŘÍŽOVÝM SVAREM DLE TP 124. TENTO SVAR JE
NENOSNÝ, O VELIKOSTI 3 AŽ 4 MM A DÉLKY 5 MM DOSAHUJE MAX POLOVINY PRŮMĚRU SVAŘOVANÉHO PRVKU. SVAR A TECHNOLOGIE
SVAŘOVÁNÍ NESMÍ ZMĚNIT MECHANICKÉ VLASTNOSTI SVAŘOVANÉ OCELI A NESMÍ BÝT OSLABEN PRŮŘEZ SVAŘOVANÉHO PRVKU.
-PODLE ROZMĚRU PRVKU SE PROVEDE PROVAŘENÍ V DALŠÍCH VYBRANÝCH VÝZTUŽÍCH. PRVKY URČENÉ PRO PROVAŘENÍ VÝZTUŽE
JSOU ZÁROVEŇ PRVKY TVOŘÍCÍ ZÁKLADOVÝ ZEMNIČ. TYTO PRVKY JSOU VZÁJEMNĚ SVAŘENY SVARY 100 MM V MÍSTECH PODÉLNÉHO
NASTAVENÍ(STYKOVANÍ).
-Z PROVAŘENÉ VÝZTUŽE SE PROVEDE MĚŘÍCÍ VÝVOD NA POVRCH KONSTRUKCE DLE DETAILU A.

BLUDNÉ PROUDY - PROVAŘENÍ VÝZTUŽE

PROPOJENÍ A VYVEDENÍ VÝZTUŽE PRO
MĚŘENÍ BLUDNÝCH PROUDŮ, M 1:5

OBOUSTRANNÝ SVAR

SLEPÝ OTVOR V DESCE
∅3,5mm , hl. 5mm

UZAVŘENÁ MATICE M10

DESKA Z KOROZIVZDORNÉ
OCELE DLE TKP 19A A

TP193

LÍC KONSTRUKCE

BETONÁŘSKÁ
VÝZTUŽ

PROVAŘENO S
PROVAŘENOU VÝZTUŽÍ
OBJEKTU

UZAVŘENÁ MATICE M10

SLEPÝ OTVOR V DESCE
∅3,5mm , hl. 5mm
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Dlážděná 1003/7, 110 00 Praha 1

Stavební správa západ

Sokolovská 278/1955, 190 00 Praha 9
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REKONSTRUKCE TRATI V ÚSEKU KYJICE - CHOMUTOV
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