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POZNÁMKY:
- VÝROBNÍ TVAR NADVÝŠENÍ JE PŘEDPOKLÁDÁN JAKO TVAR

KRUŽNICOVÉHO OBLOUKU
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DETAIL RÁMOVÉHO ZTUŽIDLA - TYP 1
M 1:10
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DETAIL USPOŘÁDÁNÍ KONCE NOSNÍKU
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PŘÍPRAVA POVRCHU NA Sa3

ŽÁROVĚ STŘÍKANÝ POVLAK
SLITINOU ZnAl

PŘÍPRAVA POVRCHU NA Sa2

NÁTĚROVÝ SYSTÉM
ONS 03

PŘÍPRAVA POVRCHU NA Sa 3 DLE ČSN EN ISO 8501-1
ŽÁROVĚ STŘÍKANÝ POVLAK SLITINOU ZnAl
ZÁKLADNÍ NÁTĚR NA EPOXIDOVÉ BÁZI
PODKLADNÍ A VRCHNÍ NÁTĚR POLYURETANOVÝ

SCHÉMA PKO
M 1:5

VRTÁNÍ PRO PŘÍČ. VÝZTUŽ

ZÁVITOVÁ TYČ, M20, dl. 590 mm
DISTANČNÍ TRUBKA
TR 31,8x4, dl. 468 mm

PODLOŽKA M20 (tl. 3mm)

MATICE A PODLOŽKA M20

6

6

ZTRACENÉ BEDNĚNÍ- DESKY CETRIS tl. 28 mm, š. PROM mm
ULOŽENÍ NA OBOUSTRANNOU BITUMENOVOU LEPÍCÍ PÁSKU
ZATMELENÍ OKRAJŮ DESEK TRVALE PRUŽNÝM TMELEM

MATICE A PODLOŽKA M20

ZÁVITOVÁ TYČ, M20, dl. 590 mm

DETAIL STABILIZAČNÍCH TYČÍ - TYP 2
ŘEZ C-C
M 1:10
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DETAIL RÁMOVÉHO ZTUŽIDLA - TYP 1
ŘEZ B-B
M 1:10

6

300300

69
1

PR
O

M
.

200 290 200

190

25
64

1
25

490

RÁMOVÉ ZTUŽIDLO

10
0

35
0

80

VRTÁNÍ PRO PŘÍČ. VÝZTUŽ

6

6

ZTRACENÉ BEDNĚNÍ- DESKY CETRIS tl. 28 mm, š. PROM mm
ULOŽENÍ NA OBOUSTRANNOU BITUMENOVOU LEPÍCÍ PÁSKU
ZATMELENÍ OKRAJŮ DESEK TRVALE PRUŽNÝM TMELEM

DETAIL RÁMOVÉHO ZTUŽIDLA - TYP 1
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0142.Ocelové nosníky
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SOUŘADNICOVÝ SYSTÉM: S-JTSK
VÝŠKOVÝ SYSTÉM: Bpv

VÝKAZ MATERÍÁLU:

POŽADAVKY NA MATERIÁL:
POUŽITÝ MATERIÁL
· Hlavní díly OK (nosníky): ocel S355 J2+N - podle ČSN EN 10025-2
· Montážní ztužení : ocel S235 JR podle ČSN 10025-2

POŽADOVANÝ DOKUMENT KONTROLY
· Pro veškerý základní materiál pro hlavní nosníky je požadován (dle TKP 19/2015)

inspekční certifikát 3.2/TÚDC
· Pro materiál na montážní ztužení je požadován inspekční certifikát 2.2

POŽADOVANÉ MECHANICKÉ ZKOUŠKY ZÁKLADNÍHO MATERIÁLU
· Tahová zkouška podle ČSN EN 6892-1
· Zkouška rázem v ohybu dle ČSN ISO 148-1 při -20°C prům. hodnota 27J

DALŠÍ KONTROLY A ZKOUŠKY ZÁKLADNÍHO MATERIÁLU
· Chemické složení a hodnota uhlíkového ekvivalentu CEV  dle ČSN EN 10025-1

(max. hodnota 0,45) - provést na tavbu
· Jakost povrchu dle ČSN EN 10 163-2: třída A, podtřída 2
· Vnitřní jakost dle ČSN EN 10160: celkové plošné zkoušení ultrazvukem (UT)
·· kritérium přípustnosti pro plošné zkoušení: třída S1
·· kritérium přípustnosti pro zkoušení svarových hran: třída E2

· Mezní úchylky rozměrů, tvaru a hmotnosti dle ČSN EN 10029: třída A

VÝROBNÍ SKUPINA
· Nosná konstrukce: EXC 3
· Montážní ztužení: třída provedení EXC 2

PROTIKOROZNÍ OCHRANA HL. NOSNÍKŮ:

TYP - A:
- OTRYSKÁNÍ NA STUPEŇ ČISTOTY POVRCHU Sa 2

PODLE ČSN ISO 8501-1

TYP - B:
- SPODNÍ PÁSNICE + STOJINA DO VÝŠKY 80 mm
- OTRYSKÁNÍ NA STUPEŇ ČISTOTY POVRCHU Sa 3

PODLE ČSN ISO 8501-1
- ŽÁROVĚ STŘÍKANÝ POVLAK KOVU ZnAl15 -tl. 100 µm
- OCHRANNÝ NÁTĚROVÝ SYSTÉM ONS 03 DLE

SŽDC S5/4- PŘÍLOHA D,E - CELKOVÁ TL. 240 µm

Jihočeský 0381,16

DUSP 12/2022
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Správa železnic, státní organizace

DIPONT s.r.o.

Ing. Petr Novák

Stavební správa západ

Ke Štvanici 656/3, 186 00 Praha 8 – Karlín

Dlážděná 1003/7, 110 00 Praha 1

Klíšská 1432/18  400 01 Ústí nad Labem

Kontroloval:Popis:Datum:Revize:

S-kód: Stupeň dokumentace: Část: Objekt: Podobjekt: Příloha: Revize:

Razítko oprávněné osoby:

Podpis: Datum:

Specialista: Odpovědný projektant:

Orientační schéma:

SPRÁVA
ŽELEZNIC

T: +420 475 201 724
E: dipont@dipont.cz

Stupeň dokumentace: Datum zpracování: Formáty: Měřítko:

TUDU:Katastrální území:Kraj:

Název dílčí části přílohy:

Název přílohy:

Název objektu:

Název části:

Název stavby/akce:

Označení části:

Označení objektu/komplexu:

Číslo přílohy:

Paré:

Hlavní projektant (HIP):

Kontakt:

Adresa:

Adresa:

Zástupce investora:

Adresa:

Stavebník/Investor:

Zhotovitel stavby:

Rekonstrukce mostu v km 47,811 na
trati Strakonice - Volary

Račí [644625], Kubova Huť [644609]

Označení (S-kód):

Označení zhotovitele:

S632000181

Zpracovatel:

Vimperk

Kubova
Huť Volary

Most km 47,811

Lipka

001 1.12.2022 Zapracování připomínek orgánů SŽ - definitivní verze dokumentace Ing. Martin Plšek

000 15.04.2022 Definitivní odevzdání dokumentace Ing. Martin Plšek

Inženýrské objekty

SO 11-20-01

D 2 1 4 X _ S O 1 1 2 0 0 1 _ X X

Most v km 47,811

D.2.1.4

Ing. Norbert PelcIng. Martin PlšekIng. Martin Plšek

POZNÁMKY:
· VŠECHNY HRANY ZAOBLIT R= 2 mm
· ROZMĚRY KRESLENY PRO TEPLOTU t=+10°C
· DÉLKA TRNU PO NAVAŘENÍ NA NK - 90 mm, HLAVA Ø 30 mm
· V HORNÍ PÁSNICI BUDOU PROVEDENY ODVZDUŠŇOVACÍ OTVORY -

POČET A JEJICH PROVEDENÍ STANOVÍ VTD
· PODROBNOSTI K OCELOVÝM NOSNÍKŮM, VIZ PŘÍLOHA 1.001
· DLE ČSN 73 2603:2011 BUDE PROVEDENA DÍLENSKÁ PŘEJÍMKA
· POSTUP MONTÁŽE A PODEPŘENÍ NOSNÍKŮ BUDE STANOVEN VE VTD

PRO VÝROBU NOSNÍKŮ BUDE ZPRACOVÁNA VTD!
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