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VÝZTUŽ JE KÓTOVANÁ DO OSY PRUTŮ

ZAKŘIVENÍ VLOŽEK dr
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dr = 4 DD 16 mm=<

OHYBY

dr = 20 Dt < 3D
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3 D =<
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t < 7D
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7 D=>
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BETONEM
KRYTÍ
BOČNÍ

dr

dr

D

=> L  
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 D

TŘMÍNKY, HÁKY

NAJMENŠÍ VNITŘNÍ PRŮMĚRY

OCEL:
BETONÁŘSKÁ OCEL   B 500B

KRYTÍ VÝZTUŽE:
MINIMÁLNÍ 40 mm
JMENOVITÉ 50 mm

c min - MINIMÁLNÍ KRYTÍ VÝZTUŽE
c nom - JMENOVITÉ KRYTÍ VÝZTUŽE

c c
mi

n

no
m

NOSNÁ NEBO
ROZDĚLOVACÍ VÝZTUŽ

SPONY

TABULKA VÝZTUŽE

VÝKAZ VÝZTUŽE

SPECIFIKACE PROMĚNNÝCH POLOŽEK

POZNÁMKY:
1. DETAILY V MÍSTECH PROSTUPŮ PŘÍČNÉ DRENÁŽE BUDOU DOPLNĚNY V ČISTOPISE
2. PŘESNÉ POČTY KUSŮ SPON BUDOU DOPLNĚNY V ČISTOPISE
3. SPONY JSOU, PRO VYŠŠÍ PŘEHLEDNOST, VYKRESLENY POUZE V ŘEZECH, KTERÉ MAJÍ MĚŘÍTKO 1:25
4. SPONY BUDOU ZAVLEČENY ZA PODÉLNOU I PŘÍČNOU VÝZTUŽ A DO FINÁLNÍHO TVARU OHNUTY NA STAVBĚ.
5. VÝZTUŽ PODLOŽISKOVÝCH BLOČKŮ BUDE ØR12 MAX. á 100 mm, DLE TP 75.
6. BETONÁŘSKÁ VÝZTUŽ PROCHÁZEJÍCÍ PRACOVNÍ SPAROU BUDE OPATŘENA EPOXIDOVÝM NÁTĚREM NA DÉLCE

PŘESAHUJÍCÍ HRANU PRACOVNÍ SPÁRY MIN. 50 mm NA OBĚ STRANY.
7. ZKOSENÍ VŠECH VIDITELNÝCH HRAN, TJ. DÉLKA ZKOSENÍ SPÁRY 20 mm, NENÍ - LI UVEDENO JINAK.
8. TŘÍDY PŘESNOSTI A VÝROBNÍ TOLERANCE BETONOVÝCH KONSTRUKCÍ MUSÍ SPLŇOVAT TKP.

16 x A4 1:50,25

2.029Výztuž dobetonávek pilíře P1
-

Martin Pečinka

2 0 2 9

BETON:
DOBETONÁVKA P1 ČSN EN 206+A2 - C 30/37 - XC4,XF4,XD3(CZ) - Cl 0.40 - Dmax 22 - S3

max. průsak do 35 mm dle ČSN EN 12 390-8
PODLOŽISKOVÉ BLOČKY ČSN EN 206+A2 - C 35/45 - XC4,XF4,XD3(CZ) - Cl 0.40 - Dmax 16 - S3

max. průsak do 20 mm dle ČSN EN 12 390-8

Mosty, propustky a zdi

DUSP+PDPS 29.05.2022
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