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VÝKAZ OCELI NOSNÉ KONSTRUKCE

1m/1ks celkem o/1m celkem

[mm/mm2] [kg] [kg]  [m2]  [m2]

Dílec HN1 Hlavní nosník
Celkem: 1 ks

horní pásnice H11 1 P 25 x 350 15 190 68.69 1 043.36 S 355 J2+N 0.75 11.39
dolní pásnice D11 1 P 25 x 350 15 690 68.69 1 283.77 S 355 J2+N 0.75 11.77
koncová svislá výztuha K11 2 P 10 x 350 950 27.48 52.20 S 355 J2+N 0.72 1.37
koncová horní pásnice K12 2 P 10 x 350 950 27.48 52.20 S 355 J2+N 0.72 1.37
stěna S11 1 P 18 x 1 650 15 460 233.15 3 184.32 S 355 J2+N 3.34 51.57
svislá výztuha V11 2 P 18 x 175 915 24.73 48.25 S 355 J2+N 0.39 0.71
svislá výztuha V12 2 P 10 x 175 1 068 13.74 32.34 S 355 J2+N 0.37 0.79
svislá výztuha V13 2 P 10 x 175 1 180 13.74 35.42 S 355 J2+N 0.37 0.87
svislá výztuha V14 2 P 10 x 175 1 329 13.74 39.51 S 355 J2+N 0.37 0.98
svislá výztuha V15 2 P 10 x 175 1 394 13.74 41.30 S 355 J2+N 0.37 1.03
svislá výztuha V16 1 P 10 x 175 1 415 13.74 22.44 S 355 J2+N 0.37 0.52
stojina přípoje příčníku na HN C11 9 P 10 x 188 550 14.76 73.05 S 355 J2+N 0.40 1.96
stojina přípoje příčníku na HN C12 2 P 18 x 180 550 25.43 27.98 S 355 J2+N 0.40 0.44
horní pásnice přípoje příčníku na HN B11 9 P 12 x 160 360 15.07 48.83 S 355 J2+N 0.34 1.11
horní pásnice přípoje příčníku na HN B12 2 P 20 x 200 360 31.40 22.61 S 355 J2+N 0.44 0.32
kotvící deska PDZ K13 14 P 10 x 60 200 4.71 13.19 S 355 J2+N 0.14 0.39

Celková hmotnost 1ks [kg] S 355 6 020.79
Celková hmotnost 1ks [kg] S 235 0.00
Celková hmotnost 1ks [kg] Celkem 6 020.79
Celková plocha 1 ks [m2] 86.60

hmotnost nátěr

materiál

délka 
(plocha)

Položka

Popis Ozn typ [mm] [mm]
ks

profil

x
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Dílec HN2 Hlavní nosník
Celkem: 1 ks

horní pásnice H21 1 P 25 x 350 15 190 68.69 1 043.36 S 355 J2+N 0.75 11.39
dolní pásnice D21 1 P 25 x 350 15 690 68.69 1 283.77 S 355 J2+N 0.75 11.77
koncová svislá výztuha K21 2 P 10 x 350 950 27.48 52.20 S 355 J2+N 0.72 1.37
koncová horní pásnice K22 2 P 10 x 350 950 27.48 52.20 S 355 J2+N 0.72 1.37
stěna S21 1 P 18 x 1 650 15 460 233.15 3 184.32 S 355 J2+N 3.34 51.57
svislá výztuha V21 2 P 18 x 175 915 24.73 48.25 S 355 J2+N 0.39 0.71
svislá výztuha V22 2 P 10 x 175 1 068 13.74 32.34 S 355 J2+N 0.37 0.79
svislá výztuha V23 2 P 10 x 175 1 180 13.74 35.42 S 355 J2+N 0.37 0.87
svislá výztuha V24 2 P 10 x 175 1 329 13.74 39.51 S 355 J2+N 0.37 0.98
svislá výztuha V25 2 P 10 x 175 1 394 13.74 41.30 S 355 J2+N 0.37 1.03
svislá výztuha V26 1 P 10 x 175 1 415 13.74 22.44 S 355 J2+N 0.37 0.52
stojina přípoje příčníku na HN C21 9 P 10 x 188 550 14.76 73.05 S 355 J2+N 0.40 1.96
stojina přípoje příčníku na HN C22 2 P 18 x 180 550 25.43 27.98 S 355 J2+N 0.40 0.44
horní pásnice přípoje příčníku na HN B21 9 P 12 x 160 360 15.07 48.83 S 355 J2+N 0.34 1.11
horní pásnice přípoje příčníku na HN B22 2 P 20 x 200 360 31.40 22.61 S 355 J2+N 0.44 0.32
kotvící deska PDZ K23 14 P 10 x 60 200 4.71 13.19 S 355 J2+N 0.14 0.39

Celková hmotnost 1ks [kg] S 355 6 020.79
Celková hmotnost 1ks [kg] S 235 0.00
Celková hmotnost 1ks [kg] Celkem 6 020.79
Celková plocha 1 ks [m2] 86.60
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Dílec P3 Příčník koncový
Celkem: 2 ks

horní pásnice H31 1 P 20 x 200 5 100 31.40 160.14 S 355 J2+N 0.44 2.24
dolní pásnice D31 1 P 20 x 200 4 800 31.40 150.72 S 355 J2+N 0.44 2.11
stěna S31 1 P 10 x 180 4 800 14.13 67.82 S 355 J2+N 0.38 1.82
spřahovací trn T 102 trn f 16  -  -  - 0.25 25.50 S 235 J2  -  -

Celková hmotnost 1ks [kg] S 355 378.68
Celková hmotnost 1ks [kg] S 235 25.50
Celková hmotnost 1ks [kg] Celkem 404.18
Celková plocha 1 ks [m2] 6.18

Dílec P4 Příčník vnitřní
Celkem: 9 ks

horní pásnice H41 1 P 12 x 160 5 100 15.07 76.87 S 355 J2+N 0.34 1.75
dolní pásnice D41 1 P 20 x 200 4 800 31.40 150.72 S 355 J2+N 0.44 2.11
stěna S41 1 P 10 x 188 4 800 14.76 70.84 S 355 J2+N 0.40 1.90
spřahovací trn T 102 trn f 16  -  -  - 0.25 25.50 S 235 J2  -  -

Celková hmotnost 1ks [kg] S 355 298.43
Celková hmotnost 1ks [kg] S 235 25.50
Celková hmotnost 1ks [kg] Celkem 323.93
Celková plocha 1 ks [m2] 5.77
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Optimalizace trati Karlštejn (mimo) – Beroun (mimo)
SO 14-38-40  Most nadjezd v km 35,438

Ocel S355J2+N
plechy nosné konstrukce tl. <30 mm
Tloušťky: 10-12-18-20-25
Dodací podmínky dle ČSN EN 10204: 3.2
Mechanické vlastnosti a chemické složení dle ČSN EN 10025-2
Stav dodání: N
Požadované zkoušky:
Chemické složení a hodnota uhlíkového ekvivalentu CEV - provést na tavbu

- max. hodnota 0,45 pro tl. ≤ 30 mm,

Tahová zkouška dle ČSN EN ISO 6892-1  - provést na vývalek.
Zkouška rázem v ohybu dle ČSN EN 10045-1 při -20°C - provést na vývalek

- min. hodnota 27 J
Plošná kontrola ultrazvukem v rastru 200x200mm na úroveň S1 dle ČSN EN 10160.
V místě svarů, které budou kontrolovány ultrazvukem bude provedena kontrola svarových hran
na klasifikační stupeň E2 dle ČSN EN 10160.
Povrch materiálu dle ČSN EN 10163 - 1 až 3; plech třídy B, podskupina 3.
Kategorie přípravy povrchu Sa 2 ½ podle ISO 8501-3
Rozměrové úchylky: Plechy budou vyrobeny dle ČSN EN 10029.
Mezní úchylky tloušťek plechů třídy B, tolerance rovinnosti plechů normální, tj. třída N.
Volitelné požadavky dle ČSN EN 10025-3, čl.13: VP4, VP6, VP9, VP10, VP14, VP15, VP18, VP19a, VP32

Ocel S235 J2G3+C450
Spřahovací trny
Prvky: sprahovací trn - celek
Dodací podmínky dle ČSN EN 10204: 2.2
Povrch materiálu dle ČSN EN 10210 - 2.

Ocel S235 J2+N
Madla a podružné části
Prvky: kruhové trubky, drobné styčné plechy, protidotykové zábrany
Dodací podmínky dle ČSN EN 10204: 2.2
Povrch materiálu dle ČSN EN 10210 - 2.

Nerez 1.4301 (A2)
chrliče na římsách, siť z tahokovu PDZ, drobné plechy
Dodací podmínky dle ČSN EN 10204: 2.2
Rozměrové úchylky: ČSN EN 10029, ČSN EN 10048, ČSN EN 10051, ČSN EN ISO 1127

Přídavný svařovací materiál
Dodací podmínky dle ČSN EN 10204: 3.1
Chemické složení a hodnota uhlíkového ekvivalentu CEV
Tahová zkouška dle ČSN EN 10002-1.
Zkouška rázem v ohybu dle ČSN EN 10045-1 při –20°C

min. hodnota 40 J
Při svařování křížových a "T" svarů bude ve všech případech použit svařovací postup 
pro snížení účinků od smršťování.

Spojovací materiál
kotvení zabradelních svodidel, prichycení rámu pdz
Dodací podmínky dle ČSN EN 10204: 2.1
Pevnostní třída: 10.9 (8.8, 5.6 pro zábradlí)
Spojovací materiál bude žárově pozinkovaný.

POŽADAVKY NA MATERIÁL
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